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Aufstellung des Systems

« Wahlen Sie die Positionierungspunkte 1 und 2 auf der Basislinie zwischen den
automatisch selbstnivellierenden Lasern. Wenn die Punkte nicht auf der Basidlinie
gewahlt werden kdnnen, nehmen Sie sie so nahe wie moglich heran.

« Halten Sie die Referenzdistanz so grof3 wie mdglich. Aber achten Sie darauf, dass
der Handempfanger nicht mehr als 50 m von einem Laser entfernt ist.

» Die Positionierungsmethode "
bestimmt, ob Sie eine o Scm"ag?‘_ _______
Horizontal distanz oder eine cepand O
M essband-/Schrégdistanz
eingeben missen. Geben Sie
diese Distanz genau ein.

Horizontaldistanz

Anwendungstasten

@ HORIZONTALE UND VERTIKALE EBENE, EIN- UND ZWEISEITIGE
NEIGUNGEN

@ HORIZONTALER WINKEL, HORIZONTALER
WINKEL/RADIALDISTANZ UND HOHE, d1 & d2, d1 & d2 & HOHE

@ RADIALDISTANZ, PUNKT ZU PUNKT, HZ/V/WINKEL

Verwendung des Kurzbereichmodus

Verwenden Sie den Kurzbereichmodus, wenn die Distanz zwischen den Lasern geringer
als 15-15,5 mist. Damit kénnen Sie auch den Empfanger ndher an die Laser
heranbringen. Es erscheint ein “s” in der Statusleiste, wenn der Modus aktiviert ist.

Um den Kurzbereichmodus zu aktivieren, driicken Sie die Schalttaste @ und wahlen
Sie KURZBEREICH EIN.

Um in den Normalmodus zuriickzukehren, driicken Sie die Schalttaste @ und wahlen
Sie KURZBEREICH AUS.



Positionierungsmethoden

Auf dem Empfangerdisplay werden vier Positionierungsmethoden aufgefiihrt. Diese
sind nachfolgend beschrieben.

Laser zu Laser

Hauptlaser

Um die Positionierungsmethode Laser zu Laser zu verwenden, wahlen Sie E—B
Die Referenzdistanz (Mal3stab) ist die Horizontal distanz zwischen den Kontroll punkten,
Uber denen die Laser aufgebaut sind.



Radial vom Laser

Hauptlaser tber Kontrollpunkt
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Um die Positionierungsmethode Radial vom Laser zu verwenden, wéhlen Sie

Radial—i Der Maf3stab ist zwischen dem Kontrollpunkt, Gber dem sich der

Hauptlaser befindet, und einem beliebigen anderen Kontrollpunkt auf der Baustelle.
Geben Sie den Mal3stab als Horizontal distanz ein.



Punkt zu Punkt (Messband) und Punkt zu Punkt (Horizontal)
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Um die Positionierungsmethode Punkt zu Punkt (M essband) zu verwenden, wahlen Sie
Pkt-Ptk (Messband). Um die Positionierungsmethode Punkt zu Punkt (Horizontal) zu
verwenden, wéhlen Sie Pkt-Ptk (Hz). Bei beiden Methoden ist der Maf3stab zwischen
zwei beliebigen Kontrollpunkten auf der Baustelle. Halten Sie die Referenzdistanz so
grof3 wie mdglich. Aber achten Sie darauf, dass ihre beiden Endpunkte maximal 50 m
von einem Laser entfernt sind. Wenn sich die Positionierungspunkte 3 und 4 ungefahr
parallel zur Basislinie befinden, positionieren Sie diese im hinteren Teil des Messfelds,
wobei diese innerhalb seiner Reichweite liegen miissen.



Verschieben eines Nullpunkts

Dricken Sie die Schnelltaste , um auf die Funktion Nullpkt schieben zuzugreifen.
Diese Funktion stellt nur die Achse der Distanz 1 (d;) auf Null.
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Zugriff auf die Funktion Null

Driicken Sie die Schnelltaste , um auf die Funktion Null zuzugreifen. Diese
Funktion stellt die Achsen der Distanz 1 und Distanz 2 (d; und d,) auf Null.
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Note — Sowohl Distanz 1 als auch Distanz 2 bleiben parallel zur urspriinglichen Achse.
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