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Einsetzen und Aufladen der Batterien
Alkalibatterien

1. 1. Empfinger so halten, dass die Anschlussbuchse nach oben zeigt.

2. Schutzkappe der Empfingeranschlussbuchse entfernen.

3. Zum Abnehmen des Batteriefachgehiiuses die Schrauben des Batteriefachs l6sen.

4. 4 Babyzellen-Alkalibatterien einlegen. Die Plus- (+) und Minus- (-) Symbole auf der
Innenscite des Batteriefachs geben an, wie die Batterien eingelegt werden miissen.

5. Batteriefachdeckel einsetzen und die Schrauben des Batteriefachgehiiuses festdrehen.

6. Schutzkappe der Anschlussbuchse wieder aufschrauben.

NiMH-Batterien

Wiederaufladbare NiMH-Batterien sind vor der Verwendung fiir ca. 3 Stunden aufzuladen. Zwei

bis drei Ladezyklen kénnen fiir die maximale Batterickapazitit erforderlich sein. Zum Aufladen

der Batterien:

1. Staubschutzkappe entfernen.

2 Adapterstecker an die Anschlussbuchse anschliefien.
Dabei die Kerbe des Adaptersteckers auf den Steg
der Buchse ausrichten. Danach die Ladebuchse des
Ladegeriits an den Adapter anschlieen.

3. Sicherstellen, dass der Adapter den richtigen
Wechselstromaufsatz hat.

Adapter @)

Ladegerit

Hinweis: Zum Wechseln des Adapteraufsatzes den Knopf am Adapterstecker in Pfeilrichtung
driicken. Den geeigneten Aufsatz aufstecken und den Knopf wieder freigeben.

4. Ladegerit an den Netzstrom anschlieBen. Der Empfinger ist wihrend des Ladezyklus niche
betriebsbereit.
Hinweis: Die linke Ladeanzeige-LED auf der Riickseite des Ladegerites leuchtet wihrend des
Ladevorgangs dauerhaft. Die LED blinkt, wenn die Batterien vollstindig aufgeladen sind.

5. Wenn die Batterien aufgeladen sind, das Ladegerit vom Netzstrom nehmen und den
Adapter von der Anschlussbuchse trennen. Die Schutzkappe der Anschlussbuchse wieder
aufschrauben.
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Einfuhrung

Wir danken Thnen, dass Sie sich fiir den Kauf eines Spectra Precision® LR30 Laserempfingers
entschieden haben. Der LR30 ist ein robuster, vielseitig einsetzbarer elektronischer
Maschinenempfinger zur Erfassung eines rotierenden Laserstrahls. Der LR30 arbeitet mit
praktisch allen Rotationslasermodellen.

Sie sollten diese Bedienungsanleitung sorgfiltig lesen, bevor Sie den Empfinger verwenden. Sie
enthilt Informationen iiber die Inbetricbnahme, Verwendung und Wartung des Empfingers.
Diese Bedienungsanleitung enthilt aulerdem verschiedene Sicherheitshinweise (WARNUNG,
ACHTUNG, HINWEIS). Eine WARNUNG weist auf Gefahren oder unsichere Arbeitsweisen
hin, die zu Verletzungen oder Sachschiden fiihren kénnen. ACHTUNG weist auf Gefahren oder
unsichere Arbeitsweisen hin, die zu geringfiigigen Verletzungen oder Sachschiden fithren

konnen. Ein HINWEIS enthilt wichtige Informationen, die nicht auf die Sicherheit bezogen
sind.

Wir freuen uns iiber Kommentare und Vorschlige. Wenden Sie sich bitte an unsere nachfolgende
Adresse:
Trimble Construction Division

5475 Kellenburger Road

Dayton, Ohio 45424-1099 U.S.A.

Tel.: (937) 245-5600
(800) 538-7800

Fax: (937) 233-9004

Internet:  www.trimble.com

Bitte notieren Sie die Produktdaten in den dafiir vorgeschenen Zeilen. Verweisen Sie auf diese
Daten, wenn Sie Thren Trimble Hindler beziiglich Service oder Wartung kontaktieren.

PRODUKT:
SERIENNR:
KAUFDATUM:
GEKAUFT BEIL:
TELEFON:

Batteriesicherheit

Die Ladeschaltung verhindert ein Uberladen, falls der Empfinger nach Abschluss des
Ladevorgangs am Ladegerit gelassen wird. Der Empfinger verfiigt iiber einen Verpolschutz.
Wenn die Batterien falsch eingelegt sind oder versehentlich Alkalibatterien cingelegt wurden,
wird das Gerit nicht beschidigt, kann aber auch nicht betrieben werden.

ACHTUNG: Alkalibatterien oder andere Einwegbatterien diirfen nicht aufgeladen werden.
Hinweis: Die Batterien nur bei Temperaturen zwischen 0°C und + 45°C aufladen.

Zwei LEDs auf der Riickseite des Empfingers geben den Ladestatus an bzw. blinken, wenn beim
Ladevorgang ein Fehler auftritt.

Ladestatus-LED

Leuchtet konstant — Batterien
werden geladen

Blinke — Batterien voll aufgeladen

(Die LEDs sind unten auf der Riickseite des Polykarbonatgehiiuses)

Ladestatus-LED: Wihrend des Ladevorgangs leuchtet diese LED dauerhaft. Sie blinkt, wenn
die Batterien vollstindig aufgeladen sind. Nach dem Laden der Batterie das Ladegerit vom
Netzstrom nehmen und den Adapter vom Empfinger trennen.

Ladefehler-LED
Leuchtet konstant — Batterieproblem
Blinkt — Temperatur zu hoch/zu niedrig

Ladefehler-LED: Die LED leuchtet dauerhaft, wenn die Batterien keinen richtigen Kontake
haben, die Batterien nicht richtig bzw. die falschen Batterien eingelegt sind oder die Batterie
defeke ist. Blinkt die LED, ist die Ladetemperatur zu hoch/zu niedrig. Der Ladevorgang beginnt
automatisch, wenn die Ladetemperatur im oben genannten Bereich liegt.

Einsetzen der Batterien

1. Schutzkappe entfernen. Zum Abnehmen des Batteriefachgehiuses die Schrauben lésen.

2. Alte Batterien entfernen und neue Batterien wie vorstehend beschrieben einsetzen (siche

Alkalibatterien).

3. Batteriefachgehiuse wieder einsetzen, die Schrauben festzichen und die Schutzkappe wieder
aufschrauben.

Hinweis: Bei der Entsorgung der Batterien sind die Vorschriften der jeweiligen Linder
zu beachten.
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Sicherheitshinweise

Befolgen Sie alle Sicherheitshinweise in dieser Bedienungsanleitung sowie die
Sicherheitsanleitungen fiir den Einsatz der verwendeten Maschinen. Priifen Sie die Leistung des
Produkts in regelmifigen Abstinden. Trimble und Trimble-Reprisentanten iibernehmen keine
Haftung und kénnen nicht haftbar gemacht werden fiir die Resultate aus der Verwendung dieses
Produkts, einschlieflich jeglicher direkter, indirekter Schiden, Folgeschiden oder Gewinnverlust.
Uberpriifen Sie die ausgefithrten Arbeiten regelmifig.

‘WARNUNG: Befolgen Sie bei der Arbeit mit Baumaschinen oder landwirtschaftlichen
Maschinen alle Sicherheitsanweisungen der Maschinenbedienungsanleitungen.
/N WARNUNG: Halten Sic sich b allen Aushubarbeiten an die entsprechenden Sicherheit
sbestimmungen.
I\ wARNUNG: Beriicksichtigen Sie alle Hindernisse auf der Baustelle, inkl. Stromleitungen.
Der Empfinger und der Mast sind womdglich haher als die Maschine. Entfernen Sie Mast und
Empfinger fiir den Transport der Maschine.
ACHTUNG: Der Empfiinger enthilt keine Verschleifiteile. Ersetzen Sie nur die Batterien.
Versuchen Sie nicht, den Empfinger auseinanderzubauen. Der Empfinger darf nur von
autorisiertem Trimble-Personal gewartet werden.

Wartung und Pflege

Kontrollieren Sie das Produk sofort nach Erhalt. Die Originalverpackung gewihrleistet einen
cinwandfreien, sicheren Transport. Sollte trotzdem ein Schaden am Gerit oder Zubehér
festzustellen sein, verlangen Sie eine sofortige Schadensaufnahme vom Spediteur oder der
Versicherungsgesellschaft, falls das Produkt separat versichert wurde.

Transportieren Sie den Empfinger zwischen Projekten oder beim Baustellenwechsel im
Tragekoffer. Wenn Sie die Wartungs- und Pflegehinweise dieser Bedienungsanleitung befolgen,
kénnen Sie viele Jahre von Threm Empfinger profitieren. Bewahren Sie den Empfinger im
Tragekoffer auf, wenn Sie ihn nicht benutzen.

Verwenden Sie nur Qualititsglasreiniger und ein weiches Tuch zur Reinigung der dufleren
Komponenten des Empfingers. Verwenden Sie immer ein feuchtes Tuch, da sonst die
Oberflichen verkratzt oder beschidigt werden kénnen. Wenn Verschmutzungen wie harter Beton
oder andere Materialien nicht entfernt werden kénnen, lassen Sie den Empfiinger bei cinem
autorisierten Service Center reinigen.

Entfernen Sie die Alkalibatterien wenn Sie den Empfinger linger als 30 Tage lagern. Bei der
Entsorgung der Batterien sind die Vorschriften der jeweiligen Linder zu beachten.
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Verwendung des Empfangers

Inbetriebnahme Ein-/Aus-Taste
ON
OFF
Batteriewarnanzeige | Sollniveau-
¢ O & Genauigkeits-LEDs
Unbeschriftete | | Unbeschriftete
Taste & e Taste
Taste Taste
Display- Bedienfeld Genauigkeitswahl
Helligkeitswahl Sollniveau

Ein-/Aus-Taste

1. Zum Einschalten des Empfingers die Fin-/Aus-Taste driicken.
Hinweis: Alle LEDs leuchten kurz auf. Alle Hohen-LEDs blinken reihenweise nacheinander
von oben nach unten und alle Status-LEDs blinken kurz. Die aktuelle Genauigkeitsstufe
und Sollniveau-Position werden kurz angezeigt. Wenn der Empfinger cingeschaltet ist, aber
keinen Laserstrahl empfingt, blinkt die mittlere griine LED. Bei Laserstrahlempfang leuchtet
die entsprechende Hohenanzeige.

2. Zum Ausschalten des Empfingers die Ein-/Aus-Taste gedriickt halten, bis die LEDs leuchten
und die Taste dann loslassen. Alle Einstellungen sind gespeichert und werden beibehalten.

Standardeinstellungen

Der Empfinger hat folgende Werkseinstellungen: Genauigkeitswahl Sollniveau — Standard;
Displayhelligkeit - Gedﬁmpft; Strahlverlustanzeige — Ein; Nivellierwarnanzeige Laser — Aus;
Laserstrahl-Mittelwertbildung — Ein. Der Empfinger wird immer mit den zuletzt verwendeten
Einstellungen gestartet.

Merkmale und Funktionen
1. Gehiusekappen aus Al — schiitzen den

Empfinger. '
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2. Polykarbonatgehiuse — zum Schutz der Elektronik.

3. Empfangsfenster — enthalten Photozellen, die den
Laserstrahlempfang erméglichen.

4. Superhelle LEDs - gut ablesbare LEDs geben die
Position von Schild oder Léffel an. Die griinen LEDs
dienen zur Sollniveauanzeige, die roten LEDs zur
Anzeige ,zu hoch/zu tief*.

5. Tasten des Bedienfelds — Ein-/Aus-Taste, Taste
Genauigkeitswahl Sollniveau und Taste Display-
Helligkeitswahl. Zusatzfunktionen werden iiber
unbeschriftete Tasten und Tastenkombinationen
abgerufen. Weitere Informationen siehe Abschnitt
Inbetriebnahme*.

6. Drehgriffe mit rostfreien Stahlklammern — die
groflen Griffe an der Vorderseite erméglichen eine
einfache und schnelle Installation an einem Halterohr,
eckigem Halteprofil oder einer Magnethalterung.

7. Schrauben des Batteriefachs — zum Einsetzen der
Batterien in das Batteriefach.

8. Anschluss fiir weiteres Zubehdr — zum Anschluss des Kabels eines Kabinendisplays, des
Stromversorgungskabels von der Maschine oder der automatischen Steuerungsbox. Dient
ebenfalls als Anschluss fiir das NiMH-Batterieladegerit. Eine Schutzkappe schiitzt den

Anschluss vor Staub und Verschmutzung,
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Taste Genauigkeitswahl Sollniveau

Drei Genauigkeitsstufen stehen zur Verfiigung: Fein, Standard und Weit. Diese Einstellung
kann an die Arbeitsbedingungen auf der Baustelle angepasst werden. Zur Anzeige der aktuellen
Einstellung die Taste einmal kurz driicken. Die Status-LED blinkt. Zum Andern der Einstellung
die Taste erneut driicken, wihrend die LED noch blinkt. Die entsprechende Einstellung wird
angezeigt.

17D A 9ED A4 eRh

Fein Standard Weit
5 mm 12 mm 32 mm

Taste Display-Helligkeitswahl
Mit dieser Taste wird die Helligkeit der Hohenanzeige-LEDs eingestellt. Die Optionen sind

JHell“ oder ,Gedimpft*. Geddmpft ist bei normalen oder schlechten Lichtverhltnissen zu
verwenden, Hell fiir die Arbeit bei hellem Sonnenlicht. Bei gedimpfter Anzeige erhéhe sich die
Batteriebetriebszeit.

Wenn der LR30 keinen Laserstrahl empfingt und die Taste Display-Helligkeitswahl gedriicke
wird, wird die aktuelle Einstellung angezeigt. Zum Andern der Einstellung die Taste bei
blinkenden LEDs erneut driicken. Die neue Einstellung wird angezeigt.

Bei Laserstrahlempfang ist die Taste zum Andern der Einstellung nur kurz zu driicken.

Batteriewarnanzeige

Der Empf‘a’nger verﬁigt iiber eine Batteriewarnanzeige (LED).
Bei Normalbetrieb mit aufgeladener Batterie ist die LED aus. Bei
geringer Batterickapazitit beginnt die LED zu blinken. Wenn die

Batteriewarnanzeige blinkt, kann mit dem Empfinger noch bis

zu 90 Minuten weiter gearbeitet werden. Ist die Batterie zu schwach, leuchtet die Batterie- LED
dauerhaft, die vier Hohenkontroll-LEDs in den Ecken blinken, und es wird kein Laserstrahl
mehr empfangen. Die Batterien dann entweder auswechseln oder die NiMH-Batterien aufladen.
Die Batteriewarnanzeige leuchtet nicht, wenn der Empfinger iiber Kabel an die Bordspannung
der Maschine angeschlossen ist.
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Héhenanzeige

5 unterschiedliche LED-Anzeigen geben die Hohe an und signalisieren, wann sich das Schild/
die Schneidkante auf Sollniveau befindet oder korrigiert werden muss. Die Richtungspfeile
zeigen an, ob das Schild/die Schneidkante nach oben oder nach unten zu bewegen ist.
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Senken Senken keine Korrektur Heben Heben
Viel Etwas Sollniveau Griine Etwas Viel
zu hoch 2u hoch LEDs u tief u tief
Strahlverlustanzeige

Die Hohen-LEDs zeigen an, wenn der Empfinger den Laserempfangsbereich verlassen hat.
Eine Pfeilsequenz von LEDs gibt an, in welche Richtung das Schild oder die Schneidkante
zum Wiederauffinden des Laserstrahls zu bewegen ist. Befindet sich der Empfinger oberhalb
des Laserstrahls, ist die Schneidkante nach unten zu bewegen. Ist der Empfinger unterhalb des
Laserstrahls, Schneidkante nach oben bewegen. Die LEDs schalten aus, sobald der Empfinger
den Laserstrahl wieder erfasst bzw. automatisch nach zwei Minuten.

Diese Funktion ist ab Werk aktiviert. Bei aktivierter Funktion blinken die LEDs von auffen
zur Mitte hin. Zum Ausschalten der Funktion die beiden duferen (unbeschrifteten) Tasten
gleichzeitig driicken. Bei deaktivierter Funktion blinken die LEDs von der Mitte nach auflen.

\
\
Schild/Schneidkante * Schild/Schneidkante
nach unten nach oben
\
AY
AN
Strahlverlustanzeige EIN
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Installation

1. Die Maschine so positionieren, dass das Schild oder der Loffel auf die gewiinschte Sollhshe
cingestellt werden kann (normalerweise eine Hohenmarkierung oder ein Hohenpflock).
Hinweis: Bei der Verwendung eines Baggers oder Traktorbaggers muss der Loffelstiel vertikal
oder fast vertikal stehen. Der Lffel ist so zu positionieren, dass er bei jeder Sollniveau-
Ablesung wieder in dieselbe Position gebracht werden kann.

2. Den Laser fiir einen optimalen Strahlempfang und einen effizienten Maschinenbetrieb an
einer geeigneten Stelle aufbauen und cinschalten.

3. Den Empfinger cinschalten.

4. Den Empfinger am Halterohr entlang nach oben/unten schieben, bis der Empfinger in der
spiteren Montageposition den Laserstrahl empfingt.

Hinweis: [dealerweise sollte der Empfinger weit genug in jede Position bewegt werden
kénnen, um den gesamten Empfangsbereich zu nutzen (alle Hohenanzeige-LEDs und die
Strahlverlustanzeige). Bei Bedarf die Hohe des Lasers korrigieren.

5. Zur Montage des Empfingers am Halterohr die Drehgiffe des Empfingers oben/unten
gegen den Uhrzeigersinn drehen, bis die Empfingerklemmen auf der Riickseite um das
Halterohr passen.

6. Den Empfinger am Halterohr positionieren und so lange nach oben/unten schieben, bis ,auf
Sollniveau” des Laserstrahls angezeigt wird.

7. Drehgriffe des Empfingers im Uhrzeigersinn sicher festdrehen. Den Empfinger nicht an
gestrichenen Halterohren montieren! Die Farbe kann sich an den Empfingerklemmen
festsetzen und die Klemmenkapazitit verschlechtern.

Hinweis: Wird der Empfinger an einer Raupe, einem Grader, Scraper oder einer anderen
Planiermaschine montiert, muss das Schild/die Schar manuell immer in der richtigen Hohe
gehalten werden, damit der Empfinger “auf Sollniveau” anzeigt. Die LEDs geben an, in
welche Richtung das Schild/die Schar zur Sollniveau-Anzeige zu bewegen ist.
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Nivellierwarnanzeige

Die Funktion ist fiir Laser vorgesehen, die die Rotationsgeschwindigkeit indern, wenn sie aus
der Nivellierung gebracht werden. Die Nivellierwarnanzeige ist ab Werk deaktiviert.

Zum Aktivieren der Nivellierwarnanzeige den Empfinger einschalten. Die Ein-/Aus-Taste
gedriicke halten und die Taste Display-Helligkeitswahl gleichzeitig kurz driicken. Ein
“X”-Muster blinkt im Display. Die griine LED in der Mitte leuchtet und gibt an, dass die
Nivellierwarnanzeige aktiviert ist. Zum Andern der Einstellungen die Tastenkombination bei der
Anzeige des “X”-Musters erneut driicken. Die Nivellierwarnanzeige ist ausgeschaltet, wenn die
mittlere griine LED nicht leuchtet.

Fille die Laserdrehzahl bei aktivierter Warnanzeige auf 300 U/Min, blinke ein “X” im Display

und signalisiert, dass der Laser aus der Nivellierung gebracht wurde.

Nivellierwarnanzeige AUS Nivellierwarnanzeige EIN
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Hinweis: Bei der Verwendung eines Baggers oder Traktorbaggers dient der Empfinger
zur Aushubkontrolle und erméglicht die Uberwachung der Aushubtiefe von der Kabine
aus. Fiir die Aushubkontrolle muss der Loffelstiel vertikal stehen und der Loffel in
Hahenkontrollposition gebracht werden. Den Loffel so positionieren, dass er den
Grabenboden beriihrt.

Typische Montage
auf einem Bagger

MMI-Magnethalterung

STM, manueller
Teleskopmast

Typische Montage
auf einer Raupe

8. Zum Entfernen des Empfingers von der Maschine die beiden Drehgriffe lésen und den
Empfinger vom Halterohr abnehmen. Der Empfinger ist im Transportkoffer zu lagern und
Zu transportieren., 14

Laserstrahl-Mittelwertbildung

Ein Rotationslaser erzeugt, abhiingig von der Drehzahl, eine bestimmte Laserpulsfrequenz.

Der Empfinger registriert die Anzahl der aufgenommenen Laserpulse (Laserpulsfrequenz)

und berechnet den Mittelwert in Abhingigkeit von der Rotationsgeschwindigkeit des Lasers
(Laserdrehzahl). Dies ermdglicht ine stabilere LED-Anzeige bei der Arbeit bei starkem Wind
oder bei Anwendungen iiber grofle Distanzen. Diese Einstellung ist ab Werk aktiviert und kann
ausgeschaltet werden. Ist die Funktion ausgeschaltet, verarbeitet und zeigt der Empfinger jeden
einzelnen Laserpuls an.

Zum Ein- oder Ausschalten dieser Funktion die Ein-/Aus-Taste gedriicke halten und dann
gleichzeitig die Genauigkeitswahltaste driicken. Bei aktivierter Funktion blinken die duferen
griinen LEDs zusammen mit der mittleren LED. Die mittlere LED blinkt nicht, wenn die
Funktion ausgeschaltet ist. Zum Aktivieren/Ausschalten der Funktion die Tastenkombination
bei blinkenden LEDs erneut driicken.

Mittelwertbildung EIN Mittelwertbildung AUS
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Konformitatserklarung

Wir erkliren hiermit in alleiniger Verantwortung, dass der Empfinger im Einklang mit der
Richtlinie 89/336/EWG des Rates (Elektromagnetische Vertriglichkeit, EMV), einschlieflich
aller Anderungen der Rechtsvorschriften bis zu dem nachstehenden Zeitpunkt, entworfen,
entwickelt und hergestellt wurde.

Ausriistungstyp / Umfeld: Mess-, Kontroll- und Laborausriistung

Folgende harmonisierte Standards wurden angewendet:

ENG1326: 1997 +A1: 1998 + A2: 2001

Elektromagnetische Vertriglichkeit (EMV)

Anforderungen fiir elektrische Mess-, Kontroll- und Laborausriistung

ENG61000-3-2: 2000

Niederspannungsemissionen
Einphasig < 16A / Phase

EN61000-3-3: 1995 +Al: 2001

Niederspannungsrichtlinie, Spannungsschwankungen und Flickeremissionen

Einphasig < 16A / Phase

Wir erkliren hiermit, dass die vorstehend beschriebene Ausriistung die Anforderungen der
vorgenannte(n) Richlinie(n) erfiillt.
Trimble Navigation Ltd. 23, Juli 2004
5475 Kellenburger Road

Dayton, OH 45424-1099 U.S.A.

Spezifikationen

Empfangswinkel 360°
Arbeitsbereich Arbeitsradius {iber 460 m, abhiingig vom verwendeten Laser
Laserdrehzahl (U/min) Minimum: 105; Maximum: 1200
Héhe des Empfangsfelds 171 mm
Genauigkeitsstufen Sollniveau Fein: 5 mm Standard: 12 mm Weit: 32 mm
5-Kanal-Héhenanzeige Viel zu hoch

Etwas zu hoch

Sollniveau

Etwas zu tief

Viel zu tief

Displayhelligkeit (LEDs) Hell oder Gedimpft

Alkalibatterie — 4 x Babyzellen — Standard
NiMH - 4 x Babyzellen
Stromversorgungskabel — 10-30V Gleichstrom

Stromversorgungsoptionen

Batteriebetriebszeit
— Alkalibatterien
(kontinuierlicher Strahlempfang)

75 Std., Displayhelligkeit ,Geddmpfi
50 Std., Displayhelligkeit ,,Hell

Batteriebetriebszeit — NiMH- 50 Std., Displayhelligkeit ,Geddmpft*

Batterien 40 Std., Displayhelligkeit ,Hell
(kontinuierlicher Strahlempfang)
Ladezeit fiir Batterien 3 -4 Sud.

Automatische Abschaltung Nach 75 Minuten ohne Laserstrahlempfang

Strahlverlustanzeige Empfingerposition ober- oder unterhalb des Laserstrahls, ein-
oder ausschaltbar

Gewicht (mit Batterien) 2,7kg

Mafe (LxBxT) 343 mm x 142 mm x 149 mm

Mast-/Halterohrdurchmesser
Rund (Aufendurchmesser) 42 mm bis 50 mm
Eckig 38 mm

—20°C bis +60°C

Hinweis fiir Kunden in Europa
Hinweise und weitere Informationen zum Produktrecycling
erhalten Sie unter: www.trimble. Jmmary.html
Recycling in Europa

Fiir Informationen zum Recycling von Trimble Elektroaltgeréten rufen

Sie an unter +31 497 53 2430 und fragen Sie nach dem

Verantwortlichen fiir Elektroaltgerate (WEEE) oder
fordern Sie Hinweise zum Recycling an bei:

Trimble Europe BV

p.Adr. Menlo Worldwide Logistics

Meerheide 45

NL-5521 DZ Eersel

15—

Betriebstemperaturbereich

*Spezifikationen kinnen jederzeit ohne vorherige Ankiindigung geiindert werden
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Garantie

Trimble garantiert, dass der Empfinger fiir die Dauer von 2 Jahren frei von Material- und
Fertigungsfehlern ist.

Im Garantiefall repariert oder ersetzt Trimble oder das autorisierte Service-Center alle defekten
Teile, die von der Garantie abgedeckt werden, nach eigenem Ermessen. Reisekosten und
Tagesspesen zum und vom Reparaturort werden dem Kunden zum jeweiligen Tagessatz
berechnet, falls erforderlich.

Kunden sollten die Produkte im Garantie- oder Reparaturfall frachtfrei an das nichste
autorisierte Service-Center senden. In Lindern mit Trimble Service-Centern werden die
reparierten Produkte frachtfrei an den Kunden zuriickgeschicke.

Bei Hinweis auf fahrlissige oder artfremde Nutzung, Unfall oder Reparaturen, die nicht von
geschultem Trimble-Personal mit Trimble-gepriiften und empfohlenen Ersatzteilen durchgefiihre
wurden, wird die Garantie ungiiltig.

Die vorstehend beschriebene Haftung von Trimble beziiglich des Erwerbs und der Verwendung
der Ausriistung ist ausschlieflich. Trimble tibernimmt keine Haftung und kann nicht haftbar
gemacht werden fiir Verluste oder Folgeschiden jeglicher Art.

Diese Garantie gilt ausschlieflich fiir die vorstehend beschriebenen Garantiefélle, einschlieflich
impliziter Garantien. Es werden keine Garantien fiir Gebrauchsfihigkeit und keine weiteren
expliziten oder impliziten Garantien iibernommen.

SPECTRA
iy

Trimble Construction Division
5475 Kellenburger Road
Dayton, Ohio 45424-1099

USA. CE€
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Tel.: +1 -_937-245-5600 © 2005, Trimble Navigation Limited. Alle Rechte vorbehalten.
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