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Introduction

Thank you for choosing one of the Spectra Precision Lasers from the Trimble family of precision grade
lasers.

The grade laser is an easy-to-use tool that offers accurate horizontal, vertical and sloped laser reference up
to 1300 ft (400 m) away using a receiver.

FOR YOUR SAFETY

A For hazardless and safe operation, read all the user guide instructions.

LASER RADIATION
AVOID DIRECT EYE EXPOSURE
CLASS 3A/3R LASER PRODUCT

« Use of this product by people other than those trained on this product may result in exposure to hazardous
laser light.

* Do not remove warning labels from the unit.

* The GL522 is Class 3A/3R (< 5mW, 600 ... 680 nm). The GL512 laser is subject to Class 2
(< 3.4 mW, 600 ... 680 nm).

» Never look into the laser beam or direct it to the eyes of other people.
* Always operate the unit in a way that prevents the beam from getting into people’s eyes.
If initial service is required, which results in the removal of the outer protective cover, removal must only be
performed by factory-trained personnel.
Caution: Use of other than the described user and calibration tools or other procedures may result
in exposure to hazardous laser light.

Caution: Unsafe operation may result if the product is used differently than described in this
operator's manual.



COMPONENTS

Power Button

Battery LED
Manual/Standby Button
Leveling LED
Manual/HI-Warning LED

Up and Down Arrow Buttons
Left and Right arrow Buttons
Liquid Crystal Display (LCD)
Rotor

10 Sunshade

11 Sighting Guides

12 Axes-Alignment-Marks

13 Recharge Jack

14 Handle

15 Battery door

16 5/8x 11 Tripod Mounts

17 Rubber feet
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How to Use the Laser System

Powering the Laser

Batteries
WARNING

Ni-MH batteries may contain small amounts of harmful substances.

Be sure to charge the battery before using it for the first time, and after not using it for an extended
length of time.

Charge only with specified chargers according to device manufacturer's instructions.

Do not open the battery, dispose of in fire or short circuit; it may ignite, explode, leak or get hot
causing personal injury.

Dispose in accordance with all applicable federal, state, and local regulations.

Keep the battery away from children. If swallowed, do not induce vomiting. Seek medical attention
immediately.

Installing Batteries

Remove the battery door by turning the center knob 90° counterclockwise.

Insert batteries (or a rechargeable battery pack) into the housing so that the negative poles are on the bigger
battery spiral springs.

DO NOT REMOVE RECHARGEABLE BATTERIES FROM THEIR HOLDER AND INSTALL ALKALINE
BATTERIES, SEVERE DAMAGE TO UNIT WILL RESULT IF CHARGING IS ATTEMPTED.

Install the battery door and tighten it by turning the center screw 90° clockwise.
A mechanical switch prevents alkaline batteries from being charged. Only the original

rechargeable battery pack allows charging within the unit. Any other rechargeable batteries
have to be charged externally.

Recharging the Batteries
The laser is shipped with rechargeable NI-MH batteries.
Note: The battery LED shows the approximate charge of the batteries.

The LED will flash when battery voltage is between 3.8 and 4.0 volts.
The LED will be on continuously when battery voltage is less than 3.8 volts.

The charger requires approx. 14 hours to charge empty rechargeable batteries.

For charging, connect the plug of the charger to the recharge jack of the unit.

New or long-time out-of-use rechargeable batteries reach their best performance after being charged and
recharged five times.

The batteries should only be charged when the laser is between 50° F and 104° F (10° C to 40° C).

A Charging at ahigher temperature may damage the batteries. Charging at a lower temperature
may increase the charge time and decrease the charge capacity, resulting in loss of
performance and shortened life expectancy.



Laser Setup

Position the laser horizontally (tripod mount and rubber feet downward!) on a stable platform, wall mount
or tripod at the desired elevation.
The laser recognizes automatically whether it is used horizontally or vertically when switched on.

Turning On/Off the Laser
Press the power button to turn on the laser.

GL522 - Display GL512 - Display

The LEDs (2, 4 and 5) are turned on for 2 seconds. At the LCD, the last used grade values, the mask mode
status and the antenna symbol will be displayed.

Note: The laser always powers up in the automatic self-leveling mode with 600 rpm and the last-
entered grade.

The laser is level when the leveling indicator 4 is no longer flashing (once every second) and the grade values
at the laser’s and remote control’s LCD are not flashing.

For the first five minutes after the laser self levels, the LED 4 lights solid then flashes every four seconds

to let you know the laser is still level.

Repeatedly pressing and releasing the up and right arrow buttons simultaneously toggles the rotation speed
between 300 and 600 rpm (GL512/GL522), and 0 rpm (GL522).

At 0 rpm (GL522), the beam stops on the opposite side of the keypad. With the left and right arrow buttons, the
beam can be adjusted in line with the sighting guides for “Over the Top” pipe laying applications.

Note: If the temperature changes after the laser has been turned on by more than 5 degrees C (10
degrees F) the laser will compensate for the temperature change by resetting the leveling system.
During a temperature compensation reset, the grade display flashes, rotation stops and the laser
beam turns off. When the temperature compensation reset has been finished, a new grade value
can be dialed into the unit. If desired, an additional temperature compensation reference check can
be initiated anytime by simultaneously pressing the right and down arrow buttons at the transmitter
or the remote control.

Note: When the laser is set up vertically and turned on, the rotor centers in its line range automatically.
The LCD indicates line can be adjusted by using the up/down (£) buttons.

If the laser is positioned beyond its self-leveling range of +9%, the manual and leveling indicators flash
simultaneously and a warning sound is emitted. Turn the unit off, reposition the laser within the self-leveling
range and turn it on again.

Note: If the laser is out of its self-leveling range and remains out of it for more than 10 minutes, it
shuts down completely.

Hl alert:

After the laser has been level for more than 5 minutes, the HI (height of instrument) alert activates. If the laser
is disturbed (tripod bumped, etc.) so that when it re-levels the laser beam elevation changes by more than
3 mm (1/8 in.), the HI alert shuts down the laser and rotor, a warning sound occurs and the red LED flashes
two times per second (twice the manual-mode rate). In a HI condition, a HI and flashing dashed lines appear
at the laser’s and remote control’s LCD. To restore level, turn the laser off and on.

After the laser has re-leveled, check your initial reference elevation.

Note: The HI-alert condition can also be deleted by activating/deactivating the Standby mode with
the remote control.

In order to switch the laser off, press the power button again.



Selecting different sensitivity modes

Note: The unit has the capability to monitor and detect windy, high vibration or unstable setups,
and automatically adjusts level sensitivity and other internal modes accordingly to allow work to
continue in these conditions. A “Sensitive Mode” can also be selected for highly accurate sensitive
applications.

To set the laser to “Sensitive Mode™:

-

. Turn on the laser
2. Quickly press and hold the up and left arrow buttons simultaneously at the transmitter to activate the sensitive
mode.

Note: Along beep occurs and an “S” is displayed at the right lower transmitter’s LCD display’s corner
to confirm the laser is in “Sensitive Mode”.

3. To place the laser back to standard sensitivity mode, quickly press and hold the up and left arrow buttons
simultaneously at the transmitter again. A short beep is heard and the “S” in the LCD is turned off to confirm
the laser is back in standard mode

Note: The unit always powers up with the last selected mode.

Turning On/Off the Radio Remote Control

The radio remote control is a hand-held device that allows you to send operational commands to the laser from
a remote location. A “T” appears in the right corner of the laser’s and remote’s first display line indicating a
connection between the laser and the remote control has been made. Aflashing “T” indicates that the connection
has been interrupted, e.g. the operating range has been exceeded. When the radio remote control and laser
are communicating, a bar above the “T” (antenna icon) appears.
Press the power button to turn on the radio remote control.
Note: When the radio remote control is initially turned on, the standard display (model number and
software version) appear for the first 3 seconds, then the axes symbols and last-entered grade for
each axis briefly appear in the LCD. If the connection between the laser and remote is interrupted for
more than 3 seconds, the standard display appears again until the connection is re-established.

When the remote control is initially turned on and after every button press, the LCD backlight is activated and
turns off automatically if no button is pressed for 8 seconds.

The LED (2) indicates the remote control’s battery status (similar function as the battery LED at the laser).
To turn off the radio remote control, press and release the power button.

Note: 20 minutes after the last button press, the remote control turns off automatically.

Pairing the remote control and the HL750 receiver with the transmitter

To make sure the remote control and the receiver can communicate with the transmitter, the receiver and
remote control shipped with the laser have been paired with the transmitter. If another receiver or remote will
be used, the units need to be paired.

To pair the remote with the transmitter

First, make sure the transmitter and the remote control are turned off. Then press and hold the right arrow
button and turn on the transmitter. Next, repeat the same steps on the remote control. Both displays show
the following information:

After one second, the last used grade values, the mask mode and the antenna symbol are displayed at both
displays to indicate the transmitter has been matched with the remote control.



To pair the HL750 receiver with the transmitter

To pair the transmitter and the receiver, first make sure the transmitter and the receiver are turned off. Then
press and hold the Manual button and turn on the transmitter. The transmitter display shows the following
information:

Next, turn on the receiver then press and hold the Deadband (A) and the Audio
(B) buttons for two seconds. After two seconds the display shows MENU first, then
RDIO. 0

Press and release the Units (C) button — display shows the current radio mode. If
not already set to GL, press Units button and then press Deadband or Audio button ®
until GL is displayed. Press Units button again to enter selection. (B)

Press and release the Audio button — display shows PAIR.

Press the Units button again — the display shows PAIR and a rotating bar. After completing PAIR, OK will be
displayed.
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Press and release the Power button two times to exit the menu. A laser symbol is lit to confirm the receiver
works in GL mode.

Ced

Activating/Deactivating Standby Mode

Standby mode is a power-saving feature that conserves laser battery life.

Press and hold the laser’s or remote control’s manual button for 3 seconds to activate standby mode.
Note: When standby mode is activated, the laser beam, rotor, self-leveling system, and LEDs shut
down, but the HI alert remains activated.

To let you know that the laser is in standby mode, the battery LED flashes every 4 seconds and dashed lines
appear in the laser’s and remote control’s LCD.

To deactivate standby mode and restore full operation of the laser, press and hold the laser’s or remote control’s
manual button for 3 seconds.

The laser and all other functions turn on again.

Using the Manual Mode

Manual horizontal Manual vertical

Pressing the manual button on the laser or the remote control changes the laser from automatic
self-leveling mode to Manual mode. Manual mode is indicated by the flashing (once every second) red
LED 5 plus scrolling horizontal segments appear in the LCD.

In Manual mode (horizontal), the Y(£)-axis can be sloped by pressing the Up- and Down-Arrow-buttons on
the laser's keypad or the remote control. Additionally, the X(.d)-axis can be sloped by pressing the Left- and
Right-Arrow-buttons on the laser or remote control.

In vertical mode, the up and down arrow buttons align the laser beam to the right/left side, and the left and
right arrow buttons adjust the slope of the laser beam.

To resume automatic self-leveling mode, press the manual button again.



Mask Mode

Mask Mode — permits turning off the laser beam (electronic shutters) in up to 3 lighthouse windows. Mask
Mode is used when multiple lasers are on the jobsite and they are interfering with each other’s receiver.
Regardless of a horizontal or vertical setup, the mask mode for +/-Y- or +/-X-axis is selected by pressing the
manual button in sequence with one of the arrow buttons. Pressing the up or down arrow button in sequence
with the manual button will activate/deactivate the mask mode for the + or — Y axis. To activate the mask
mode on the +Y-axis, press the up arrow button at the laser or remote control, then within <1 second press
and release the Manual button. To activate the mask mode on the -Y-axis, follow the same sequence only
start with the down arrow button.

The right or left arrow button in sequence with the manual button will activate/deactivate the mask mode for
the + or — X axis accordingly.

To indicate which side of the laser the beam has been turned off, the bars on the same side of the mask mode
symbol are turned off.

Note: The unit always powers up with the mask mode deactivated (default).

Y(£)- or X(4)-Axis Slope Mode
Changing the Grade Value of the Y (£)- and X (4)-Axes
Note: The laser automatically self-levels up to +/-9% grade from a leveled tripod.

Tilt the laser towards the up-grade direction for larger grades to make sure the laser is inside its self-leveling
range.

The grade value for both axes can be changed using two methods — standard and quick-change. The standard
method is used for entering small changes in the grade value. The quick-change method is used for setting
grade to zero and entering large changes in the grade value.

To activate the grade change mode, press and hold one of the arrow buttons; a single beep confirms the
grade change mode has been entered. The single slope laser GL512 grade value can only be changed on the
Y (£)-axis using the up and down arrow buttons.

Standard Method

Press and hold the up or down button for the Y (£ )-axis and the left or right button for the X (.)-axis until the
correct grade value appears in the laser’s and remote control’'s LCD.
Note: The speed of the grade value change increases with the amount of time the button is held
down.
Note: Grade values from 0 to +/-9.999% are displayed to 3 decimal places.
Grade values greater than 10% are displayed to 2 decimal places.

To reverse the sign of the Y (£)- or X (4)- grade, press and release the manual button quickly while in grade
change mode.
The laser will self-level to the required grade position 2 seconds after releasing the grade change arrow
button or after pressing an arrow button of the unused axis; a single beep confirms the grade change mode
has been left.
Note: The grade values at the laser’s and remote control’s LCD will flash until the laser has been
self-leveled to the requested grade position.

Quick-Change Method

Note: The grade value can be quickly set to 0.000% by simultaneously pressing and holding the
arrow buttons for the axis you want to change

1. Simultaneously press and hold the up and down buttons for the Y-axis or the left and right buttons for the
X-axis to set the grade value to 0.000%.
2. Continuing to press and hold the up and down / left and right buttons will change grade in 1% increments.

Note: The grade value for both axes increases in 1.00% increments. When the grade value for

either axis reaches its highest amount, the grade value switches to the lowest value for that axis.
For example, the value switches from +15% to -10%.
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The laser will self-level to the required grade position, 2 seconds after releasing the grade change arrow button or
after pressing an arrow button of the unused axis; a single beep confirms the unit left the grade entry mode.

Note: The grade values at the laser’s and remote control’s LCD will flash until the laser has been
self-leveled to the requested grade position.

Using Automatic Grade Match Mode

In Grade Match mode, the laser can be used to
measure the existing grade value between two
known elevation points (up to 80 m (260 ft) located
in front of the laser on the +Y (£) — axis.

1. Set up the laser over the reference point
facing the keypad.

2. Use the sighting guides on the top of the laser
to align the laser to the desired direction hub.
Turn the laser on the tripod until it is properly
aligned so the +Y axis is facing in the desired
grade (receiver) direction (reference the PL/
GM direction mark on the top housing).

3. Press and release the Manual button on the
transmitter or remote control twice.

Note: The Manual and Leveling LED will flash simultaneously.
A “G” appears in the LCD’s right bottom corner and after 3 seconds both grade values are set to
0%.

manual Grade Match GL522  manual Grade Match GL512

4. Attach the HL750 receiver to a grade rod. Check the laser’s elevation next to the laser then move the
receiver to the second desired point, WITHOUT changing the receiver’s elevation on the rod.
5. Press the Down and Left arrow buttons simultaneously at the remote control or laser.

automatic Grade Match GL522 automatic Grade Match GL512
transmitter display transmitter display

Note: The Y grade value is automatically set to 0%, and an “A” appears in the display mm
while the laser starts to search for the receiver. - Bi\
When the HL750 is communicating with the GL5X2 in search mode, the remote
control goes to the Power Up display (only the software revision level is displayed).
This is normal operation.

While the laser is searching and adjusting the beam to the on-grade position, the
HL750 display shows a flashing —-GM-.

—_—
]
1
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6. When grade match has been completed, the HL750 goes back to the standard elevation
display. The remote control as well as the laser will display the final measured grade LD_|_
value. ((lf))

Note: If Grade match can’t be completed in 1 minute, the laser goes back into
Manual Grade Match mode and the HL750 goes back to standard elevation indication
(Grade Match has Failed).

1



Using Automatic PlaneLok Mode

In horizontal PlaneLok mode, the beam will be
locked to a fixed elevation point (up to 80 m
(260 ft) located in front of the laser on the +Y (£)
— axis. For keeping vertical alignments fixed to
a direction point, PlaneLok can be used in both
directions on the X-axis.

1. Set up the laser over the reference point
facing the keypad.
2. Attach the HL750 receiver to a grade rod.
Check the laser’s elevation next to the laser
then position the receiver at the second point.
The receiver should be permanently mounted
at this location and at the desired elevation.
3. Use the sighting guides on the top of the laser
to align the laser to the receiver. Turn the laser on the tripod until it is properly aligned so the +Y axis is
facing the receiver (reference the PL/GM direction mark on the top housing).
4. Press the Down and Left arrow button simultaneously at the remote control or laser.

Note: The laser starts to search for the receiver. When the HL750 is communicating with the GL5X2
in search mode, the remote control goes to the Power Up display (only the software revision level
is displayed).

In horizontal mode, the laser displays shows

PlaneLok GL522 PlaneLok GL512

When set up vertical, the PlaneLok function can be used in automatic or
manual mode.

PlaneLok vertical automatic mode  PlaneLok vertical manual mode

Note: When used in vertical mode, the receiver has to be placed with the photocell mm
on the bottom side. [
The HL750 display shows a flashing —PL— during the time the laser is searching and L
adjusting the beam to the on-grade position.

When PlaneLok is complete, —PL— stops flashing in the HL750 display.

Note: The laser continues to servo to the receiver’s elevation signals.

>l =

5. Exiting of PlaneLok can be done by pressing any button on the laser or at the HL750.

Note: Any loss of signal over an extended period of time (1 minute) causes the laser [Ej_
to go into the Hl-alert condition (beam turns off and rotor stops). PlaneLok mode can @11)
be reactivated after the Hl-alert condition has been deleted.

12



APPLICATIONS

General Construction

Determining the Height of Instrument (HI) Height of Instrument (HI)
The height of instrument (HI) is the elevation of
the laser’s beam.

The HI is determined by adding the grade-rod
reading to a benchmark or known elevation.

Rod Reading
1. Set up the laser and place the grade rod ona |, 1.32 m (4.34 ft)
job-site benchmark (BM) or known elevation.

2. Slide the receiver up/down the grade rod until it

shows an on-grade reading.
3. Add the grade-rod reading to the benchmark to
determine the height of instrument.

Benchmark
— 30.55 m (100.23 ft)

Example: HI = Rod Readiﬁg + Benchmark

Benchmark = 30.55 m (100.23 ft) HI =1.32 m + 30.55 m = 31.87 m (4.34 ft + 100.23 ft = 104.57 ft)
Rod reading =+1.32 m (+4.34 ft)

Height of instrument = 31.87 m (104.57 ft)

Use this HI as a reference for all other elevations.

Using the Slope Mode

1. Set up the laser over the reference point (A).

2. Use the sighting guides on the top of the laser to align the laser
to the desired direction hub. Turn the laser on the tripod until it is
properly aligned.

3. Attach a receiver to a grade rod. Set the grade rod on the direction
hub (B) with the grade value 0% on both axes to check the laser’s
elevation.

Note: Use this HI as a reference for checking the alignment
of the laser after setting the slope.

4. Dialin a slope for the cross () axis by pressing the laser’s or remote
control’s left or right arrow button.

5. Recheck the laser’s elevation using the HI in step 3 on the 0% axis
at point (B).

Note: If the HI has been changed, rotate the laser on the tripod until you get an on-grade reading
again. Make sure you DON'T change the height of the receiver on the grade rod.
6. Dial in the final required grade value on one or both axes.

Note: Axis alignment over a short distance can be done by using only the sighting guides on the
sunshade which allows the user to skip points 3 to 5.

Note: After you've finished grading on one side of the road, you can reverse the sign of the 4 axis
using the radio remote control.

To reverse the sign of the Y (£)- or X (4)- grade, press and release the manual button quickly while in grade
change mode.

Establishing Vertical Alignment

1. Set up the laser on its side over the first reference point.

2. Position the receiver at the second reference point.

3. To adjust the laser beam for line direction, use the up and down buttons on the laser or radio remote control
until the laser beam matches the line point.

Note: To adjust the vertical laser beam different to the plumb position, press and release the manual
button and then use the left and right buttons on the laser or the radio remote control.
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CALIBRATION

Checking Calibration of the Y- and X-Axes

. Set up the laser 30 m (100 ft) from a wall and allow it to level.
Set the grade to 0.000% in both axes.

. Raise/lower the receiver until you get an on-grade reading for the
+Y axis. Using the on-grade marking notch as a reference, make
a mark on the wall.

[SNNEEN

Note: For increased precision, use the fine-sensitivity
setting (1.5 mm/ 1/16 in.) on the receiver.

IN

. Rotate the laser 180° (-Y axis toward the wall) and allow the laser
to re-level.
5. Raise/lower the receiver until you get an on-grade reading for the
-Y £ axis. Using the on-grade marking notch as a reference, make
a mark on the wall.
6. Measure the difference between the two marks. If they differ
more than 3 mm at 30 m (1/8 inch at 100 feet), the laser needs
calibrating.

7. After checking the Y-axis, rotate the laser 90°. Repeat the above
starting with the + X axis facing the wall.

l«<—30m (100 f) —>

Checking Calibration of the Z-(vertical) Axis

To check vertical calibration, you need a plumb bob with at least 10m (30ft) of string.

1. Suspend the plumb bob in front of a house i.e., attached to a window frame whose window height is at least
10m (30ft).

2. Set up the laser in vertical so that the laser beam strikes the receiver’s on-grade position at the top of the
string.

3. Look for any deviation using the receiver from the top of the string to the bottom of it. If the deviation is
more than 1mm (<1/16 in.), the vertical axis needs calibrating.

Note: If calibration is required, please, refer to the calibration instructions on our Trimble website
www.trimble.com/support.shtml.

PROTECTING THE UNIT

Do not expose the unit to extreme temperatures or temperature changes (do not leave inside the car).

The unit is very robust and can resist damage if dropped even from tripod height. Before continuing your work,
always check the leveling accuracy. See Checking Calibration section.

The laser is water proof and can be used indoors and outdoors.

CLEANING AND MAINTENANCE

Dirt and water on the glass parts of laser or prism will influence beam quality and operating range
considerably.

Clean with cotton swabs.

Remove dirt on the housing with a lint-free, warm, wet and smooth cloth. Do not use harsh cleansers or
solvents.

Allow the unit to air dry after cleaning it.

14



PROTECTING THE ENVIRONMENT

The unit, accessories and packaging ought to be recycled.

This manual is made of non-chlorine recycling paper.

All plastic parts are marked for recycling according to material type.

Do not throw used batteries into the garbage, water or fire. Remove them in compliance with

environmental requirements.
Notice to Our European Union Customers

For product recycling instructions and more information, please go to:

www.trimble.com/environment/summary.html

Recycling in Europe: To recycle Trimble WEEE,

Call +31 497 53 2430, and ask for the “WEEE Associate”

Or

Mail a request for recycling instructions to:
Trimble Europe BV

c/o Menlo Worldwide Logistics

Meerheide 45

5521 DZ Eersel, NL

WARRANTY

According to legal regulations, the warranty-period for this unit is 24 months for material and manufacturing

defaults.

We do not take any liability for damages caused by a non-accurate unit.
Before starting to work, always carry out the Accuracy Check according to the corresponding chapter.
This warranty is no longer valid if the unit is opened or the labels are removed.

TECHNICAL DATA

Laser

Leveling accuracy'*:
Grade accuracy '3

Rotation:

Operational area GL522 "2
Operational area GL512 "2
Laser type:

Laser class GL522 /GL512:
Self-leveling range:

Grade range GL522:
Grade range GL512:
Leveling time:

Leveling indicators:

Radio range using HL750:
Power source:

Battery life':

Operating temp.:

Storage temp.:

Tripod attachments:

Dust and Water proof
Weight:

Low voltage indication:
Low voltage disconnection:

1) at 21° Celsius
2) under optimal atmospheric circumstances
3) along the axis

+ 0.5 mm/10 m, 1/16“ @ 100 ft, 10 arc seconds
+1.0 mm/10 m, 1/8* @ 100 ft, 20 arc seconds
at grades from -2.5 to +2.5%,

+ 3.0 mm/10m (3/8” @ 100 ft), 60 arc seconds
at grades over +/- 2.5%.

600 (300) rpm (GL512/GL522); 0 rpm (GL522)
appr. 400 m (1300 feet) radius with detector
appr. 300 m (1000 feet) radius with detector
red diode laser 650 nm

Class 3A/3R, <6mW / Class 2, <3.4mW; t <0.25 sec
appr. + 5°

-10% to +15% both axes (not simultaneously)
-10% to +15% Y(£)-axis

appr. 30 sec

LED flashes

up to 80 m (260 ft)

4 x 1.5V D - cell (LR20)

55 hrs NiMH; 90 alkaline

-20°C to 50°C (-4°F to 122°F)

-20°C to 70°C (-4°F to 158°F)

5/8 x 11 horizontally and vertically

P66

3.1 kg (6.8 Ibs)

flashing/shining of the battery indicator

unit shuts off
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Remote control

Operating range: up to 100 m (330 ft)

Power source: 2 x 1.5V AA alkaline batteries
Battery life ": 130 hours

Dust and Water proof IP54

Weight: 0.18 kg (0.4 Ibs)

DECLARATION OF CONFORMITY

Please disregard the declaration of conformity within the manual.

Following is the valid declaration:

We

Trimble Kaiserslautern GmbH

Declare under our sole responsibility that the products

GL512/GL522 and RC402

To which this declaration relates is in conformity with the following standards:

EN300 440-2 V1.1.1:2004, EN301 489-03 V1.4.1:2002, EN301 489-01 V1.4.1:2002, EN50371:2002
following the provisions of directive R&TTE 1999/5/EC

The managing director

Electro-Magnetic Compatibility
Declaration of Conformity

This digital apparatus does not exceed the Class B Limits for radio noise for digital apparatus set out in the
Radio Interference Regulations of the Canadian Department of Communications.

This device complies with part 15 off the FCC rules. Operation is subject to the condition that this device does
not cause harmful interference.

Note: The product been tested and found to comply with the limits for a Class B digital device,
pursuant to part 15 of the FCC rules. These limits are designed to provide reasonable protection
against harmful interference in a residential installation. The product generates, uses and can
radiate radio frequency energy and, if not installed and used in accordance with the instructions,
may cause harmful interference to radio or television reception, which can be determined by turning
the product off and on. The user is encouraged to try to eliminate the interference by one or more
of the following measures:

* Reorient or relocate the receiving antenna.
* Increase the separation between the product and the receiver.
« For more information, consult your dealer or an experienced radio/television technician.

Caution: Changes or modifications to the product that are not expressly approved by Trimble could
void authority to use the equipment.
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Danke, dass Sie sich fiir einen Spectra Precision Laser aus der Trimble - Familie von prazisen Neigungslasern
entschieden haben. Der Neigungslaser ist ein einfach zu bedienendes Gerat, welches Ihnen exakte Horizontal-,
Vertikal- und Neigungsreferenzen unter Verwendung eines Empféangers bis zu 400 m Radius bietet.

ZU IHRER SICHERHEIT

A Samtliche Anweisungen sind zu lesen um mit dem Gerat gefahrlos und sicher zu arbeiten.

LASERSTRAHLUNG
DIREKTE BESTRAHLUNG
DER AUGEN VERMEIDEN

LASER KLASSE 3R

Dieses Produkt sollte nur von geschultem Personal bedient werden, um die Bestrahlung durch gefahrliches
Laserlicht zu vermeiden.

Warnschilder am Gerat nicht entfernen!

Der GL522 unterliegt der Klasse 3R (<5 mW, 600..680 nm; der GLGL512 unterliegt der Klasse 2 (<3,4mW)
DIN EN 60825-1:2001-11).

Wegen des gebiindelten Strahls auch den Strahlengang in groRerer Entfernung beachten und sichern!

Niemals in den Laser-Strahl blicken oder anderen Personen in die Augen leuchten! Dies gilt auch in gréReren
Abstanden vom Gerét!

Gerat immer so aufstellen, dass Personen nicht in Augenhdhe angestrahlt werden (Achtung an Treppen
und bei Reflexionen).

In Deutschland: Der Anwender muss die BGI 832 (Berufsgenossenschaftliche Information) beachten.

Wenn das Schutzgehause flr Servicearbeiten entfernt werden muss, darf dies nur von werksgeschultem
Personal durchgefiihrt werden.
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oder andere Verfahrensweisen ausgefiihrt werden, kann dies zu geféhrlicher Strahlungsexposition

2 Vorsicht: Wenn andere als die hier angegeben Bedienungs- oder Justiereinrichtungen benutzt
flhren.

Hinweis: Wird das Gerat nicht entsprechend der Betriebsanleitung des Herstellers benutzt, kann
der vorgesehene Schutz beeintrachtigt sein.

GERATEELEMENTE

Ein-Aus-Taste
Batterieanzeige
Manuell-/Standby-Taste
Nivellieranzeige
Manuell-/HI-Warnanzeige
Pfeiltasten (Auf/Ab)
Pfeiltasten (Rechts/Links)
LCD-Display

Rotor

10 Laserkopf

11 Achsausrichtungskerben
12 Achsausrichtungssymbole
13 Batterieladebuchse

14 Tragegriff

15 Batteriedeckel

16 5/8“-11 Stativanschlusse
17  GummifuBe

INBETRIEBNAHME

OCO~NOOOUTA~WNE

STROMVERSORGUNG

Batterien
Warnung

Die NiMH-Batterien kénnen geringe Mengen an Schadstoffen enthalten.

Stellen Sie sicher, dass die Batterien vor der erstmaligen Inbetriebnahme und nach langerer
Nichtbenutzung geladen werden.

Verwenden Sie zum Aufladen nur die vorgesehenen Ladegerdte nach den Angaben des
Herstellers.

Die Batterie darf nicht gedffnet, durch Verbrennung entsorgt oder kurzgeschlossen werden. Dabei
besteht Verletzungsgefahr durch das Entziinden, Explodieren, Auslaufen oder Erwarmen der
Batterie.

Beachten Sie die entsprechenden Vorschriften der jeweiligen Lander bei der Entsorgung.
Batterien unzuganglich fir Kinder aufbewahren. Bei Verschlucken kein Erbrechen herbeifiihren.
Sofort arztlichen Rat einholen.

Einsetzen der Batterien

Batteriefachdeckel durch 90°-Drehung des Zentralverschlusses abnehmen. Batterien/Akkus ins Batteriefach so
einlegen, daB der Minuskontakt auf den gréR3eren Batteriespiralfedern liegt (Akkus NUR im Akkupaket).

Die NiMH- Batterien nicht aus dem Batteriekifig entfernen und NIEMALS Alkalibatterien in diesen
einsetzen.

Deckel auflegen und mit ZentralverschluB fixieren.

Bei Verwendung von Alkali-Batterien wird ein Laden durch eine mechanische Sicherung
verhindert. Nur der Original-Akkupack erlaubt ein Laden im Laser. Fremdakkus missen
extern geladen werden.

Akkus laden

Der Laser wird mit NiMH-Batterien geliefert.
Einen Hinweis zum Laden bzw. Austausch der Batterien/Akkus gibt die Batterieanzeige 2 zunachst durch
langsames Blinken (3,8 — 4 V). Bei weiterer Entladung (<3,8 V) leuchtet die LED dauerhaft.
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Das zugehorige Netzladegerat benétigt etwa 14 Stunden zum Laden von leeren Akkus. Dazu Ladegerate-
stecker in die Ladebuchse des Lasers einstecken. Neue bzw. langere Zeit nicht gebrauchte Akkus bringen
erst nach fiinf Lade- und Entladezyklen ihre volle Leistung.

bei hoheren Temperaturen kdnnte die Akkus schéadigen. Laden bei niedrigeren Temperaturen
verlangert die Ladezeit und verringert die Kapazitét, was zu reduzierter Leistung und zu einer
geringeren Lebenserwartung der Akkus fuhrt.

: Akkus sollten nur geladen werden, wenn die Temperatur zwischen 10° und 40° liegt. Ein Laden

LASERAUFBAU

Laser horizontal (Stativanschluss und 3 Gummipuffer unten!) auf einer stabilen Unterlage oder

mittels 5/8 x 11 Stativanschluss auf einem Stativ oder Saulen-/Wandhalter in der gewlinschten Hohe
aufstellen.

Das Gerat erkennt selbstéandig Horizontal- oder Vertikalbetriebsart je nach Lage des Gerats beim
Einschalten.

Ein-/Ausschalten des Lasers
Driicken der Ein-Aus-Taste 1 schaltet das Gerat ein.

GL522 - Display GL512 - Display

Alle LED-Anzeigen 2, 4, 5 leuchten fur 2 Sek. auf; in der LCD-Anzeige werden die zuletzt genutzten
Prozentwerte, das Maskenmodus- sowie das Antennen-Symbol angezeigt.

Der Laser startet immer im automatischen Selbstnivelliermodus mit der Drehzahl 600 min-' und den zuletzt
verwendeten Prozentwerten.

Das Geréat ist einnivelliert, wenn der Laserstrahl leuchtet und am Laser die LED-Nivellieranzeige 4 sowie
die Prozentanzeige am Laser und an der Fernbedienung nicht mehr blinkt. Die Nivellieranzeige leuchtet fur
5 min. dauerhaft, dann zeigt sie durch erneutes Blinken (1x alle 4 Sek.) dass der Laser im Automatikbetrieb
arbeitet.

Nach dem Einschalten des Lasers und dem automatischen Einnivellieren, startet der Laser mit den zuletzt
genutzten Prozentwerten und mit der Drehzahl 600 min'. Durch gleichzeitiges kurzes Driicken der Pfeiltasten
LAuf/Rechts” kann zwischen den Rotationsgeschwindigkeiten 300 und 600 min-' (GL512/GL522) und 0 min™'
(GL522) umgeschaltet werden. Die Drehzahlanderung kann nur erfolgen, wenn sich der Laser nicht im
Prozenteinstellmodus befindet.

Bei der Auswahl von 0 min-' (GL522) stoppt der Laserstrahl auf der gegeniiberliegenden Seite der Tastatur.
Mit den Pfeiltasten ,Rechts/Links" kann der Laserstrahl (z.B. zur Rohrverlegung fiir den Einsatz ,Oberhalb des
Schachtes” auf dem Stativ) auf die Achsausrichtungskerben ausgerichtet werden.

Hinweis: Nach jedem Einschalten des Lasers, sowie einer Laser-Temperaturanderung von mehr als
5°C findet eine automatische Referenzfahrt des Lasers statt = Neigungsanzeige blinkt, Laserstrahl
und Rotation werden abgeschaltet. Wahrend der Referenzfahrt aufgrund einer Temperaturanderung
um mehr als 5°C kann die Neigung nicht verstellt werden. Falls gewlinscht, kann jederzeit eine
zusatzliche Temperatur-Referenzfahrt durch gleichzeitiges kurzes Driicken der Pfeiltaste “Rechts”
und “Ab” am Laser oder der Fernbedienung gestartet werden.

Hinweis: Wird der Laser im Vertikalaufbau eingeschaltet, nivelliert er sich vertikal vollautomatisch ein
und richtet den Rotorkopf fiir die Achsausrichtung gleichzeitig mittig aus. Im Display wird dargestellt,
dass mit den Pfeiltasten (£ ) Auf/Ab die Achsausrichtung erfolgen kann.

Steht der Laser mehr als +/-9% schief (auRerhalb Selbstnivellierbereich), blinken die Nivellier- und Manuell/
HI-Warnanzeige sténdig, gleichzeitig ertdnt ein akustisches Warnsignal. Den Laser dann neu ausrichten.
Befindet sich der Laser langer als 10 Minuten auRRerhalb des Selbstnivellierbereichs, schaltet sich das Gerat
automatisch aus.
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Hohenalarm:

Ist der Laser langer als 5 Minuten im horizontalen oder vertikalen Modus nivelliert, wird der (HI)-Alarm fiir die
Uberwachung der Gerétehéhe aktiviert. Wenn der Laser gestort wird (z.B. das Stativ angestoRen wird) und
sich die Hohe des Laserstrahls bei der Neunivellierung mehr als 3 mm andert, schaltet der Héhenalarm den
Laserstrahl und Rotor aus, und die rote Manuell-/HI-Warnanzeige 5 blinkt zweimal pro Sekunde (zweifache
Geschwindigkeit des manuellen Betriebs). Zusatzlich ertdnt ein akustisches Warnsignal und im LCD-Display
werden horizontale Linien und ,HI“ angezeigt. Zum Léschen des Hohenalarms, den Laser aus- und wieder
einschalten. Nachdem sich der Laser erneut einnivelliert hat, priifen Sie die urspriingliche Referenzhéhe.

Hinweis: Das Loschen des Hohenalarms kann auch mit der Fernbedienung erfolgen, indem der
Standby-Modus aktiviert und anschlieRend deaktiviert wird.
Zum Ausschalten, Ein/Aus-Taste erneut driicken.

Auswahl der Nivellierempfindlichkeit

Hinweis: Der Laser kontrolliert die Wind,- Vibrations- und andere instabile Aufbaueinfliisse und
regelt automatisch die Nivellierempfindlichkeit sowie andere interne Funktionen um den Einsatz
unter diesen Bedingungen zu gewahrleisten. Fir hochgenaue Einsatzanforderungen kann eine
spezielle Nivellierempfindlichkeit aktiviert werden.

Aktivierung der héheren Nivellierempfindlichkeit:

-

. Laser einschalten
2. Kurzes gleichzeitiges Driicken und Halten der Pfeiltasten “Auf’ und “Links” am Laser aktiviert die hohere
Nivellierempfindlichkeit.

Hinweis: Ein langer Piepton und ein “S” rechts unten in der LCD-Anzeige am Laser bestatigen die
Aktivierung der hoheren Nivellierempfindlichkeit.

3. Erneutes kurzes gleichzeitiges Driicken und Halten der Pfeiltasten “Auf’ und “Links” am Laser setzt den
Laser auf die Standardempfindlichkeit zurlick, was durch einen kurzen Piepton und das Ausblenden vom
“S” in der LCD-Anzeige bestatigt wird.

Hinweis: Der Laser schaltet immer mit der zuletzt aktivierten Nivellierempfindlichkeit ein.

Ein-/ Ausschalten der Funk-Fernbedienung (FFB)

Die Funkfernbedienung (FFB) sendet die Funktionsbefehle an den Lasersender.

Zum Einschalten die On/Off - Taste der FFB driicken.

Ein “T” Antennensymbol in der rechten oberen Ecke der jeweiligen obersten LCD-Zeile signalisiert
Kommunikationsbereitschaft, ein blinkendes Antennensymbol signalisiert die Unterbrechung der Kommunikation
(Reichweiteniiberschreitung). Ein zusatzlicher Balken oberhalb des Antennensymbols signalisiert die aktuelle
Kommunikation zwischen dem Laser und der Fernbedienung.

Hinweis: Nach dem Einschalten erscheint zuerst fiir 3 Sekunden die Standardanzeige (Modellnummer
und Softwareversion) und dann werden die Achsensymbole mit den zuletzt eingegebenen
Prozentwerten angezeigt. Ist die Kommunikation fiir mehr als 3 Sekunden unterbrochen, erscheint
erneut die Standardanzeige auf dem Display.

Nach dem Einschalten sowie einer erneuten Tastenbetatigung wird die Display-Hintergrundbeleuchtung aktiviert.
Diese schaltet nach 8 Sekunden wieder automatisch aus, wenn keine weitere Taste betatigt wird.

Die LED (2) zeigt den Batteriestatus an (gleiche Funktion wie die Batterieanzeige-LED am Laser).

Zum Ausschalten die On/Off - Taste erneut kurz driicken.

Die FFB schaltet sich 20 Minuten nach dem letzten Tastendruck automatisch aus.
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Koppeln der Funk-Fernbedienung und des HL750 Empfangers mit dem Laser

Zur Erméglichung der Kommunikation zwischen der Fernbedienung, dem Empfanger und dem Laser, werden
alle Gerate gekoppelt ausgeliefert. Wird ein anderer Empfanger oder eine andere Fernbedienung eingesetzt,
missen diese erst gekoppelt werden.

Koppeln der Fernbedienung mit dem Laser

Dazu sind beide Geréate zuerst auszuschalten. Danach am Laser die Pfeiltaste Rechts driicken und halten
und dann den Laser einschalten. Die gleichen Schritte danach ebenfalls an der Fernbedienung ausfiihren. In
beiden Displays erscheint folgende Anzeige:

Zur Bestatigung des erfolgreichen Koppelns beider Gerate erscheinen nach 1 Sekunde der zuletzt genutzte
Prozentwert, das Maskenmodus- sowie das Antennensymbol in beiden Displays.

Koppeln des Empféangers mit dem Laser

Dazu sind beide Gerate zuerst auszuschalten. Danach am Laser die Manuelltaste driicken und halten und
dann den Laser einschalten. Im Laser-Display erscheint folgende Anzeige:

Den Empfanger einschalten und dann die Toleranz (A)- und Tonsignal (B)-Taste fiir 2
Sekunden gleichzeitig driicken. Das Display zeigt kurz MENU, dann RDIO. Kurzes
Driicken der Taste — Masseinheit (C) — das Display zeigt den aktuellen Funk-Modus. TA)
Falls ,GL" noch nicht gewahlt ist, die Taste - Masseinheit kurz driicken, danach die
Toleranz- oder Tonsignal-Taste driicken bis “GL” angezeigt wird. Zum Speichern,
die Taste - Masseinheit driicken. ® 'B)

Tonsignal-Taste kurz driicken — das Display zeigt PAIR.

Taste - Masseinheit erneut kurz driicken — das Display zeigt PAIR und eine rotierende Linie. ,OK” im Display
bestatigt PAIR ist beendet.

RIT0|] [MOTE] [PATR] [PRIR] [
o I e o LK o

Zum Verlassen des MenUs die Ein-/Aus-Taste zweimal kurz driicken. Ein Lasersymbol bestatigt, dass der
Empfénger im GL-Modus arbeitet.

Standby-Modus

Der Standby-Modus ist eine Energiesparfunktion, welche die Batteriebetriebsdauer verlangert.
Driicken und halten Sie die Manuelltaste des Lasers oder der FFB fiir 3 Sekunden, um den Standby-Modus
zu aktivieren.

Hinweis: Wenn der Standby-Modus aktiviert ist, sind Laserstrahl, Rotor, Selbstnivelliersystem und
LEDs abgeschaltet, der Hohenalarm bleibt jedoch aktiviert.

Die Batterieanzeige-LED blinkt alle 4 Sekunden, um anzuzeigen, dass sich der Laser im Standby-Modus
befindet und nicht abgeschaltet ist. Zusatzlich werden im LCD-Display des Lasers und der FFB zwei Reihen
horizontaler Linien angezeigt.

Driicken und halten Sie die Manuelltaste des Lasers oder der FFB erneut fur 3 Sekunden, um den Standby-
Modus zu deaktivieren und die volle Betriebsfahigkeit des Lasers wiederherzustellen. Der Laserstrahl und alle
anderen Funktionen sind wieder eingeschaltet.
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Manuellbetrieb

Manuell horizontal Manuell vertikal

Durch einmaliges kurzes Driicken der Manuelltaste am Laser oder der FFB kann das Gerat vom automatischen
Selbstnivellierbetrieb in den Manuellbetrieb umgeschaltet werden, was durch Blinken der roten LED 5 im
Sekundentakt sowie durch rollende Horizontallinien im LCD-Display signalisiert wird.

In dieser Betriebsart kann die Y(£)-Achse durch Driicken der Pfeiltasten Auf/Ab am Laser bzw. der FFB und
zusatzlich die X()-Achse des Lasers durch Driicken der Pfeiltasten Rechts/Links geneigt werden.

Im Vertikalmodus stellen die Pfeiltasten Auf/Ab die Laserstrahlebene nach links/ rechts zur Achsausrichtung
ein. Die Pfeiltasten Links/Rechts verstellen die Neigung der vertikalen Laserebene.

Die Manuelltaste erneut driicken, um zum automatischen Selbstnivellierbetrieb zuriickzukehren.

Maskenmodus

Der Maskenmodus bietet eine Ausblendung des Laserstrahls auf bis zu 3 Seiten des Lasersenders. Beim Einsatz
mehrerer Laser auf einer Baustelle kdnnen dadurch Stérungen der verschiedenen Empfénger vermieden
werden. Unabhangig vom horizontalen oder vertikalen Einsatz kann der Maskenmodus durch aufeinander
folgendes Driicken von einer der Pfeiltasten und der Manuelltaste aktiviert werden. Nachdem am Laser oder
der FFB die Pfeiltaste der gewiinschten auszublendenden Seite gedriickt wurde, ist innerhalb 1 Sekunde die
Manuelltaste zu driicken, um den Maskenmodus zu aktivieren.

Die Pfeiltaste ,Auf* blendet den Laserstrahl auf der +Y-Seite aus. Die Pfeiltaste ,Rechts” blendet die +X-Seite
aus, die Pfeiltaste ,Ab“, die —Y-Seite und die Pfeiltaste ,Links" blendet die —X-Seite aus. Zur Anzeige, auf
welcher Seite der Laserstrahl ausgeblendet wurde, werden die jeweiligen Seitenbalken im Maskenmodussymbol
ausgeblendet.

Hinweis: Nach dem Einschalten, startet der Laser immer mit deaktiviertem Maskenmodus
(Werkseinstellung).

Neigungsbetrieb Y(£)- und X (d)-Achse
Eingabe der Prozentwerte

Hinweis: Bis zu +/-9% nivelliert sich der Laser vollautomatisch ein. Bei hheren Prozentwerten muss
der Laser durch manuelles Vorneigen in seinen Selbstnivellierbereich gebracht werden.

Es gibt zwei Mdglichkeiten zur Prozenteingabe in beiden Achsen — Standard Modus und Schnellwahl
Modus.

Standard-Modus fiir kleine Prozentwertanderungen. Schnellwahl Modus zum Zuriicksetzen der Prozente auf
0,000% und fiir gréRere Prozentwertanderungen.

Zur Aktivierung der Neigungseinstellung ist eine der Pfeiltasten zu driicken und zu halten bis ein kurzes
Tonsignal zu horen ist. Beim GL512 kénnen Prozentwerte mit den Pfeiltasten Auf/Ab nur in der Y(£)-Achse
eingestellt werden.

Standard Modus

Driicken der Pfeiltasten ,Auf/Ab“ bis in der Y (£ )-Achse der gewiinschte Prozentwert anzeigt wird; Driicken der
Pfeiltasten ,Rechts/Links" bis in der X(.4)-Achse der gewlinschte Prozentwert anzeigt wird.
Je langer die Pfeiltasten gedriickt werden, desto schneller andert sich der Wert.

Hinweis: Von 0.000 bis 9.999%, erfolgt die Anzeige mit 3 Kommastellen; oberhalb 10.00% werden
2 Kommastellen angezeigt.

Kurzes Drucken der Manuelltaste wahrend der Neigungseinstellung andert das Vorzeichen der je-
weiligen Prozenteinstellung der Y(£)- oder X(.4)-Achse.

2 Sekunden nach Loslassen der Pfeiltasten oder durch Driicken einer Pfeiltaste der nicht ausgewahlten Achse
wird der Rotorkopf auf den eingestellten Prozentwert einnivelliert. Das Verlassen des Prozenteinstellmodus
wird wieder durch ein kurzes Tonsignal bestatigt.

22



Schnellwahl Modus

Gleichzeitiges Driicken der Pfeiltasten ,Auf/Ab“ bzw. ,Rechts/Links" setzt den Prozentwert der jeweiligen
Achse auf Null.
1. Zuerst wird der Prozentwert der ausgewahlten Achse auf 0.000% gesetzt.

2. Gleichzeitiges Driicken und Halten der jeweiligen Pfeiltasten ,Auf/Ab“ bzw. ,Rechts/Links", bis der gewiinschte
Prozentwert erscheint.

Hinweis: Die Prozente beider Achsen steigen in 1.00% Schritten bis der groRte Wert fiir eine der
beiden Achsen erreicht ist, danach wechselt er zum kleinsten Wert der jeweiligen Achse, d.h. beide
Achsen wechseln von 15.00% zu —10.00%.

2 Sekunden nach Loslassen der Pfeiltasten oder durch Driicken einer Pfeiltaste der nicht ausgewahlten Achse
wird der Rotorkopf auf den eingestellten Prozentwert einnivelliert. Das Verlassen des Prozenteinstellmodus
wird wieder durch ein kurzes Tonsignal bestatigt.

Hinweis: Wahrend der Selbstnivellierung des Lasers auf die eingestellten Prozentwerte blinkt die
Anzeige im Laser und in der Fernbedienung.

Einsatz vom automatischen Neigung Messen-Modus

In der Betriebsart Neigung Messen kann mit dem
Laser zwischen zwei bekannten Héhenpunkten
(bis zu 80 m) die existierende Neigung in der
+Y(£)-Achse gemessen werden.

1. Mit Blickrichtung auf die Lasertastatur den
Laser lber dem Referenzpunkt aufbauen.

2. Verwenden Sie die Achsausrichtungskerben
am Laserkopf, um den Laser in der +Y Achse
auf den Richtungspflock zum Empfanger
auszurichten. (Den PL/GM - Richtungspfeil
auf dem Laserkopf beachten).

3. Die Manuelltaste am Laser oder der
Fernbedienung zweimal kurz driicken.

Hinweis: Zur Bestatigung blinken die Manuell- und Nivellier-LED gleichzeitig. In der rechten unteren
Ecke des Displays erscheint ein “G”. 3 Sekunden danach werden beide Neigungswerte automatisch
auf 0% gesetzt.

Neigung Messen manuell GL522 Neigung Messen manuell GL512

4. Befestigen Sie den HL750 Empfanger an einer Messlatte. Messen sie die Hohe des Laserstrahls nahe am
Laser und setzen sie danach den Empfanger auf den zweiten Hoéhenpunkt. Stellen Sie sicher, dass die
Hoéhe des Empfangers an der Messlatte NICHT verandert wird.

5. Dricken Sie am Laser oder der Fernbedienung gleichzeitig die Pfeiltaste Links und Ab.

Neigung Messen automatisch Neigung Messen automatisch -- EM
GL522 - Display GL512 - Display

Hinweis: Der Y-Neigungswert wird automatisch auf 0% gesetzt und das Laserdisplay
zeigt ein “A” solange der Laser den Empfanger sucht.

Solange der HL750 mit dem GL5X2 kommuniziert, zeigt das Fernbedienungsdisplay
die Standardanzeige. (nur Anzeige der Softwareversion).

Wahrend der Laser den Empfanger sucht und den Laserstrahl auf die “Auf Hohe”- [Ej
Position ausrichtet, blinkt im HL750-Display -GM—. («I»)

> [l <
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6. Nach Beendigung von Neigung Messen erfolgtim HL750 wieder die Standardhdhenanzeige. Die gemessene
Neigung wird im Display am Laser und der Fernbedienung angezeigt.

Hinweis: Kann die Funktion Neigung Messen nicht innerhalb 1 Minute beendet werden,
schaltet der Laser zuriick auf Neigung Messen manuell. Der HL750 schaltet zuriick auf die
Standardhéhenanzeige.

Einsatz vom automatischen PlaneLok-Modus

Im horizontalen PlaneLok Modus wird die
Laserebene zu einer vorgegebenen Position
(bis zu 80 m) in Richtung der +Y (£) — Achse
(gegenuber der Tastatur) fixiert. Zur Sicherung
vertikaler Ausrichtungen auf vorgegebene
Achspunkte kann PlaneLok in beiden Richtungen
der X-Achse verwendet werden.

1. Mit Blickrichtung auf die Lasertastatur den
Laser Giber dem Referenzpunkt aufbauen.

2. Befestigen Sie den HL750 Empfanger an
einer Messlatte. Messen sie die Hohe des
Laserstrahls nahe am Laser und setzen sie
danach den Empfanger auf den zweiten
Hoéhenpunkt. Der Empfanger muss stabil am
zweiten Punkt positioniert werden.

3. Verwenden Sie die Achsausrichtungskerben am Laserkopf, um den Laser in der +Y Achse auf den
Richtungspflock zum Empfanger auszurichten. (Den PL/GM - Richtungspfeil auf dem Laserkopf
beachten).

4. Driicken Sie am Laser oder der Fernbedienung gleichzeitig die Pfeiltaste Links und Ab.

Hinweis: Der Laser startet den Empfangersuchmodus. Solange der HL750 mit dem GL5X2
kommuniziert, zeigt das Fernbedienungsdisplay die Standardanzeige. (nur Anzeige der
Softwareversion).

Im Horizontalbetrieb zeigt das Display

PlaneLok GL522 PlaneLok GL512

Im Vertikalbetrieb kann PlaneLok im Automatik- und Manuellmodus
verwendet werden.

PlaneLok vertikal automatisch PlaneLok vertikal manuell

Hinweis: Im Vertikalbetrieb muss der Empféanger so positioniert werden, dass sich peem

die Fotozelle an der Unterkante befindet. PR |
Waéhrend der Laser den Empfanger sucht und den Laserstrahl auf die “Auf Hohe- L.
Position ausrichtet, blinkt im HL750-Display —PL—.

Wenn die PlaneLok-Ausrichtung fertig ist, zeigt das HL750 Display —PL— dauerhaft.

Hinweis: In der PlaneLok-Achse folgt der Laser kontinuierlich den Empfanger-
signalen.

> il <

5. Die Funktion PlaneLok kann mit jeder beliebigen Taste am Laser oder am HL750 beendet
werden.

@

Hinweis: Verlust des Lasersignals Uber eine bestimmte Zeit (1 Minute) fihrt zur
Abschaltung der Rotation und des Laserstrahls (HI-H6henalarm). Nach Léschen des
HI-Héhenalarms kann der PlaneLok-Modus danach erneut gestartet werden.
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ARBEITSBEISPIELE

Hochbau

Bestimmung der Geratehéhe (HI) Gerétehshe (HI)
Die Geratehdhe (HI) ist die Hohe des Laserstrahls.

Sie wird durch die Addition der MeRlattenablesung zu \
einer Hoéhenmarkierung oder einer bekannten Héhe
ermittelt.

Aufbau des Lasers und Positionierung der Mess-

Lattenablesung

latte mit dem Empfanger auf einem bekannten Héhen-  Hi 1.82m
oder Referenzpflock (NN).

Empfangerlauf die Position “Auf Héhe” des Laser- NN-Héhe
strahls ausrichten. ~ 3055m

Addieren der MeRlattenablesung zur bekannten NN- 1
Hoéhe, um die Laserhdhe zu ermitteln.

HI = Lattenableéung + NN-Héhe

Beispiel: HI=1,32m +30,55m=3187m
NN-H&he =30,55m
Lattenablesung =+1,32m
Laserhéhe =31,87m

Die Laserhohe als Referenz fir alle anderen Hohenmessungen verwenden.

Einsatz im Neigungsbetrieb

1. Bauen Sie den Laser Uiber dem Referenzpunkt auf (A).

2. Verwenden Sie die Achsausrichtungskerben am Laserkopf, um den
Laser auf den gewinschten Richtungspflock auszurichten. Drehen
Sie den Laser auf dem Stativ, bis dieser korrekt ausgerichtet ist.

3. Befestigen Sie einen Empféanger an einer Messlatte. Stellen Sie
in beiden Achsen 0% ein und setzen Sie die Messlatte auf den
Richtungspflock (B) um die Hohe des Lasers zu Uberprifen.

Hinweis: Verwenden Sie diese Geratehéhe als Referenz bei
der Uberpriifung der Laserausrichtung nach der Einstellung
der Neigung.

4. Stellen Sie durch Driicken der Pfeiltaste Rechts/Links am Laser oder
der Fernbedienung eine Neigung in der Querachse () ein.
5. Uberpriifen Sie die Hohe des Lasers in der 0% Achse am Punkt (B) unter Verwendung der Geratehdhe in
Schritt 3 erneut.
Hinweis: Wenn sich die Geratehéhe geandert hat, verdrehen Sie den Laser auf dem Stativ so
lange, bis der Empfanger wieder “Auf Hohe” des Laserstrahls anzeigt. Stellen Sie sicher, dass die
Héhe des Empfangers an der Messlatte NICHT verandert wird.

6. Eingabe der geforderten Prozentwerte in einer oder beiden Achsen.

Hinweis: Bei Achsausrichtungen Uber kurze Distanzen mit Hilfe der Achsausrichtungskerben am
Laserkopf kdnnen die Schritte 3 bis 5 Ubergangen werden.

Hinweis: Nach Abschluss der Arbeiten auf der einen Seite kénnen sie mit Hilfe der Fernbedienung
das Vorzeichen der Querachseneinstellung umkehren.

Die Vorzeichenumkehr des Prozentwertes der Y (£ )- oder X (d)- Achse im Neigungseinstellmodus kann durch
kurzes Driicken der Manuelltaste erfolgen.

Vertikalausrichtung

1. Aufbau des Lasers in der Vertikalposition (iber dem ersten Referenzpunkt.

2. Anbringung des Empféngers am zweiten Referenzpunkt.

3. Zur Ausrichtung der Laserlichtebene auf den Zielpunkt sind die Pfeiltasten Auf/Ab am Laser oder der FFB
zu driicken.

Hinweis: Zur Ausrichtung der vertikalen Laserebene abweichend zur lotrechten Position, die
Manuelltaste kurz driicken und danach mit den Pfeiltasten Rechts/Links des Lasers oder der
Fernbedienung die gewiinschte Vertikalneigung einstellen.
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NIVELLIERGENAUIGKEIT

Uberprifung der Kalibrierung der Y- und X- Achse

1. Stellen Sie den Laser 30 m entfernt von einer Wand auf O
einem nivellierten Stativ auf und lassen Sie diesen horizontal
einnivellieren.

2. Beide Achsen auf 0% stellen.

3. Bewegen Sie den Empfanger nach oben/unten, bis er sich auf der
+Y Achse “Auf Hohe” des Laserstrahls befindet. Verwenden Sie die
Markierungskerbe als Referenz und markieren Sie die Hohe an der
Wand.

Hinweis: Verwenden Sie fiir eine erhdhte Genauigkeit die
Feineinstellung (1,5 mm) auf dem Empfanger.

4. Drehen Sie den Laser um 180° (die -Y Achse muss zur Wand zeigen)
und lassen Sie ihn erneut einnivellieren.

5. Bewegen Sie den Empfanger nach oben/unten, bis er sich auf der
-Y Achse “Auf Hohe” des Laserstrahls befindet. Verwenden Sie
die Markierungskerbe als Referenz und markieren Sie die Hohe
an der Wand.

6. Messen Sie die Differenz zwischen den beiden Markierungen. Der
Laser muss kalibriert werden, wenn die Differenz bei 30 m gréRRer
als 3 mm ist.

7. Drehen Sie den Laser nach dem Einstellen der Y Achse um 90°. [
Wiederholen Sie die Schritte 2-5, wobei Sie mit der zur Wand
zeigenden + X Achse beginnen.

l«<—30m (100 f) —>

Uberpriifung der Kalibrierung der Z- Achse

Zur Uberpriifung der vertikalen Kalibrierung benétigen Sie ein Senklot mit einer mindestens 10 m langen

Schnur.

1. Lassen Sie das Senklot an einer Hauswand, z.B. von einem Fensterrahmen in mindestens 10 m Héhe
herunter.

2. Bauen Sie den Laser vertikal auf, so dass der Laserstrahl das obere Ende der Schnur trifft und dabei auf
die ,Auf Hohe" Position des Empfangers ausgerichtet ist.

3. Achten Sie auf Abweichungen des Strahls im Verlauf vom oberen zum unteren Ende der Lotschnur unter
Verwendung des Empfangers. Betragt die Abweichung mehr als 1 mm, muss die vertikale Achse kalibriert
werden.

Hinweis: Ist eine Korrektur der Kalibrierung erforderlich, folgen sie bitte den Kalibrierungsanweisungen
auf unserer Trimble Webseite: www.trimble.com/support.shtml

GERATESCHUTZ

Gerat nicht extremen Temperaturen und Temperaturschwankungen aussetzen (nicht im Auto liegen lassen).
Das Gerat ist sehr robust. Trotzdem ist mit MeRRgeraten sorgfaltig umzugehen. Nach stérkeren aufleren
Einwirkungen, vor weiterem Arbeiten immer die Nivelliergenauigkeit Gberprifen.

Das Gerat kann im Innen- und Auenbereich eingesetzt werden.

REINIGUNG UND PFLEGE
Verschmutzungen der Glasflachen beeinflussen die Strahlqualitdt und Reichweite entscheidend.
Verschmutzungen mit feuchtem, weichem Tuch abwischen. Keine scharfen Reinigungs- und Ldsemittel

verwenden. Nasses Gerat an der Luft trocknen lassen.
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UMWELTSCHUTZ

Gerat, Zubehdr und Verpackung sollten einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.
Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem Recycling-Papier hergestellt. Alle Kunststoffteile sind zum

sortenreinen Recycling gekennzeichnet.

c Verbrauchte Batterien/Akkus nicht in den Hausmiill, ins Feuer oder ins Wasser werfen,

sondern umweltgerecht entsorgen.

Hinweis fur Kunden in der EU

Produktrecycling-Instruktionen und weitere Informationen erhalten sie unter:

www.trimble.com/environment/summary.html

Recycling in Europa: Zur Wiederverwertung bitte bei Trimble WEEE anrufen:
+31 497 53 2430, und nach dem “WEEE Partner” fragen.

Oder

Brief mit Anforderung der Recycling- Instruktionen senden an:

Trimble Europe BV

c/o Menlo Worldwide Logistics
Meerheide 45

5521 DZ Eersel, NL

GEWAHRLEISTUNG

Das Gerat besitzt gemaR der gesetzlichen Bestimmungen 24 Monate Gewahrleistung auf Material und

Herstellungsfehler.

Fir Schaden, die durch Anwendung eines dejustierten Gerats entstehen, wird keine Haftung Gbernommen.
Vor Arbeitsbeginn immer Genauigkeitspriifung gemaR gleichnamigem Abschnitt durchfiihren.
Die Gewabhrleistung erlischt mit dem Offnen des Geréts oder dem Entfernen der Typschilder.

TECHNISCHE DATEN

MeRgenauigkeit':
Neigungsgenauigkeit '3

Rotation:

Reichweite GL522"%
Reichweite GL512"%
Lasertyp:

Laserklasse GL522/GL512:

Selbstnivellierbereich:
Neigungsbereich GL522:
Neigungsbereich GL512:
Nivellierzeit:
Nivellieranzeige:
Funk-Reichweite mit HL750:
Stromversorgung:
Batteriebetriebsdauer’:
Betriebstemperatur:
Lagertemperatur:
Stativanschllsse:

Staub- und wassergeschiitzt
Gewicht:
Niederspannungsanzeige:
Niederspannungsabschaltung:

1) bei 21°Celsius
2) bei optimalen atmosphéarischen Bedingungen
3) entlang der Achsen

+ 0,5 mm/10 m, 10 arc sec

+ 1.0 mm/10 m, 20 arc sec von -2.5% bis +2.5%,
+ 3.0 mm/10m, 60 arc sec oberhalb von +/- 2.5%.
300 und 600 min"' (GL512/GL522), 0 min-' (GL522).
ca. 400 m Radius mit Detektor

ca. 300 m Radius mit Detektor

roter Diodenlaser 650 nm

Laserklasse 3A/3R, <6mW /

Laserklasse 2, <3.4mW; t <0.25 sec.

typ. £ 5°

-10% bis +15% beide Achsen (nicht gleichzeitig)
-10% bis +15% Y(~)-Achse

typ. 30 sec.

LED blinkt

bis zu 80 m

4 x 1,5V Monozellen Typ D (LR 20)

55 Std. NiMH; 90 Alkali

-20°C ... 50°C

-20°C ... 70°C

5/8“ horizontal und vertikal
P66

3,1 kg

Batterieanzeige blinkt/leuchtet
Gerat schaltet vollstandig aus
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Funk-Fernbedienung

Reichweite: bis zu 100 m
Stromversorgung: 2 x 1.5V AA Alkalibatterien
Batteriebetriebsdauer’: 130 Std.

Staub- und wassergeschiitzt IP54

Gewicht: 0,18 kg

KONFORMITATSERKLARUNG

Wir

Trimble Kaiserslautern GmbH

erklaren in alleiniger Verantwortung, dass die Produkte

GL512/GL522 und RC402

auf die sich diese Erklarung bezieht, mit den folgenden Normen Ubereinstimmt

EN300 440-2 V1.1.1:2004, EN301 489-03 V1.4.1:2002, EN301 489-01 V1.4.1:2002, EN50371:2002,
EN60825:1994 + A1:2002 + A2:2001

gemal den Bestimmungen der Richtlinie R&TTE 1999/5/EC.

Geschaftsfihrer
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Introduction

Nous vous remercions d’avoir fait confiance a un laser Spectra Precision de la gamme Trimble des lasers
pentes de précision. Le laser pente est un appareil simple d’utilisation qui va vous apporter des références de
pentes, ainsi que des références verticales et horizontales précises en utilisant un récepteur dans un rayon
pouvant atteindre 400 m.

POUR VOTRE SECURITE

A Il est important de lire toutes les consignes et de manipuler I'appareil de maniere sire et sans

danger.
RAYOS LASER
NO MIRE EN EL HAZ DE RAYOS
LASER DE LA CLASE 3R

» Ce produit ne doit étre utilisé que par des personnes qualifiées, de maniére a éviter une irradiation par le
faisceau laser dangereux.

Ne pas retirer les plaques d’avertissement de I'appareil !

Le GL522 appartient a la classe 3R (<5 mW, 600..680 nm; le GL512 appartient a la classe 2 (<3,4mW)
(DIN EN 60825-1 :2001-11).

En raison du faisceau, tenir également compte du trajectoire de faisceau a plus grande distance et le protéger !

Ne regarder jamais dans le faisceau laser ou le diriger dans les yeux d’autres personnes ! Ceci s’applique
également aux plus grandes distances par rapport a I'appareil !

Installer I'appareil toujours de sorte que les personnes ne sont pas exposées au faisceau au niveau des
yeux (attention aux escaliers et en cas de réflexions).

Seul un personnel qualifié est habilité a retirer le boitier de protection pour des opérations de
maintenance.

29



Attention : En cas d'utilisation d’autres adaptateurs ou dispositifs de commandes que ceux fournis,
ou d’autres procédures que celles apportées, il existe un réel danger d’exposition aux rayons.

Remarque : Sil'appareil n’est pas utilisé conformément aux consignes d'’utilisation du fabricant, la
protection prévue peut ne pas fonctionner correctement.

ELEMENTS DE L’APPAREIL

Touche marche/arrét

Indicateur de pile

Touche Manuel / veille

Indicateur de service/de nivellement
Indicateur manuel/(HI) d’avertissement
Touche a fleche haut/bas

Touche a fleche droite/gauche
Ecran LCD

Rotor

10 Téte de laser

11 Repéres d’alignement des axes

12 Symboles de la direction de ligne

13 Prise de chargement batterie

14 Poignée

15 Couvercle de pile

16 5/8“-11 Raccords de pied

17 Pieds en caoutchouc

©COONOOUD~WNE

MISE EN SERVICE

Alimentation en courant

Batteries
Avertissement
Les batteries NiMH peuvent contenir de faibles quantités de substances nocives.
Assurez-vous de charger les batteries avant la premiére mise en service et aprés une longue durée
de non-utilisation.
Utilisez uniquement les chargeurs prévus pour la recharge conformément aux indications du
fabricant.
La batterie ne doit pas étre ouverte, ni éliminée par combustion, ni court-circuitée. Il existe un
risque de blessures causées par I'inflammation, I'explosion, I'écoulement ou le réchauffement de
la batterie.
Respectez les prescriptions correspondantes des pays respectifs pour I'élimination.
Conserver les batteries hors de portée des enfants. En cas d’absorption, ne pas provoquer de
vomissements. Consulter immédiatement un médecin.

Introduction des piles/accumulateurs

Retirer le couvercle du compartiment de piles en tournant la fermeture centrale de 90°. Introduire les piles/
accumulateurs dans le compartiment de maniére a ce que le contact négatif se trouve sur les ressorts
spiralés des piles et les fixer par la fermeture centrale.

En cas de piles alcalines, un chargement est empéché par une protection mécanique.
Seul I’ensemble d’accumulateurs d’origine permet le chargement dans I'appareil. Les
accumulateurs d’autres marques doivent étre chargés de fagon externe.

Chargement des accumulateurs
Le laser est livré avec des batteries NiMH.

Le fait que les piles/accumulateurs doivent étre chargés ou remplacés est signalé par I'indicateur 2 en clignotant
d’abord lentement (3,8 — 4 V). Lorsque le déchargement se poursuit, le témoin lumineux est constamment
allumée avant que I'appareil s’arréte complétement (<3,8 V).

L’appareil de chargement nécessite 14 heures environ pour charger les accumulateurs vides. Pour cela, enficher
la fiche de I'appareil de chargement dans la prise de chargement de I'appareil. La fonction de chargement est
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indiquée par l'indicateur rouge sur I'appareil de chargement a fiche. Les accumulateurs neufs ou pas utilisés
pendant une période prolongée n’obtiennent leur puissance compléte qu’apres cing cycles de chargement
et de déchargement.

entre 10°C et 40°C. Le chargement a des températures plus élevées risquerait d’endommager
les accumulateurs. Le chargement a des températures plus basses prolonge le temps de
chargement et réduit la capacité, ce qui donne lieu a une puissance réduite et une durée de
vie réduite des accumulateurs.

: Les accumulateurs ne devraient étre chargés que lorsque la température de I'appareil se situe

Mise en place du laser

Placer I'appareil horizontalement ou verticalement sur un support stable ou, au moyen d’'un raccord de pied,
sur un pied ou sur une fixation murale a la hauteur souhaitée. L'appareil reconnait automatiquement le mode
horizontal ou vertical en fonction de la position de I'appareil lors de la mise en circuit.

Marche/arrét du laser

En appuyant sur la touche marche/arrét 1, I'appareil est mis en marche et tous les indicateurs lumineux 2, 4,
5 s’allument pendant 2 secondes ; les derniéres valeurs en pourcentage utilisées, le mode caché ainsi que le
symbole d’antenne apparaissent sur I'affichage.

GL522 — ECRAN LCD GL512 — ECRAN LCD
Le nivellement commence immédiatement avec une vitesse de rotation de 600 tr/min et les derniéres valeurs
en pourcentage utilisées. Pour la mise hors service, réappuyer sur la touche. Pendant le nivellement, le rotor
est arrété, l'indicateur de nivellement 4 clignote (1 x par sec.), tout comme les affichages en pourcentage sur
le laser et sur la télécommande. L'appareil est nivelé lorsque le faisceau laser est allumé et que l'indicateur de
nivellement 4 ne clignote plus. L'indicateur de nivellement est allumé en permanence pendant 5 min., ensuite,
son clignotement (1x toutes les 4 sec.) indique que le laser fonctionne en mode automatique.

Une fois le laser et la mise a niveau automatique mis en marche, le laser s'initialise avec les derniéres valeurs
en pourcentage utilisées et une vitesse de rotation de 600 tr/min. En pressant simultanément les 2 boutons
de la fleche Droite et fleche Haut, on fait varier la vitesse de rotation du laser de 300 tr/min, 600 tr/mn (GL512/
GL522), ou 0 tr/min (GL522). La variation de vitesse ne peut s’effectuer que si le laser se trouve en mode de
réglage en pourcentage. A 0 tr/min (GL522), le faisceau s’arréte toujours du c6té opposé au clavier.

ATaide des boutons de fleche du Gauche et de Droite, vous pouvez ajuster I'orientation du faisceau laser avec
le guide de visée pour des applications de canalisations au dessus du tuyau.

Remarque : Une mise en référence automatique du laser s’effectue aprés chacune de ses mises
en marche, ainsi qu’'aprés une modification de la température du laser de plus de 5°C - l'affichage
de la pente clignote, le rayon laser et la rotation s’arrétent. La pente ne peut étre réglée pendant
la mise en référence, et ce en raison d’une modification de température de plus de 5°C. Si vous le
souhaitez, un controle de référence de la compensation de la température peut-étre fait a n'importe
quel moment en appuyant simultanément le bouton de la fleche de droite et celui de la fleche du
bas et ce sur le clavier du laser ou de la télécommande.

Remarque : Une fois installé verticalement, le laser se met automatiquement a niveau sur le plan
vertical et en méme temps centre la téte de rotor pour la direction de la ligne. On peut voir a I'écran
qu'il est possible de modifier la direction de ligne a I'aide des touches a fleches (£) Haut/Bas.

Lorsque I'appareil est incliné de plus de 9% (gamme de nivellement automatique), le laser et les indicateurs
de nivellement clignotent toutes les secondes. L'appareil doit alors étre réajusté.

Si le laser se situe hors de la plage d’auto-nivellement pendant plus de 10 minutes, I'appareil est stoppé
automatiquement.

Remarque :
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Apres que le laser ait été a niveau pendant plus de 5 minutes en mode horizontal et que le rotor tourne a 600
tr/mn, I'alerte HI est activée. Si le laser est perturbé (choc sur le trépied, etc.) de telle sorte que lorsqu’il procéde
a son auto-nivellement, I'élévation du faisceau laser se soit modifiée de plus de 3 mm (1/8 inch), I'alerte HI
coupe le laser et le rotor, et le t¢émoin lumineux rouge clignote deux fois par seconde (le double de la cadence
dans le mode manuel). Un signal sonore d’avertissement retentit également, des lignes horizontales et le sigle
« HI » s’affichent sur I'écran LCD. Pour rétablir le niveau, mettez le laser hors tension puis remettez-le sous
tension. Aprés re-nivellement du laser, contrélez votre élévation de référence initiale.

Remarque : L'arrét de l'alerte HI peut également se faire avec la télécommande, en activant puis
en désactivant le mode veille.

Sélection des différents mode de sensibilité.

Note: Cet appareil a la capacité d’indiquer des conditions venteuses, de grosses vibrations
mais aussi une mise en station instable, automatiquement il ajustera le niveau de sensibilité et
le mode correspondant pour offrir une continuité des travaux quelques soient les perturbations
environnantes.

Le mode « Sensitive » peut —étre aussi choisi afin d’obtenir une précision accrue suivant les
applications.

Pour la mise en fonction du mode “sensitive”

1. Mise sous tension du laser
2. Pressez rapidement et simultanément sans relacher les boutons des fleches haut et gauche sur le clavier
du laser afin d’activer le mode « sensitive »

Note: Un long bip sonore doit retentir ainsi qu’une icone “S” doit apparaitre au bas a droite de I'écran
LCD du laser pour confirmer que vous étes bien en mode « Sensitive »

3. Pour sortir du mode “Sensitive”, a nouveau, appuyez rapidement simultanément sans relacher les boutons
des fleches haute et gauche sur le clavier du laser. Un court bip sonore doit retentir ainsi que I'icone « S »
sur I'écran LCD en bas a droite doit disparaitre afin de confirmer que le laser n’est plus en mode « Sensitive ».

Note: Lors d’'une nouvelle mise sous tension du laser, apparaitra le dernier mode sélectionné avant
arrét de I'appareil.

Marche/arrét de la télécommande

La télécommande envoie les ordres de fonctionnement a I'’émetteur laser.

Pour la mise en marche, appuyer sur la touche On/Off de la télécommande.

Un symbole d’antenne en forme de « T », situé dans le coin supérieur droit de la ligne LCD supérieure respective
indique que la communication est établie ; un symbole d’antenne clignotant signale que la communication est
interrompue (dépassement de portée). Une barre supplémentaire située au-dessus du symbole d’antenne
indique la communication en cours entre le laser et la télécommande.

Remarque : Aprés la mise en route, I'affichage standard apparait d’abord pendant 3 secondes
(numéro de modele et version logicielle), puis les symboles de direction s’affichent avec les derniéres
valeurs en pourcentage saisies. Si la communication est interrompue pendant plus de 3 secondes,
I'affichage standard s’affiche alors a nouveau a I'écran.

Une fois la mise en route et la manceuvre par bouton poussoir effectuées, l'illumination du fond d’écran s’active.
Elle commute a nouveau automatiquement si aucun autre bouton n’est activé dans les 8 secondes.

Le voyant (2) indique le statut de la batterie (méme fonction que la voyant d’affichage de la batterie sur le
laser).

Pour I'arréter, appuyer a nouveau sur la touche On/Off de la télécommande.

La télécommande s’éteint automatiquement 20 minutes aprés la derniére manipulation.
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Couplage du récepteur HL750 et du laser avec la télécommande

Le couplage des deux appareils est nécessaire pour permettre a la télécommande, au récepteur et au laser
de communiquer entre eux car tous les appareils sont livrés codés. Si un autre récepteur ou une autre
télécommande sont utilisés, ceux-ci doivent d’abord étre codés.

Couplage de la télécommande et du laser

Pour cela, il faut d’abord éteindre les deux appareils. Maintenir ensuite la touche a fleches de droite appuyée,
et mettre le laser en marche. Répéter la méme démarche pour la télécommande.
Les deux écrans affichent le message suivant en guise de confirmation :

Aprés 1 seconde, I'affichage sur les deux écrans de la derniére valeur de pente en pourcentage utilisée, du
mode caché ainsi que le symbole d’antenne confirme que le couplage entre les deux appareils a été réalisé
avec succes.

Codage du récepteur avec le laser

Pour cela, il faut d’abord éteindre les deux appareils. Maintenir ensuite la touche manuelle appuyée, et mettre
le laser en marche. L'écran du laser indique I'affichage suivant:

Mettre le récepteur en marche, puis maintenir les touches tolérance (A) et signal
sonore appuyées (B) pendant 2 secondes. Avec un appui bref sur la touche — unité
de mesure (C) — I'écran affiche le mode Radio actuel. Si « GL » n’est pas encore 0
sélectionné, effectuer un appui bref sur la touche — unité de mesure — ensuite,
appuyer sur la touche tolérance ou signal sonore jusqu’a ce que « GL » s’affiche.
Pour I'entrée en mémoire, appuyer sur la touche — unité de mesure. (CEs -0

Appuyer une fois rapidement sur la touche signal sonore — I'écran affiche PAIR.

Appuyer une nouvelle fois rapidement sur la touche — unité de mesure — I'écran affiche PAIR et une ligne
tournante. « OK » sur I'écran confirme que PAIR est terminé.

RD10] MOIE] [PRIR] [PRIR] [&
] [GL d Lo o

Pour quitter le menu, appuyer deux fois brievement sur la touche ON/OFF. Un symbole de laser confirme que
le récepteur travaille en mode GL.

Mode veille

Le mode veille est une fonctionnalité permettant d’économiser I'énergie qui prolonge la durée de vie des
batteries du laser.

Pressez le bouton manuel de la I'appareil ou la télécommande et maintenez-le pressé pendant 3 secondes
pour activer le mode veille.

Remarque : Lorsque le mode veille est activé, le faisceau laser, le rotor, le systéme d’auto-nivellement et les
témoins lumineux se coupent, mais I'alerte Hl reste activée.

Pour vous informer que le laser se trouve en mode veille et non hors tension, le témoin lumineux vert supérieur
des témoins lumineux indicateurs de I'état des batteries clignote une fois 4 secondes. De plus, deux séries de
lignes horizontales s’affichent sur I'écran LCD.

Pour désactiver le mode veille et retrouver toutes les fonctionnalités du laser, pressez le bouton manuel de la
I'appareil ou la télécommande et maintenez-le pressé pendant 3 secondes. Le laser re-fonctionne et toutes
les fonctions du laser redeviennent actives.
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Mode manuel

Manuel horizontal Manuel vertical

La l'appareil ou la télécommande permet de commuter I'appareil du mode de nivellement automatique au
mode manuel en appuyant une fois brievement sur la touche manuelle, ce qui est signalé par le clignotement
de la diode lumineuse rouge 5 toutes les secondes et par les lignes horizontales déroulantes sur I'écran LCD.
Dans ce mode de fonctionnement, il est possible d’incliner I'axe (£)-Y en actionnant les touches mentionnant
la fleche « vers le haut/bas » sur I'appareil ou la télécommande et en plus I'axe (.4)-X du laser en actionnant
les touches mentionnant la fleche « vers la droite/gauche ».

Remarque: Dans le mode vertical, les boutons mentionnant les fleches vers le haut et vers le bas
ajustent le faisceau laser vers la gauche et vers la droite par rapport a la direction de ligne; les boutons
mentionnant les fleches vers la gauche et vers la droite ajustent la pente du faisceau laser.

Pour repasser en mode de nivellement automatique, pressez a nouveau sur la touche mode manuel.

Mode caché

Le mode caché propose un fondu du rayon laser jusqu’a trois cotés de I'émetteur laser. Si plusieurs lasers sont
installés sur un chantier, cela peut permettre d’éviter des perturbations provenant des différents récepteurs.
Il est possible d’activer le mode caché que l'installation soit horizontale ou verticale, en pressant une des
touches a fleches et la touche manuelle I'un derriére I'autre. Aprés avoir appuyé sur la touche a fleches du
coté que I'on souhaite masquer sur la télécommande ou sur le laser, il faut appuyer sur la touche manuelle
dans la seconde qui suit pour activer le mode masque.

La touche a fleches « Haut » masque le rayon laser sur le coté +Y. La touche a fleches « Droite » cache le
coté +X, la touche a fléches « Bas » le coté —Y et la touche a fleches « Gauche » le c6té -X. Pour afficher
le c6té ou le rayon laser a été masqué, les barres latérales respectives seront fondues dans le symbole du
mode de masque.

Remargue : Une fois mis en marche, le laser démarre toujours en mode caché désactivé (parametre
par défaut).

Mode en pente axe Y(£) et axe X(d)
Saisies des valeurs en pourcentage

Remarque: Le laser se met a niveau de maniére automatique jusqu’a +/- 9 %. En cas de valeurs
en pourcentage élevées, il faut mettre le laser dans sa gamme de nivellement automatique en
l'inclinant manuellement.

Il existe deux possibilités pour les données en pourcentage dans les deux directions - le mode standard et
le mode abrégé.

Le mode standard pour les petites modifications des valeurs en pourcentage. Le mode abrégé pour la remise
a zéro des pourcentages, et pour des modifications des valeurs en pourcentage plus importantes.

Pour activer le réglage de la pente, il faut maintenir appuyé une des touches a fléches jusqu’a I'émission d’un
bref signal audio. Sur le GL512, les valeurs en pourcentage peuvent étre réglées avec les touches a fléches
Haut/Bas uniquement dans I'axe Y(£).

Mode standard

Appuyer sur les touches a fleches « Haut/Bas » jusqu’a ce que la valeur en pourcentage souhaitée s’affiche sur
I'axe Y(£) ; puis appuyer sur les touches a fleches « Droite/Gauche » jusqu’a ce que la valeur en pourcentage
souhaitée s’affiche sur 'axe X(.d).

Plus on maintient la touche appuyée, plus la valeur se modifie rapidement.

Remarque: De 0,000 a 9,999 %, I'affichage s’effectue avec 3 chiffres apres la virgule ; au-dessus
de 10,00 %, seuls 2 chiffres apres la virgule s’affichent.
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La téte de rotor se met a niveau sur la valeur en pourcentage réglée 2 secondes aprés avoir relaché les touches
a fleches, ou en appuyant sur une des touches de la direction non souhaitée. Un bref signal audio confirme
que vous avez bien quitté le mode de réglage en pourcentage.

Une courte pression de la touche manuelle pendant le réglage de la pente modifie le signe du réglage
en pourcentage de I'axe Y(£) ou de I'axe X(4).

Mode abrégé

Une pression simultanée sur des touches a fleches « Haut/Bas » et particuli€rement sur des touches « Droite/
Gauche » remet la valeur en pourcentage des axes respectifs a zéro.

1. La valeur en pourcentage de I'axe choisie est d’abord réglée sur 0,000 %.
2. Maintenir appuyé les touches a fleches respectives « Haut/Bas » et particulierement les touches « Droite/
Gauche » jusqu’a ce que la valeur en pourcentage souhaitée apparaisse.

Remarque : Les pourcentages des deux axes augmentent par palier de 1 % jusqu’a ce que la
valeur maximale soit atteinte pour une des deux directions ; ensuite la valeur se change en valeur
minimale des directions respectives, ce qui veut dire que les deux directions passent de 15,00 %
a-10,00 %.
La téte de rotor se met a niveau sur la valeur en pourcentage réglée 2 secondes aprés avoir relaché les touches
a fleches, ou en appuyant sur une des touches de la direction non souhaitée. Un bref signal audio confirme
que vous avez bien quitté le mode de réglage en pourcentage.

Remarque : L'affichage du laser et de la télécommande clignote durant la mise a niveau automatique
du laser sur les valeurs en pourcentage déja réglées.

Utilisation du mode Mesure automatique pente

Avec la fonction de mesure et d’adaptation a la
pente, le laser peut étre utilisé pour mesurer la
pente entre 2 points (jusqu’a 80 m) a la hauteur
connue sur 'axe +Y (£).

1. En gardant le clavier du laser face a vous,
installer le laser au-dessus du point de
référence.
2. Utilisez les guides de visée au sommet
du laser pour aligner le laser axe Y sur
la mire de direction souhaitée. Tournez
le laser sur le trépied jusqu'a ce qu’il soit
aligné correctement. (Respecter la fléche
directionnelle PL/GM sur la téte du laser).
3. Appuyer et relacher 2 fois le bouton de la fonction “manuelle”.

Remarque: Les 2 diodes de fonction manuelle et de nivellement vont s’éclairer simultanément.

Un “G” pour “Grade” (Pente) apparait alors sur I'écran LCD dans la partie en bas a droite et aprés
3 secondes, les 2 valeurs de pente sont remises a 0%.

Mesure manuelle pente GL522 Mesure manuelle pente GL512
4. Fixez un récepteur a une mire. Réglez les deux axes a 0 %, puis Placez la mire sur la visée directionnelle

de I'axe d’auto-nivellement afin de contréler I'élévation du laser.
5. Sur le laser ou sur la télécommande, appuyer simultanément sur la touche avec la fléche « gauche et bas ».

Mesure automatique pente Mesure automatique pente
GL522 — ECRAN LCD GL512 — ECRAN LCD

35



Remarque: La valeur de la pente Y est automatiquement remise a 0 % et II'écran
affiche un « A », tant que le laser cherche le récepteur. I
Tant que le HL750 communique avec le GL5X2, le display de la télécommande g
indique I'affichage standard. (affichage de la version du logiciel uniquement).
Pendant que le laser cherche le récepteur et dirige le rayon laser sur la position «
a hauteur », -GM- clignote dans le display HL750.

> il <

6. Une fois la mesure de la pente terminée, I'écran du HL750 réaffiche la hauteur standard.
La pente mesurée est affichée sur I'écran du laser et sur la télécommande.

Remarque: Si la fonction Mesure pente ne peut pas étre terminée sous une ﬁ
minute, le laser revient au mode de Mesure manuelle de pente. Le HL750 revient @ﬁ)
sur 'affichage de lélévation standard. La mesure automatique de pente a alors
echoué.

Utilisation du mode automatique PlaneLok

En mode horizontal PlaneLok, le niveau du laser
est fixé par rapport a une position (jusqu’a 80 m)
déterminée en direction de I'axe +Y (£ ) (face au
clavier). Pour sécuriser I'orientation verticale
sur des points axiaux, PlaneLok peut étre utilisé
dans les deux directions de I'axe X.

1. En gardant le clavier du laser face a vous,
installer le laser au-dessus du point de
référence.
2. Fixer le récepteur HL750 sur une mire
graduée. Mesurer la hauteur du rayon laser
prés du laser et positionner, ensuite, le
récepteur sur le deuxiéme point. Le récepteur
doit étre positionné de maniere stable au
niveau du deuxieme point.
3. Utiliser les encoches de centrage sur la téte du laser pour aligner le laser sur I'axe +Y sur le jalon de direction
vers le récepteur. (Respecter la fleche directionnelle PL/GM sur la téte du laser).
4. Appuyer simultanément sur la touche avec la fleche « gauche et bas » située sur le laser ou sur la
télécommande.

Remarque : Le laser lance le mode Recherche récepteur. Tant que le HL750 communique avec
le GL5X2, I'écran de la télécommande indique I'affichage standard. (affichage de la version du
logiciel uniquement).

En fonctionnement horizontal, le display affiche

PlaneLok GL522 PlaneLok GL512

En fonctionnement vertical, il est possible d'utiliser PlaneLok en mode
automatique et mode manuel.

PlaneLok vertical automatique PlaneLok vertical manuel

Remarque : En fonctionnement vertical, le récepteur doit étre positionné de maniére a ce que la
cellule photoelectrique se trouve au niveau du bord inférieur.

Pendant que le laser cherche le récepteur et dirige le rayon laser sur la position « a hauteur »*
—PL—clignote dans le display HL750.

Dés que l'orientation PlaneLok est terminée, le display HL750 affiche—PL— en continu.
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Remarque : Sur I'axe PlaneLok, le laser suit continuellement les signaux du mm

récepteur. - FIL -

5. La fonction PlaneLok peut étre quittée a I'aide de n'importe quelle touche sur le laser ou
sur le HL750.

Remarque : La perte du signal laser pendant un certain temps (1 minute) conduit
a l'arrét de la rotation et du rayon laser (Alerte hauteur HI). Une fois I'Alerte hauteur
HI déclenchée, le mode PlaneLok peut étre relancé a nouveau.

> il <

@

EXEMPLES DE TRAVAIL

Construction générale

Détermination de la hauteur d’instrument (HI) Hauteur de I’ appareil (HI)
La hauteur de I'appareil (HI) est la hauteur du
faisceau laser. Elle est déterminée en ajoutant la
lecture des regles d’appareil a un signe marquant
la hauteur ou a une hauteur connue.

Mise en place du laser et positionnement de la mire

Lecture de la regle

avec le récepteur sur un point de référence ou une  Hi 1,32m
hauteur connue (NN).

AI}gner le récepteur sur la position « A hauteur » du NN-Hauteur
faisceau laser. ~ 3055m

Additionner la lecture de hauteur de mire a la hauteur
du point de référence connu NN afin de déterminer
la hauteur du laser.

HI = Lecture de ‘Ia régle + NN-Hauteur

Exemple : HI=1,32m+30,55m=231,87m
Hauteur NN =30,55m
Lecture de la Mire =+1,32m
Hauteur du laser =31,87m

Utiliser la hauteur du laser comme référence pour toutes les autres mesures de hauteur.

Mise en route en mode en pente

1. Installez le laser sur le point de référence (A).

2. Utilisez les guides de visée au sommet du laser pour aligner le laser sur
la mire de direction souhaitée. Tournez le laser sur le trépied jusqu’a
ce qu'il soit aligné correctement.

3. Fixez un récepteur a une mire. Réglez les deux axes a 0 %, puis Placez
la mire sur la visée directionnelle de I'axe d’auto-nivellement afin de
controler I'élévation du laser (B).

Remarque: Employez cette Hl comme référence pour controler
I'alignement du laser aprés avoir défini la pente.

4. Réglez la pente sur I'axe transversal () en appuyant sur la touche a
fleches Droite/Gauche sur le laser ou sur la télécommande.
5. Controlez a nouveau I'élévation du laser dans 0 % I'axe au point (B)
en employant la HI dans I'étape 3.
Remarque: Si la HI n’a pas changée, faites tourner le laser jusqu’a obtenir une nouvelle lecture a
la cote. Veillez a NE PAS modifier la hauteur du récepteur sur la mire.

6. Saisie des valeurs en pourcentage voulues dans un ou deux axes.

Remarque : Il est possible de passer outre les étapes 3 a 5 en cas de directions de ligne sur courtes
distances a 'aide des repéres d’alignement des axes sur la téte du laser.

Remarque : Une fois le travail terminé sur un des c6tés, il vous est possible d’inverser le signe du
réglage de I'axe transversal a 'aide de la télécommande.

Il est possible d’effectuer I'inversion du signe de la valeur en pourcentage de I'axe Y (£) ou de I'axe X () en
mode de réglage en pourcentage en appuyant brievement sur la touche manuelle.
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Installation verticale pour les alignements

1. Mise du laser en position verticale au-dessus du premier point de référence.

2. Pose du récepteur sur le deuxieme point de référence.

3. Appuyez sur les touches a fleches Haut/Bas sur le laser ou sur la télécommande pour aligner le plan du
faisceau laser entre le point de référence et le point de la cible.

Remarque : Appuyez brievement sur la touche manuelle pour mettre au point le plan vertical du
laser en position verticale ; réglez ensuite I'alignement en mode vertical souhaité a I'aide des touches
a fleche Droite/Gauche du laser ou de la télécommande.

PRECISION DE NIVELLEMENT

Controle de la précision (Y ou X)

1. Installez et mettez le laser a niveau a 30 m d’'un mur.

2. Réglez les deux axes sur 0 %.

3. Elevez/abaissez le récepteur jusqu’a ce que vous obteniez une
lecture a la coéte pour I'axe +Y. En utilisant la rainure marquant la
mise a la céte comme référence, faites une marque sur le mur.

Remarque: Pour augmenter la précision, utilisez le réglage
fin (1,5 mm) sur le récepteur.

4. Faites tourner le laser de 180° (I'axe —Y vers le mur) et laissez le
laser procéder a son nivellement automatique.

5. Elevez/abaissez le récepteur jusqu’a obtenir une lecture a la cote
pour I'axe =Y. En utilisant la rainure marquant la mise a la cote
comme référence, faites une marque sur le mur.

6. Mesurez la différence entre les deux marques. Si elles different de
plus de 3 mm a 30 m, le laser doit étre étalonné.

7. Apres ajustement de I'axe, faites tourner le laser de 90°. Répétez
les étapes 2 a 5 en commencant avec I'axe +X en face du mur.

l«<—30m (100 f) —>

Controle de la précision (Z)

Pour vérifier un étalonnage vertical, il vous faut un fil a plomb avec au moins 10 m de ficelle.

1. Mettez le fil a plomb contre un mur, par exemple sur le cadre d’une fenétre, a au moins 10 m de hauteur
vers le bas.

2. Installez le laser a la verticale pour que le faisceau laser trace le haut de la ficelle.

3. Recherchez tout écart a partir du faisceau du haut de la ficelle jusqu’a la partie inférieure de celle-ci en
utilisant le récepteur. Si I'écart est supérieur a 1 mm, I'axe vertical doit étre étalonné.

PROTECTION DE L’APPAREIL

Ne pas soumettre I'appareil aux températures extrémes et aux fluctuations de température (ne pas laisser
dans la voiture).

L'appareil est trés robuste. Malgré tout, il faut traiter les appareils de mesure trés soigneusement. Aprés de
fortes influences extérieures, il faut toujours contréler la prévision de nivellement avant tout travail.
L'appareil peut étre utilisé a 'intérieur et a I'extérieur.
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NETTOYAGE ET ENTRETIEN

Les encrassements des surfaces en verre influencent la qualité du faisceau et la porté de maniére décisive.
Essuyer les encrassements au moyen d’'un chiffon doux et humide. Ne pas utiliser de produits de nettoyage
et de solvants agressifs. Laisser sécher I'appareil mouillé a I'air.

PROTECTION DE L’'ENVIRONNEMENT

L'appareil, les accessoires et 'emballage devraient étre recyclés de fagcon écologique.
Ce mode d’emploi est imprimé sur du papier de recyclage sans chlore. Tous les éléments en matiere plastique
sont marqués pour un recyclage selon les sortes.

Les piles/accumulateurs usés ne doivent pas étre jetés avec les ordures ménageéres, jetés
dans le feu ou dans I'’eau, mais éliminés de facon écologique.

Notification aux clients Européens
Pour les informations concernant le recyclage du produit, Veuillez visiter:
www.trimble.com/environment/summary.html

Recyclage en Europe
Pour le recyclage de DEEE Trimble,
Appelez au +31 497 53 2430, et demandez le “le responsable DEEE,”

ou

Expédiez une demande pour les instructions de recyclage a:
Trimble Europe BV

c/o Menlo Worldwide Logistics

Meerheide 45

5521 DZ Eersel, NL

GARANTIE

L'appareil a une garantie de 24 mois conforme aux dispositions Iégales pour le matériel et les défauts de
fabrication.

Pour les dommages dus a I'utilisation d’un appareil non ajusté, nous n’assumons pas la responsabilité.
Avant de commencer le travail, il faut toujours contréler la précision conformément au paragraphe
correspondant.

La garantie ne s’applique pas dés que I'appareil est ouvert ou que les plaques signalétiques sont enlevées.
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Précision de mesure'? :
Précision de la pente'? :

Rotation:

Portée GL522'2 ;
Portée GL512'2;
Type de laser :

Puissance de laser GL522/GL512 :

Plage de nivellement automatique :

GL522 étendue de la pente :
GL512 étendue de la pente :
Temps de nivellement :
Indicateur de nivellement :
Portée télécommande HL750:
Alimentation en courant :
Durée de service' :
Température de service :
Température de stockage :
Raccords de pied :

Etancheité contre I'eau et la poussiére

Poids :
Indicateur de basse tension :
Arrét de la basse tension :

1) a 21° Celsius

2) dans des conditions atmosphériques optimales

3) le long des axes

Télécommande radio

Portée :
Alimentation en courant :
Durée de service' :

Etancheité contre I'eau et la poussiére

Poids :

DECLARATION DE CONFORMITE

Nous,

Trimble Kaiserslautern GmbH,

+ 0,5 mm/10 m; 10 arc sec

+ 1,0 mm/10 m, 20 arc par seconde de -2,5% a +2,5 %,
+ 3,0 mm/10 m, 60 arc par seconde au dessus de +/- 2,5 %.
typ. 600 (300) tr/min. (GL512/GL522), ou 0 tr/min (GL522)
400 m env. de rayon avec détecteur

300 m env. de rayon avec détecteur

laser a diode rouge 650 nm

<5 mW, catégorie de laser 3R/

catégorie de laser 2,< 3,4 mW ; t < 0,25 sec

+5° env.

-10 % a +15 % pour les deux axes (pas simultanément))
-10 % a +15 % axe Y(£)

typ. 30 sec.

DEL clignote

jusqu'a 80 m

4 x 1,5V piles rondes type D (LR 20)

NiMH. 55h ; alcalines 90h

-20°C ... +50°C

-20°C ... +70°C

5/8" horizontal et vertical
P66

3,1 kg

indicateur de pile clignote/est allumé
I'appareil s’arréte complétement

jusqu’a 100 m

2 x 1.5V AA alcalines
130 h

IP54

0,18 kg

déclarons, sous notre seule responsabilité, que les produits
GL522/GL512 et RC402
auxquels la déclaration se rapporte sont en conformité avec les normes suivantes :

EN300 440-2 V1.1.1:2004, EN301 489-03 V1.4.1:2002, EN301 489-01 V1.4.1:2002, EN50371:2002,
EN60825:1994 + A1:2002 + A2:2001

selon la directive R&TTE 1999/5/CE.

Gérant
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Introduzione

Grazie per aver scelto un livello laser Spectra Precision della gamma di strumenti di inclinazione ad alta
precisione Trimble.

Il laser € uno strumento che fornisce un’indicazione accurata del piano orizzontale, verticale e inclinato, fino
una distanza massima di 400 mt utilizzando un ricevitore laser.

PER LA VOSTRA SICUREZZA

A Leggere tutte le istruzioni affinché I'apparecchio venga utilizzato senza rischi e con la massima
sicurezza.

RADIAZIONE LASER
NON FISSARE IL FASCIO
APPARECCHIO LASER
DI CLASSE 3R

L'utilizzo di questo prodotto deve avvenire da parte di personale appositamente addestrato, per prevenire
un’ esposizione eccessiva alle radiazioni del fascio laser.

Non eliminare le targhette di avvertimento sull'apparecchio.

Il GL522 & soggetto alla classe 3R (<5 mW, 600..680 nm); mentre il GL512 & soggetto alla classe 2
(<3,4 mW, DIN EN 60825-1:2001-11).

Mai guardare nel raggio laser o indirizzarlo sugli occhi di altre persone! Cio & valido anche quando si & a
distanza dall‘apparecchio!

Impostare |‘apparecchio sempre in modo che i raggi non siano all’altezza degli occhi (attenzione alle scale
ed in caso di riflessioni).

Qualora fosse necessario rimuovere I‘alloggiamento protettivo per eseguire dei lavori di assistenza, si
raccomanda di affidare queste operazioni esclusivamente a personale appositamente addestrato.
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o nell‘esecuzione di altri procedimenti, non & da escludere una pericolosa esposizione alle radiazioni

2 Prudenza: Nell'utilizzo di dispositivi di manipolazione o aggiustamento diversi da quelli qui descritti
del fascio laser.

Nota: Nel caso in cui I'apparecchio non venisse utilizzato conformemente alle istruzioni per l'uso
fornite dal costruttore, potrebbe essere pregiudicata la protezione appositamente prevista.

ELEMENTI DELL*APPARECCHIO

Tasto di accensione e spegnimento
Indicatore di carica delle batterie
Tasto manuale / standby

Indicatore d’autolivellamento
Indicatore manuale e di avviso spostamento accidentale (HI) verticale
Tasti freccia (su/giu)

Tasti freccia (destra/sinistra)

Display LCD

Rotore

10 Parasole

11 Tacche di mira

12 Simboli di riferimento asse

13 Connettore per il caricabatteria

14 Maniglia

15 Coperchio del comparto batterie

16 5/8”x11 per attacco vite del treppiede
17 Piedini in gomma

©OoO~NOUA~WNRE

MESSA IN FUNZIONE

Alimentazione

Batterie
Attenzione

Le batterie NiMH possono contenere basse quantita di sostanze nocive.

Assicurarsi che le batterie vengano caricate prima della messa in funzione e dopo un periodo
prolungato di fermo.

Per caricare le batterie utilizzare unicamente i dispositivi per prescritti dal produttore.

Non aprire mai la batteria, smaltirla bruciandola o metterla in cortocircuito. Persiste il pericolo dilesioni
a causa dellincendio, dell‘esplosione, della fuoriuscita delle sostanze nocive o del riscaldamento
della batteria.

Per lo smaltimento osservare le relative prescrizioni di smaltimento.

Conservare le batterie lontane dalla portata di bambini. In caso siano state ingoiate far vomitare il
bambino. Consultare immediatamente un medico.

Inserimento delle batterie

Togliere il coperchio del vano batterie ruotando la chiusura centrale di 90°. Inserire le batterie in modo che il
contatto negativo si trovi sulle molle a spira. Inserire il coperchio e chiuderlo con la chiusura centrale.

In caso di utilizzo di batterie alcaline viene inibito la ricarica mediante una sicurezza meccanica.
Soltanto il gruppo di batterie ricaricabili originali pud essere ricaricato nell‘apparecchio. Altre
batterie ricaricabili non originali devono essere ricaricate esternamente

Ricarica delle batterie
Il laser viene fornito con batterie al NiMH.
Il display batteria 2 avverte della ricarica/sostituzione delle batterie, inizialmente mediante un lento

lampeggiamento quando il voltaggio & tra i 3,8 — 4 V. Se le batterie si scaricano ulteriormente il LED si accende
fisso, prima che |‘apparecchio si spenga completamente (<3,8 V).

L‘apparecchio per caricare le batterie necessita di ca. 14 ore per una ricarica completa. Inserire il cavo del
caricabatterie nel connetore per la ricarica dell'apparecchio. Batterie nuove o non utilizzate per un periodo
prolungato raggiungono la loro piena potenza soltanto dopo cinque cicli di ricarica/scarica.
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40°C. Caricare gli accumulatori con temperature pit elevate potrebbe danneggiarli. Se vengono
caricati a temperature piu basse il tempo di ricarica si allunghera e contemporanemente si
ridurra la capacita di carica, che comporta una ridotta durata delle batterie stesse.

IMPOSTAZIONE LASER

Posizionare |‘apparecchio in maniera orizzontale o verticale sul treppiede o sulla staffa a muro all'altezza
desiderata. L'apparecchio riconosce automaticamente il funzionamento orizzontale o verticale, secondo la
posizione dello stesso al momento dell‘accensione.

2 Gli accumulatori vanno caricati soltanto quando la temperatura dell‘apparecchio é tra 10°C e

Accendere / spegnere il laser

Premendo il tasto di alimentazione 1 I'apparecchio si avvia e tutti gli indicatori LED 2, 4, 5 si accendono per circa
2 secondi; sul display LCD vengono visualizzati gli ultimi valori percentuali utilizzati, il simbolo della funzione
maschera e dell‘antenna. Il laser si avvia sempre in modalita livellamento automatico con una velocita di 600
g/min e gli ultimi valori di pendenza impostati.

GL522 - Display GL512 - Display
Finché lo strumento si sta livellando il rotore € fermo, il fascio laser disattivato, lampeggiano il LED 4 e il valori
percentuali visualizzati sui display LCD.

Per i primi 5 minuti di funzionamento il LED 4 rimane acceso fisso; a partire dai minuti successivi comincia a
lampeggiare una volta ogni 4 sec per indicare che il laser € ancora livellato.

Il laser si avvia sempre in modalita livellamento automatico con una velocita di 600 rpm e gli ultimi valori di
pendenza impostati. Premendo simultaneamente i tasti freccia alto e destra si modifica la velocita di rotazione
del rotore tra 600 e 300 rpm (GL512/GL522) e 0 rpm (GL522).

A 0 rpm (GL522) il rotore si ferma sul lato opposto della tastiera. Utilizzando i tasti freccia destra e sinistra
& possibile modificare la posizione del punto per I'applicazione di allineamento fognature.. La variazione
del numero di giri pud avvenire solamente quando il laser non si trova nel modalita di impostazione delle
pendenze.

Nota: Se il laser viene posizionato verticalmente, il rotore si autolivella secondo il proprio asse
di riferimento, posizionandosi esattamente al centro range d’azione. Sul display viene indicata la
possibilita modificare I'allineamento assiale mediante i tasti freccia “Su/Giu” (£).

Se I'apparecchio & inclinato oltre il +/-9% gli indicatori di livello lampeggiano simultaneamente e viene emesso
un segnale sonoro di avvertimento. Spegnere lo strumento, riposizionarlo entro il range di autolivellamento
e riaccenderlo.

Nota: Se lo strumento si trova al di fuori nel campo di autolivellamento per una durata di oltre 10
minuti, si spegne automaticamente.

Nota: dopo 5 minuti di autolivellamento orizzontale si attiva il dispositivo di allarme HI (altezza
strumentale). Se il laser per un qualsiasi motivo viene spostato (cavalletto urtato, ecc.) di oltre 3 mm,
la funzione HI disattiva il fascio laser e il LED 5 rosso comincia a lampeggiare due volte al secondo.
Viene inoltre emesso un segnale acustico di avvertimento e sui display LCD viene visualizzata una
linea tratteggiata lampeggiante e l'indicazione ,HI“. Per riattivare il livellamento accendere/spegnere
il laser. Controllare la quota di riferimento iniziale.

Nota: L'eliminazione dell’allarme pud avvenire anche tramite il radiocomando, attivando/disattivando
la modalita standby.

Nota: Se la temperatura varia dopo I'accensione di oltre 5 gradi, lo strumento compensa questo
cambiamento e reimposta il corretto livellamento. Durante questa fase la rotazione si arresta e
viene disattivato il fascio laser. Quando la compensazione & terminata possono essere impostati
nuovi valori di pendenza.
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Selezionare differenti livelli di sensibilita

Nota: lo strumento ha la possibilita di rilevare e monitorare vento, forti vibrazioni o installazioni
instabili, e di modificare automaticamente il livello di sensibilita ed altre funzioni interne per permettere
di proseguire il lavoro anche in queste condizioni. La funzione “sensibilita” pud essere selezionata
nelle applicazioni di alta precisione con alta sensibilita. Se necessario & possibile attivare una
compensazione addizionale della temperatura premendo contemporaneamente le freccia ‘destra’
e ‘basso’ dello strumento o del radiocomando.

Per impostare lo strumento nella modalita ‘sensitive’ & necessario:

1. accendere il laser
2. premere e rilasciare contemporaneamente la freccia ‘alto’ e ‘sinistra’ dello strumento

Nota: viene emesso un lungo suono e compare una ‘S’ nell’angolo in basso a destra del display
LCD per confermare che lo strumento si trova in modalita ‘sensitive’.

3. Perriportare lo strumento alla sensibilita standard & necessario premere e rilasciare velocemente la freccia
‘alto’ e ‘sinistra’ una seconda volta. Viene emesso un breve suono e visualizzata una ‘S’ sul display LCD a
conferma del ritorno nella modalita standard.

Nota: lo strumento si riavvia sempre con 'ultimo livello di sensibilita selezionato.

Accendere / spegnere il radiocomando

Il radiocomando consente di trasmettere i comandi di funzione allo strumento da posizione remota.

Per attivare il radiocomando € necessario premere il tasto On/Off.

Il simbolo dell‘antenna “T” nell‘angolo superiore destro del display a LCD segnala la disponibilita di
comunicazione, mentre il simbolo dell‘antenna lampeggiante segnala un‘interruzione della comunicazione
(superamento della portata). Una barra addizionale al di sopra del simbolo dell'antenna segnala la
comunicazione tra laser e radiocomando.

Nota: Dopo l‘accensione viene visualizzata per 3 secondi la schermata standard (modello e
versione software) e successivamente le stesse indicazioni del display LCD dello strumento. Se la
comunicazione viene interrotta per oltre 3 secondi, ritorna nuovamente la schermata iniziale.

Quando il radiocomando viene acceso o vengono premuti dei tasti si attiva automaticamente l'illuminazione
del display per circa 8 sec.

Il LED 2 indica lo stato di carica delle batterie (stessa funzione dell'indicazione batterie a LED sul laser).

Per lo spegnimento occorre premere di nuovo il tasto On/Off.

Dopo 20 min di inutilizzo il radiocomando si spegne automaticamente.

Comunicazione tra radiocomando RC402, ricevitore HL750 e trasmettitore GL5X2

Per consentire la comunicazione tra il radiocomando, il ricevitore ed il laser, € necessario che tutti i dispositivi
vengano accoppiati. Nel caso in cui venga utilizzato un diverso ricevitore o radiocomando, € necessario che
questi vengano accoppiati.

Accoppiamento del radiocomando con il laser

Per assicurarsi che radiocomando e strumento possano comunicare fra loro, & necessario che i dispositivi
vengano correttamente accoppiati. Per prima cosa assicurarsi che entrambi siano spenti. Quindi tener premuto
il tasto Freccia Destra ed accendere lo strumento. Ripetere la stessa operazione per il radiocomando. Entrambi
i display devono visualizzare la seguente schermata:

Dopo circa 1 secondo viene visualizzata la schermata di lavoro, dove compaiano i valori di pendenza, il simbolo
della funzione maschera e dell'antenna radio a confermare I'avvenuto accoppiamento.
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Accoppiamento del ricevitore con il laser.

Per assicurarsi che ricevitore e strumento possano comunicare fra loro, & necessario che i dispositivi vengano
correttamente accoppiati. Per prima cosa assicurarsi che siano entrambi spenti. Quindi tener premuto sul laser
il tasto Manuale ed accendere lo strumento. Sul display del laser viene visualizzata la seguente schermata:

Accendere il ricevitore e premere contemporaneamente il tasto Tolleranza (A) e
Segnale Acustico (B) per circa 2 secondi. Sul display viene visualizzata la seguente
schermata: MENU, RDIO. 0

Con una breve pressione del tasto Unita di Misura (C) appare sul display la modalita

radio impostata. Nel caso non fosse ‘GL’ premere brevemente il tasto Unita di Misura, ®

seguito dal tasto Tolleranza o Segnale Acustico fino alla selezione ‘GL’. Per salvare (B)
le impostazioni premere nuovamente il tasto Unita di Misura.

Premere brevemente il tasto Segnale Acustico, sul display compare I'indicazione PAIR.

Premere brevemente il tasto Unita di Misura e sul display compare una linea rotante sotto la scritta PAIR.
Quando viene visualizzato ‘OK’ significa che I'accoppiamento e terminato.

RIT0|] [MOTE] [PATR] [PRIR] [
o I e o LK o

Per uscire dal menu, premere per due volte (brevemente) il tasto On/Off. |l simbolo del laser conferma che il
ricevitore opera in modalita GL.

Funzione Standby

La funzione standby permette di risparmiare energia e preserva la durata della batteria del laser.
Tenere premuto il pulsante manuale sullo strumento o sul radiocomando per 3 secondi per attivare la funzione
standby.

Nota: quando la modalita standby & attivata, il raggio laser, il rotore, il sistema di autolivellamento
ed i LED si spengono, ma l'allarme HI rimane attivo.

Per comunicare all’'operatore che il laser & nella modalita standby e non spento, il LED di stato della batteria
lampeggia ogni 4 sec e compaiono sui display due linee tratteggiate.

Per disattivare la modalita standby e riavviare tutte le funzionalita del laser, tenere premuto il pulsante manuale
dello strumento o del radiocomando per 3 secondi. Il laser e tutte le funzioni si accendono di nuovo.

Funzione manuale

Manual horizontale Manual verticale

Premendo il tasto manuale sullo strumento o sul radiocomando si modifica la modalita di livellamento da
automatico a manuale. Questa modalita viene indicata mediante il lampeggio del LED rosso 5 con una frequenza
di 1 sec. e tramite linee orizzontali rullanti sul display a LCD. In questa modalita di funzionamento pud essere
inserita una pendenza l'asse (£) -Y, premendo i tasti freccia ,Su/Giu“ sullo strumento o sul telecomando. In
aggiunta I'asse () -X pud essere a sua volta inclinato mediante i tasti freccia ,destra/sinistra“.

Nota: nella modalita verticale, i pulsanti Su e Giu regolano il raggio laser a sinistra e destra; i tasti
destra e sinistra regolano I'inclinazione del raggio laser.

Per riprendere il funzionamento in autolivellamento, premere di nuovo il tasto manuale.
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Funzione maschera

La funzione maschera offre la possibilita di inibire il fascio laser su massimo 3 lati del trasmettitore laser. Questa
funzione puo essere impiegata quando vengono utilizzati piu laser nello stesso cantiere, in modo da evitare
eventuali interferenze fra i diversi ricevitori. Indipendentemente dallimpiego orizzontale o verticale, il modo
maschera puo essere attivato premendo consecutivamente uno dei tasti a freccia e il tasto manuale. Dopo
aver premuto sul laser o sul radiocomando il tasto a freccia del rispettivo lato da voler nascondere, entro 1
secondo occorre premere il tasto manuale, per attivare quindi la funzione maschera.

Il tasto a freccia ,Su” nasconde il fascio laser sul lato +Y. |l tasto a freccia ,Destra“ nasconde il lato +X, il tasto
a freccia ,Giu", il lato —Y e il tasto a freccia ,Sinistra“ nasconde il lato —X. Per indicare in quale lato & stato
nascosto il fascio laser, scompaiono le rispettive barre laterali nel simbolo indicato sul display LCD.

Nota: Lo strumento si avvia sempre con la funzione maschera disattivata (impostazione di
fabbrica).

Funzione inclinazione asse Y(2) e X ()
Inserimento dei valori percentuali

Nota: Il laser & in grado di autolivellarsi entro un range del +/-9%. In caso di valori percentuali maggiori,
il laser dovra essere inclinato manualmente in avanti fino a farlo rientrare all'interno del range.

Esistono due possibilita per inserire i valori percentuali in ambedue gli assi — modo standard e modo di
selezione rapida.

Modo standard viene utilizzato per piccole variazioni dei valori percentuali. Modo di selezione rapida per il
ripristino dei valori percentuali a 0,000% e per variazioni notevoli dei valori percentuali.

Per attivare la regolazione di inclinazione € necessario tener premuto uno dei tasti a freccia, finché si avverte
un breve segnale acustico. Nel livello laser monopendenza GL512 i valori percentuali possono essere regolati
per mezzo dei tasti a freccia Su/Giu solo nell’'asse Y(£).

Modo standard

Premere i tasti a freccia ,Su/Giu*, finché nell'asse Y (£ ) viene indicato il valore di percentuale desiderato; premere
i tasti a freccia ,Destra/Sinistra“, finché nell'asse X () viene indicato il valore di percentuale desiderato.
Piu a lungo si mantengono premuti i tasti a freccia, piu rapidamente verra variato il valore.

Nota: Da 0,000 fino a 9,999% l‘indicazione avviene con 3 posizioni dopo la virgola; mentre al di
sopra del 10,00% vengono indicate 2 posizioni dopo la virgola.

Dopo 2 secondi dal rilascio dei tasti freccia lo strumento comincia ad autolivellarsi al valore impostato emettendo
un breve segnale acustico.

Per invertire il segno della pendenza & necessario premere il tasto Manuale mentre si stanno modificando
i valori percentuali dell’asse Y (£) o X ().

Dopo 2 secondi dal rilascio dei tasti freccia lo strumento comincia ad autolivellarsi al valore impostato emettendo
un breve segnale acustico.

Nota: I'indicazione delle pendenze sui display LCD continua a lampeggiare fino a quando lo strumento
non ha raggiunto l'inclinazione impostata.

Modo di selezione rapida

Premendo contemporaneamente i tasti a freccia ,Su/Giu“ o ,Destra/Sinistra“ viene azzerato il valore percentuale
del rispettivo asse.

1. alla prima pressione dei pulsanti viene azzerato a 0,000% il valore percentuale dell‘asse selezionato.

2. alle successive pressioni viene incrementato il valore a passi dell’1%.

Nota: | valori percentuali di ambedue gli assi vengono incrementati in passi dell’1,00%, fino al
raggiungimento del valore massimo, dopo il quale si passa direttamente al valore minimo del
rispettivo asse, ovvero da +15,00% a —10,00% per entrambi gli assi.

Dopo 2 secondi dal rilascio dei tasti freccia lo strumento comincia ad autolivellarsi al valore impostato emettendo
un breve segnale acustico.

Nota: i display LCD di strumento e radiocomando lampeggiano sino a quando vengono raggiunti
i valori impostati.
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Modalita di misurazione automatica della pendenza

Nella modalita Calcolo Pendenza lo strumento
puo essere utilizzato per misurare una pendenza
esistente tra due punti (circa 80 m) di elevazione
conosciuta sul'asse +Y (£).

1. Posizionare il laser vicino al punto di
riferimento ed orientarlo in modo da avere la
tastiera frontale.

2. Utilizzare le tacche di orientamento sulla
testa dello strumento per allinearlo nell‘asse
+Y sul verso il ricevitore (osservare la freccia
direzionale PL/GM posizionata sulla testa del
laser).

3. Premere e rilasciare per due volte il tasto
‘manuale’ sul trasmettitore o sul radiocomando.

Nota: i led Manuale e Livellamento lampeggiano simultaneamente.
Appare una G nell’angolo in basso a destra del display, dopo circa 3 secondi entrambi i valori di
pendenza vengono impostati a 0%.

Misurazione manuale Misurazione manuale
dell’inclinazione GL522 dell’inclinazione GL512

4. Serrare il ricevitore HL750 sulla stadia ed accenderlo. Calcolare 'altezza strumentale sul punto di riferimento
vicino allo strumento e bloccare I'altezza della stadia.
5. Premere contemporaneamente sul trasmettitore o sul radiocomando il tasto freccia Sinistra e Basso.

Misurazione automatica Misurazione automatica
dell’inclinazione GL522 dell’inclinazione GL512
laser display
mm

Nota: il valore di inclinazione Y viene impostato automaticamente a 0% e sul | -- EM -
display appare la lettera “A” di fianco a questo valore fino a quando il laser cerca
il ricevitore.
Quando il ricevitore HL750 comunica con il trasmettitore GL5X2, sul display del v
radiocomando compare la schermata standard (visualizzazione della versione del —
software). A
Mentre il trasmettitore cerca il ricevitore ed orienta il raggio laser al centro dello
stesso, sul display del ricevitore HL750 lampeggia la scritta ‘GM’. ﬁ

6. Al termine della misurazione della pendenza viene ripristinata la schermata standard sul («ﬁ)

ricevitore HL750. La pendenza rilavata viene visualizzata sul display del trasmettitore laser

e del radiocomando.

Nota: nel caso in cui la funzione di Calcolo Pendenza non possa essere terminata
entro 1 minuto, il laser torna nuovamente alla modalita di misurazione manuale della pendenza. Sul
ricevitore HL750 viene ripristinata la schermata di lavoro standard.
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Modalita automatica PlanelLok

Nella modalita PlaneLok orizzontale il livello
del piano laser viene fissato ad una posizione
predefinita sull'asse +Y (£ ) ovvero in posizione
frontale rispetto alla tastiera. Per eseguire degli
allineamenti verticali, la funzione PlaneLok
puo essere utilizzata sull’asse X in entrambe
le direzioni.

1. Posizionare il laser vicino al punto di
riferimento ed orientarlo in modo da avere la
tastiera frontale.

2. Utilizzare le tacche di orientamento sulla
testa dello strumento per allinearlo nell‘asse
+Y sul verso il ricevitore (osservare la freccia
direzionale PL/GM posizionata sulla testa del
laser).

3. Serrare il ricevitore HL750 sulla stadia ed accenderlo. Calcolare I'altezza strumentale sul punto di riferimento
vicino allo strumento e bloccare l'altezza della stadia. Posizionare la stadia con il ricevitore sul secondo
punto e mantener stabili.

4. Premere contemporaneamente sul trasmettitore o sul radiocomando il tasto freccia Sinistra e Basso.

Nota: il laser avvia la modalita di ricerca automatica del ricevitore. Quando il ricevitore HL750
comunica con il trasmettitore GL5X2, sul display del radiocomando compare la schermata standard
(visualizzazione della versione del software).

La modalita PlanelLok orizzontale & automatica e sul display viene visualizzata la seguente schermata:

PlaneLok GL522 PlaneLok GL512

La modalita PlaneLok verticale pud essere invece sia automatica che
manuale:

PlaneLok verticale automatico PlaneLok verticale manuale

Nota: in modalita PlaneLok verticale il ricevitore deve essere posizionato in modo mm
tale che la fotocellula si trovi nella parte inferiore. oo i_
Mentre il trasmettitore cerca il ricevitore ed orienta il raggio laser al centro dello -
stesso, sul display del ricevitore HL750 lampeggia la scritta ‘PL’. Una volta terminato
I'allineamento PlanelLok, I'indicazione ‘PL’ sul display diventa fissa.

Nota: nella modalita PlaneLok il laser segue continuamente il segnale del
ricevitore.

>l =

5. La funzione PlanelLok pud essere disattivata premendo qualsiasi tasto sul trasmettitore o
sul ricevitore HL750.
@

Nota: la perdita del segnale laser per un determinato periodo superiore ad 1 minuto,
determina la disattivazione della rotazione e della emissione del raggio laser
(allarme altezza HI). Dopo aver disattivato I‘allarme altezza HI & possibile riavviare
nuovamente la modalita PlaneLok.
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ESEMPI OPERATIVI

Costruzioni generali

Determinazione dell‘altezza dell‘apparecchio (HI) Altezza dell’apparechio (H)

L‘altezza dell'apparecchio (HI) & I'altezza del raggio ,.—E
laser. La si ottiene sommando la lettura dalla stadia
alla lettura di un caposaldo conosciuto.

Dopo aver montato il laser, posizionare il ricevitore
sulla parte superiore della stadia al punto zero. Portare

i

Lettura supporto

la stadia sopra il caposaldo o punto di riferimento HI 1.32m
conosciuto (NN).

Allentare la vite della stadia situata nella parte inferiore. Altezza NN
Far scorrere su o giu la parte superiore della stadia fino — 30,55m

ad incontrare la posizione a livello con il raggio laser.
Trovato il livello, bloccare la vite della stadia. |
Sommare la lettura posta nella parte inferiore della ) = Lettura supbono + Altezza NN
stadia a quella del caposaldo conosciuto (NN) per Hi=1,32m+30,55m=31,87m
individuare I'altezza del laser.

Esempio:

Altezza NN =30,55m
Lettura alla stadia =+1,32m
Altezza laser =31,87m

Utilizzare I'altezza laser come riferimento per tutte le altre misurazioni di altezza.

Utilizzo nella funzione inclinazione assi

1. Posizionare il laser sopra il punto di riferimento da cui parte la pendenza (A).

2. Utilizzare le tacche di mira sulla parte superiore del laser per allineare
I'asse lungo la direzione in cui si vuole effettuare la pendenza. Girare
il laser sul cavalletto fino a che non risulta correttamente allineato.

3. Agganciare il ricevitore alla stadia e accenderlo. Regolare entrambi gli
assi ad un valore pari 0%. Stabilire I'altezza strumentale come descritto
in precedenza (B).

Nota: usare I'HI come riferimento per controllare I'allineamento
del laser dopo aver impostato I'inclinazione per I'altro asse.

4. Regolare un‘inclinazione nell‘asse trasversale (£ ), premendo il tasto
a freccia Destra/Sinistra nel laser o nel radiocomando.

5. Ricontrollare I'elevazione del laser nell’asse 0% nel punto (B) usando
I'HI del passo 3.

Nota: se I'HI (altezza dello strumento) € stata cambiata, ruotare il laser fino ad ottenere di nuovo una
lettura indicante “a livello”. Assicurarsi di NON cambiare I'altezza del ricevitore sulla stadia.

6. Inserire i valori percentuali di pendenza desiderati in uno o entrambi gli assi.
Nota: Per allineamenti su brevi distanze con |‘ausilio delle tacche d‘allineamento sulla testa del laser si possono
saltare le operazioni da 3 a 5.

Nota: Alla conclusione dei lavori in un lato, con l‘ausilio del telecomando si pud invertire il segno
relativo all‘allineamento dell‘asse trasversale.

L'inversione del segno relativo al valore percentuale dell'asse Y (£) o X () durante I'impostazione delle
inclinazioni, pud avvenire premendo brevemente il tasto manuale.

Allineamento in verticale

1. Montare il laser in posizione verticale sul primo punto di riferimento.

2. Applicare il ricevitore sul secondo punto di riferimento.

3. Per I'allineamento del fascio laser sul punto inquadrato, occorre premere i tasti a freccia Su/Giu sul laser
o sul radiocomando.

Nota: Per un allineamento del fascio laser diverso dal piombo, occorre premere brevemente il tasto
manuale e successivamente regolare la posizione del fascio laser utilizzando i tasti a freccia Destra/
Sinistra dello strumento o del radiocomando per raggiungere l'inclinazione verticale desiderata.
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PRECISIONE

Controllo della precisione assi Y e X

1. Posizionare e livellare il laser a 30 m da un muro (con I asse + rivolto
verso il muro).

2. Regolare entrambi gli assi allo 0%.

3. Sollevare / abbassare il ricevitore fino a trovare il segnale “a livello”
per'asse +Y . Fare un segno sul muro in corrispondenza della tacca
di livello.

Nota: per una maggiore precisione utilizzare I'impostazione
con sensibilita fine (1,5 mm) del ricevitore.

4. Ruotare il laser di 180° (asse — verso il muro) e consentire al laser
di rilivellarsi.

5. Sollevare / abbassare il ricevitore fino a trovare il segnale “a livello”
per 'asse —Y . Fare un segno sul muro in corrispondenza della tacca
di livello.

6. Misurare la differenza tra i due segni. Se differiscono per piu di 3
mm a 30 m, € necessario tarare il laser.

7. Dopo aver regolato I'asse , ruotare il laser di 90°. Ripetere le
operazioni 2-5 iniziando con I'asse +X .

l«<—30m (100 f) —>

Controllo della precisione asse Z

Per controllare la taratura verticale, & necessario un filo a piombo di almeno 10 m di lunghezza.

1. Calare il filo a piombo da una parete dell‘edificio, ad esempio da un‘intelaiatura di una finestra ad un‘altezza
di almeno 10 m.

2. Posizionare il laser in verticale in modo che il raggio laser colpisca la parte superiore della corda e che
risulti allineato alla posizione ,a livello® del ricevitore.

3. Verificare se ¢’ un discostamento del fascio laser rispetto a tutta I'estensione del filo, utilizzando il ricevitore.
Se la deviazione ¢ superiore a 1 mm & necessario tarare 'asse verticale.

Nota: qualora fosse richiesta una correzione della calibrazione, si prega di seguire le istruzioni per
la calibrazione riportate sul nostro sito Internet Trimble: www.trimble.com/support.shtml

PROTEZIONE DELL‘APPARECCHIO

Non esporre I‘apparecchio a temperature estreme e escursioni termiche eccessive (es. non lasciarlo
nell‘autovettura).

L‘apparecchio &€ molto robusto. Nonostante cio gli apparecchi di misurazione vanno trattati con la relativa cura.
Dopo forti sollecitazioni esterne deve essere sempre controllata sempre la precisione del livellamento.
L‘apparecchio puo essere utilizzato sia in ambienti interni che esterni.

PULIZIA E CURA

La presenza di sporcizia sulle superfici di vetro influenza fortemente la qualita del raggio e la portata massima.
Pulire con cotton fioc. Prestare attenzione a non lasciare peli o aloni sul vetro di protezione.

Ripulire lo sporco con un panno umido e morbido. Non utilizzare forti detergenti o solventi. Lasciare asciugare
I‘apparecchio umido all‘aria.
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PROTEZIONE DELL‘AMBIENTE

L‘apparecchio, gli accessori e Iimballo vanno smaltiti in maniera compatibile con I'ambiente.
Queste istruzioni per I'uso sono state prodotte con carta riciclata sbiancata senza cloro. Tutti i pezzi in plastica
sono adatti al riciclaggio della materia pura.

Non buttare le batterie consumate nelle immondizie, nel fuoco o nell'acqua, ma smaltirli
rispettando le norme ambientali.

Comunicazione per i clienti europei

Per istruzioni sul riciclaggio dei prodotti e maggiori informazioni, andare su:
www.trimble.com/environment/summary.html

Riciclaggio in Europa

Per riciclare Rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche (RAEE) Trimble
chiamare: +31 497 53 2430 e chiedere dell' “associato RAEE,”

oppure

spedire una richiesta di istruzioni per il riciclaggio a:
Trimble Europe BV

c/o Menlo Worldwide Logistics

Meerheide 45

5521 DZ Eersel, NL

GARANZIA

Questo apparecchio, secondo le disposizioni di legge, ha una garanzia di 24 mesi sui materiali e su eventuali
difetti di produzione.

Per danni che provengono dall‘utilizzo di un apparecchio fuori calibrazione non viene assunta alcuna
responsabilita.

Prima dell‘inizio delle lavorazioni eseguire sempre il controllo della precisione secondo il relativo paragrafo.
La garanzia perde di validita se I'apparecchio viene aperto o se vengono rimosse le targhette identificative.

DATI TECNICI

Precisione:
Precisione di inclinazione'3:

Rotazione:

Portata 1(raggio) GL522"2:
Portata 1(raggio) GL512"2:

Tipo di laser:

Potenza del laser GL522 /GL512:

Campo di autolivellamento:
Campo di inclinazione GL522:

Campo di inclinazione GL512:
Tempo per il livellamento:
Indicazione del livellamento:
Radio portata HL750:
Alimentazione:

Durata di funzionamento':
Temperatura di funzionamento:
Temperatura di stoccaggio:
Attacco treppiede:

Protezione contro polvere e acqua
Peso:

Indicazione di bassa carica:
Disconnessione a bassa carica:

1)az21°C

2) in caso di condizioni atmosferiche ottimali

3) lungo gli assi

+ 0,5 mm/10m; 10 arc/sec

+ 1.0 mm/10 m, 20 arc/sec da -2.5% fino a +2.5%,
+ 3.0 mm/10m, 60 arc/sec al di sopra di +/- 2.5%.
600 (300) rpm (GL512/GL522), 0 rpm (GL522)
ca. 400 m di raggio con ricevitore laser

ca. 300 m di raggio con ricevitore laser

Diodo laser rosso 650 nm

<5 mW, classe del laser 3R — GL522;

<3.4mW; t <0.25 sec - classe del laser 2 - GL512
tipo. + 5°

-10% fino +15% entrambi gli assi

(non contemporaneamente)

-10% fino +15% asse Y(£)

circa 30 sec.

LED lampeggiante

circa 80 m

4 x 1,5 V batterie mono del tipo d (LR 20)

NiMH: 55 h; alcaline: 90 h

-20°C...+50°C
-20°C...+70°C

5/8“x11 orizzontale e verticale
P66

3,1 kg

il display della batteria lampeggia
|'apparecchio si spegne completamente
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Radiocomando

Portata: circa 100 m
Alimentazione: 2 x 1.5V AA alcaline
Durata di funciamento': 130 h

Protezione contro polvere e acqua IP54

Peso: 0,18 kg

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Noi

Trimble Kaiserslautern GmbH

dichiariamo sotto la nostra responsabilita esclusiva, che i prodotti
GL522/GL512 e RC402

a cui fa riferimento questa dichiarazione, sono conformi alle seguenti norme

EN300 440-2 V1.1.1:2004, EN301 489-03 V1.4.1:2002, EN301 489-01 V1.4.1:2002, EN50371:2002,
EN60825:1994 + A1:2002 + A2:2001

in base alle disposizioni della direttiva R&TTE 1999/5/EC.

Amministratore
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Introduccion

Gracias por haber elegido un laser de Spectra Precision Laser, perteneciente a la familia de laseres de pendiente
de precision de Trimble. El laser de pendiente es un aparato de facil manejo, el cual le ofrece referencias
exactas horizontales, verticales y de inclinacién con el empleo de un receptor hasta un radio de 400 m.

PARA SU SEGURIDAD

A Se deben leer todas las instrucciones para trabajar con seguridad y sin peligros con el aparato.

RAYOS LASER
NO MIRE EN EL HAZ DE RAYOS
LASER DE LA CLASE 3R

Este producto sélo debe ser manejado por personal capacitado. El uso por otras personas puede suponer
la exposicion peligrosa a una radiacion por rayos laser.

No retire las sefiales de advertencia del aparato.

El GL522 esta clasificado bajo la categoria 3A/3R (<5 mW, 600 ... 680 nm). El GL512 esta clasificado bajo
la categoria 2 (<3,4mW, 600 ... 680 nm) (DIN EN 60825-1:2001-11).

Debido al rayo en haz, debera tenerse en cuenta y proteger el recorrido del rayo a una distancia relativamente
amplia.

No mire nunca directamente al rayo laser, ni lo dirija a los ojos de otras personas. Tampoco lo haga aunque
se encuentren a gran distancia del aparato.

El aparato debera colocarse siempre de modo que los rayos no sean proyectados a las personas a la altura
de los ojos (tenga cuidado en escaleras y en caso de haber reflexiones).

Cuando se debe desmontar la carcasa de proteccion para realizar trabajos de servicio técnico, esto sélo
puede ser ejecutado por personal entrenado en fabrica.

53



procedimientos distintos a los indicados en esta guia, pueden ocasionar peligrosas exposiciones

2 Precaucion: La utilizaciéon de otras herramientas de calibracion o de usuario o de otros
a la radiacion laser

Precaucion: Si el aparato no se utiliza de acuerdo a las instrucciones de servicio del fabricante,
puede perjudicar al funcionamiento u ocasionar un funcionamiento inseguro.

ELEMENTOS DEL APARATO

Interruptor on/off

Indicador de estado de las baterias
Tecla manual/espera

Indicador de funcionamiento/nivelacion
Indicador manual/alerta de HI

Teclas de flechas ,,Arriba/Abajo*
Teclas de flechas ,,Derechal/lzquierda“
Pantalla LCD

Rotor

Proteccién para el sol

Guias de punteria

12 Simbolos de nivelacion de ejes

13 Conector carga baterias

14 Asade transporte

15 Tapa del compartimento de baterias
16 Rosca 5/8”-11 para tripode

17 Pies de goma

=
POOWWONO®U D~ WNPRE

=

UTILIZACION DEL LASER

Alimentaciéon de corriente

Baterias
Advertencia

Las baterias de NiMH pueden contener pequefias cantidades de sustancias nocivas.

Asegurese de que se carguen las baterias antes de la primera puesta en servicio y después de
inactividad prolongada.

Para la carga, emplee sélo los cargadores suministrados de acuerdo con las indicaciones del
fabricante.

La bateria no debe abrirse, ni eliminarse por incineracién ni hacerle cortocircuitos. En estas
operaciones hay riesgos de lesiones por combustion, explosion, vertido o calentamiento de la
bateria.

Cumpla con la reglamentacion aplicable en el pais en materia de eliminacién de residuos.
Mantenga las baterias fuera del alcance de los nifios. En caso de ingestién, no provoque el vomito.
Acuda inmediatamente a un médico.

Colocar pilas/pilas recargables

Retire la tapa del compartimiento de pilas girando el cierre central 90° en sentido contrario a las agujas
del reloj. Coloque las pilas/pilas recargables de forma que el polo negativo esté colocado en el lado del
muelle helicoidal.

NO QUITE LAS BATERIAS RECARGABLES DE SU SOPORTE E INSTALE BATERIAS ALKALINAS, LA
UNIDAD VA A RESULTAR GRAVEMENTE DANADA SI INTENTA RECARGARLAS.

Coloque la tapa y fijela con el cierre central.
Si utiliza pilas alcalinas, no se recargaran dentro del aparato gracias a un dispositivo de
seguridad mecénico. En el aparato sélo podra recargarse el kit de baterias recargables
original. Las demas baterias recargables deberan cargarse con un cargador externo.

Cargar pilas recargables

El Iaser esta alimentado con baterias NiMH recargables.

Nota: El indicador del estado de las pilas (2) muestra si es necesario recargar o cambiar las pilas/
pilas recargables.
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La luz parpadea lentamente cuando el voltaje esta entre 3,8 V y 4 V. Si las pilas/pilas recargables siguen
descargandose, el LED se iluminara constantemente antes de que el aparato se apague completamente
(<3,8 V).

El cargador de conexién a red necesita unas 14 horas para cargar las pilas recargables vacias. Para ello
enchufe el cargador en el conector del aparato. La funcion de carga se indica mediante una luz roja indicadora
en el cargador. Las pilas recargables nuevas o las que no han sido utilizadas durante mucho tiempo rendiran
al 100% tras haber realizado cinco ciclos de carga y descarga.

entre 10°C y 40°C (50°F a 140°F). Cargarlas a una temperatura mas alta podria dafar las
pilas recargables. Cargar las pilas a temperaturas inferiores a las indicadas equivale a una
mayor duracion del tiempo de carga y a una reduccion de la capacidad, lo que provoca un
rendimiento inferior y una vida Gtil mas corta de las pilas recargables.

j Las pilas recargables s6lo deberan cargarse cuando la temperatura del aparato oscile

Instalacion del laser

Ponga el aparato en posicion horizontal o vertical a la altura deseada sobre una base estable, o fijelo a un tripode
0 a un soporte para pared mediante la tuerca del pie. Al encenderlo, el aparato reconoce automaticamente el
modo de funcionamiento horizontal o vertical, dependiendo de su colocacion.

Encendido/Apagado del laser

Pulse el interruptor on/off (1): el aparato se encendera y los indicadores LED (2, 4 y 5) se iluminaran durante
2 segundos. En la pantalla LCD, se mostraran los Ultimos valores porcentuales empleados, el simbolo de
modo de mascara asi como el de antena.

GL522 — Pantalla LCD GL512 - Pantalla LCD
Nota: El laser siempre arranca en el modo de autonivelacion automatica, con las revoluciones a
600 r.p.m. y los ultimos valores porcentuales de pendiente empleados.

Durante el proceso de nivelacién, el rotor estara parado, y el indicador de nivelacion (4) se iluminara
intermitentemente (1 vez por segundo). El aparato estara nivelado cuando el rayo laser se ilumine, el indicador
de nivelacion (4) ya no parpadee y los valores de las pendientes en las pantallas LCD del laser y del mando
a distancia ya no brillen de forma intermitente. El indicador de nivelacion (4) se ilumina de forma constante
durante 5 minutos, y entonces volvera a parpadear (1 vez cada 4 segundos), lo que indica que el laser trabaja
en el modo automatico y que todavia esta a nivel.

Tras la conexion del laser y la nivelacion automatica, se inicia el laser con los ultimos valores porcentuales
utilizados y con revoluciones de 600 r.p.m. Apretando repetidamente y soltando los botones de las flechas
de arriba y abajo simultdineamente se conmuta la velocidad de rotacion entre 300 y 600 rpm (GL512/GL522)
y 0 rpm (GL522).

En la posicion 0 rpm (GL522), el indicador se para en el lado opuesto del teclado.

Con los botones de las flechas de izquierda y derecha, el indicador puede ser alineado con las guias de vision
“Por encima/posicion superior” para la instalacion de tuberias. La modificacion de las revoluciones solo puede
ser realizada cuando el Iaser no se encuentra en el modo de ajuste de pendientes.

Nota: Si una vez encendido el laser la temperatura cambia mas de 5°C (mas de 10°F), el laser
compensara el cambio de temperatura reiniciando la autonivelacién del instrumento = Durante
ese proceso, los valores de las pendientes parpadearan en la pantalla y el rayo laser y la rotacion
se desconectaran. En ese periodo no se podran modificar los valores de las pendientes. Una vez
finalizada la autonivelacion por cambio de temperatura, se podran introducir de nuevo otros valores
porcentuales. Si se desea, adicionalmente se puede iniciar la comprobacion de la referencia de
compensacion por temperatura en cualquier momento, presionando simultaneamente los botones
de flecha derecha y abajo en el transmisor o en el control remoto

Nota: Cuando el laser se conecta en disposicién vertical, este se nivela verticalmente de forma
totalmente automatica y al mismo tiempo centra el cabezal del rotor para el ajuste del eje. En el
panel de LCD se representa como ajustar el eje con las teclas de flecha (£ ) Arriba/Abajo.
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Si el aparato tiene una inclinacién superior a un 9% (margen de autonivelacion), los indicadores de modo manual
y de nivelacion se iluminaran intermitentemente cada segundo y se emitira un sonido de aviso. En ese caso,
apague el aparato, coléquelo correctamente dentro del margen de autonivelacion y enciéndalo de nuevo.

Nota: Si el laser esta fuera del rango de nivelacién mas de 10 minutos se apagara
automaticamente.

Alerta HI:

Cuando el laser lleva nivelado mas de 5 minutos en el modo horizontal y el rotor esta rotando a 600 r.p.m., se
activara la alerta de altura del instrumento (HI). Si se mueve el laser (se golpea el tripode, etc.) de forma que
cuando se vuelve a nivelar la altura del rayo laser ha variado en mas de 3 mm (1/8 in.), la alerta Hl apagara el
lasery el rotor, y el LED de estado (5) destellara en rojo dos veces por segundo (el doble de la velocidad en el
modo manual). Ademas sonara una sefial acustica de advertencia y en las pantallas LCD del laser y del control
remoto apareceran lineas horizontales intermitentes y el mensaje ,HI*. Para restablecer el nivel, apague y
encienda el laser. Una vez que el laser se ha vuelto a nivelar, compruebe la elevacion de referencia inicial.

Nota: El borrado de la alarma de altura también puede ser efectuado con el mando a distancia,
activando y a continuaciéon desactivando el modo de espera.

Para apagar el aparato, vuelva a pulsar el interruptor on/off.

Seleccion de los distintos modos de sensibilidad

Nota: la unidad tiene la capacidad de monitorizar y detectar rafagas de viento fuertes, altas
vibraciones o estacionamientos inestables y, automaticamente, ajustar la sensibilidad del nivel y
otros modos internos acordes para permitir continuar con el trabajo en esas condiciones.. El “Modo
Sensibilidad” puede ser seleccionado para aplicaciones criticas de alta precision

Configurar el Iaser en “Modo Sensibilidad™:

1. Encienda el laser
2. Presione rapidamente y mantenga simultdneamente las teclas de flecha arriba e izquierda en el transmisor
para activar el modo sensibilidad.

Nota: Se oira un pitido largo y la letra “S” se mostrara en la parte derecha inferior de la pantalla
LCD del transmisor para confirmar que el transmisor esta en “Modo Sensibilidad”

3. Para volver el laser a modo de sensibilidad normal, presione rapidamente y mantenga simultaneamente
las teclas de flecha arriba e izquierda en el transmisor otra vez. Se oira un pitido corto y la letra “S” de la
pantalla de LCD desaparecera para confirmar que el laser ha vuelto a modo estandar.

Nota: la unidad siempre se enciende con el ultimo modo seleccionado.

Encendido/Apagado del mando a distancia

El mando a distancia radioeléctrico envia las 6rdenes de funciones al transmisor laser en remoto.

Para conectar, oprimir la tecla On/Off del mando a distancia.

Si un simbolo de antena “T” aparece en la esquina superior derecha de la linea superior correspondiente de
las pantallas LCD del laser y del mando a distancia, sefializa la disponibilidad de comunicaciones; un simbolo
de antena intermitente sefializa la interrupcién de la comunicacion (por ejemplo, se ha excedido el alcance);
una barra adicional sobre el simbolo de antena, sefializa que en ese instante hay comunicacion entre el laser
y el mando a distancia.

Nota: Al encender el mando aparece en primer lugar y durante 3 segundos la indicacién estandar
(numero de modelo y version de software) y a continuacién se indican los simbolos de ejes con
los ultimos valores porcentuales introducidos. Si la comunicacion se interrumpe durante mas de
3 segundos, aparece nuevamente la indicacion estandar en la pantalla hasta que vuelve a existir
comunicacion.

Tras el encendido inicial, asi como tras un nuevo accionamiento de cualquier tecla, se activa la iluminacion
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de fondo de la pantalla. Esta se desconecta nuevamente de forma automatica, cuando durante 8 segundos
no se oprime ninguna otra tecla.

EI LED (2) indica el estado de la bateria (funcién similar al LED de indicacién de bateria en el laser).

Para desconectar, oprimir brevemente de nuevo la tecla On/Off.

Nota: El mando a distancia se desconecta automaticamente 20 minutos después de haber oprimido
la ultima tecla.

Correspondencia del mando a distancia y del receptor HL750 con el laser

Para posibilitar la comunicacién entre el mando a distancia, el receptor y el laser, se suministran todos los
aparatos en estado codificado. En caso de utilizar otro receptor u otro mando a distancia, deberan codificarse
previamente.

Correspondencia del mando a distancia con el laser

Para ello asegurese de que ambos aparatos estan apagados. A continuacién presione y mantenga oprimida la
tecla de flecha derecha en el transmisor laser y sin soltar la tecla, enciéndalo. Seguidamente repita los mismos
pasos en el mando a distancia. En ambas pantallas se mostrara la siguiente indicacion:

Para confirmar la conexion exitosa de ambos aparatos, apareceran tras 1 segundo, el Ultimo valor porcentual
empleado, el simbolo de modo de mascara y asi como el de antena en ambas pantallas.

Codificacion del receptor con el laser

Para ello asegurese de que ambos aparatos estan apagados. A continuacion presione y mantenga oprimida
la tecla manual en el transmisor laser y sin soltar la tecla, enciéndalo. En la pantalla del laser aparece la
siguiente sefalizacion:

Conectar el receptor y accionar simultineamente durante 2 segundos la tecla

de tolerancia (A) y de sefal acustica (B). En la pantalla la siguiente sefalizacion

MENU, RDIO. Breve accionamiento de la tecla unidad de medida (C) — la pantalla TA)
muestra el modo de emisién actual. En caso de que aun no esté seleccionado

«GL», accionar brevemente la tecla de unidad de medida y después la tecla de

tolerancia o de sefal acustica hasta que aparezca «GL». Para guardar, accionar @ ®
la tecla de unidad de medida.

Accionar brevemente la tecla de sefial acustica — en la pantalla aparece PAIR.

Accionar de nuevo brevemente la tecla de unidad de medida — en la pantalla aparece PAIR y una linea rotatoria.
«OK» en la pantalla confirmado, PAIR finalizado.

R110| [MODE] [PATR] FAIR] [
] LGL J Lok [@

Para salir del menu, accionar dos veces brevemente la tecla ON/OFF. Un simbolo de laser confirma que el
receptor esta trabajando en el modo GL.

Modo de espera

El modo de espera es una funcion que ahorra energia prolongando la duracion de las baterias del laser.
1. Presione y mantenga presionado el boton de modo manual del aparato o del control remoto durante 3
segundos para activar el modo de espera.

Nota: Cuando el modo de espera esta activado, el rayo laser, el rotor, el sistema de autonivelacion
y los LEDs se apagan, pero la alerta de altura del instrumento (HI) permanece activada.
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2. Para indicarle que el laser esta en el modo de espera en lugar de apagado, el LED verde superior
correspondiente al del estado de la bateria destella una vez cada 4 segundos y la pantalla LCD muestra
dos filas de lineas horizontales, tanto en el laser como en el mando a distancia.

3. Paradesactivar el modo de espera y restablecer el funcionamiento del Iaser, presione y mantenga presionado
el botén de modo manual del control remoto o del laser durante 3 segundos. El laser y todas las demas
funciones se volveran a encender.

Modo manual

Manual horizontal Manual vertical

Tanto en el aparato como en el mando a distancia, pulsando brevemente la tecla de modo manual una sola vez,
el laser pasara del modo de funcionamiento de autonivelacién automatica al modo de funcionamiento manual,
lo que se sefializara mediante el parpadeo del LED rojo (5) cada segundo asi como mediante despliegue de
lineas horizontales en la pantalla LCD.

En este modo de funcionamiento (horizontal), el eje (£)-Y podra inclinarse pulsando las teclas de flecha
LArriba/Abajo* del aparato o del mando a distancia, y también el eje (4)-X pulsando las teclas de flecha
,Derechallzquierda®“.

En el modo vertical, los botones de flecha Arriba y Abajo ajustan el rayo laser a la izquierda y derecha en la
direccién de la linea y los botones Izquierda y Derecha ajustan la inclinacion del rayo laser.

Para reanudar el modo de autonivelacion automatica, vuelva a presionar el botén manual.

Modo de mascara

El modo de mascara ofrece una supresion del rayo laser hasta en 3 lados del emisor laser. Este modo
es muy Util si se emplean varios laseres en una obra, evitando interferencias con los otros receptores.
Independientemente del empleo horizontal o vertical, el modo de mascara puede ser activado oprimiendo
sucesivamente una tecla de flecha y la tecla Manual. Tras haber oprimido en el laser o el mando a distancia
la tecla de flecha del lado deseado a ser suprimido, se debe oprimir antes de 1 segundo la tecla Manual, para
activar el modo de méscara.

La tecla de flecha ,Arriba“ suprime el rayo laser sobre el lado+Y. La tecla de flecha ,Derecha“ suprime el lado
+X, la tecla de flecha ,Abajo”, el lado -Y y la tecla de flecha ,lzquierda“ suprime el lado —X. Para indicacion
sobre que lado se ha suprimido el rayo laser, se apagan las correspondientes barras de lados en el icono del
modo de mascara en la pantalla LCD

Nota: Tras la conexidn, el laser se inicia siempre con el modo de mascara desconectado (ajuste
de fabrica).

Modo de pendientes en eje Y(2) y/o eje X (4)
Introduccién de los valores porcentuales

Nota: hasta +/-9% el laser se nivela de forma totalmente automatica. Con valores porcentuales
mas elevados el laser debe ser llevado a un margen de autonivelacion mediante una preinclinacion
manual.

Existen dos posibilidades para la introduccion de los porcentajes en ambos ejes — Método estandar y Método
de seleccion rapida.

El método estandar se utiliza para pequefias modificaciones en los valores de las pendientes. EI método
de seleccion rapida se usa para reajustar los porcentajes a 0,000% y para cambios grandes del valor
porcentual.

Para la activacion del modo de ajuste de la pendiente se debe presionar y mantener presionada una de las
teclas de flecha hasta que se escuche una breve sefial acustica. En el GL512 los valores porcentuales sélo
pueden ser ajustados con la teclas de flecha Arriba/Abajo en el eje Y(£).
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Método estandar

Presionar las teclas de flecha ,Arriba/Abajo” hasta que en el eje Y(£) se indique el valor porcentual deseado
de pendiente; Presione las teclas de flecha ,Derecha/lzquierda“ hasta que en el eje X(.4) se indique al valor
porcentual deseado de pendiente.

Cuanto mas tiempo se mantenga presionada las teclas de flecha, tanto mas rapido se modifica el valor.

Nota: de 0.000 hasta 9.999%, la indicacion de realiza con 3 decimales; sobre 10.00% se indica
con 2 decimales.

Presionando brevemente la tecla manual durante el ajuste de inclinacién, se modifica el signo del ajuste de
porcentaje correspondiente del eje Y(£) o el eje X(4).

2 segundos después de soltar las teclas de flecha o presionando una tecla de flecha del eje no seleccionado,
se nivela el cabezal del rotor al valor porcentual ajustado. El abandono del modo de ajuste de porcentajes se
confirma nuevamente con una breve sefial acustica.

Método de seleccion rapida

Presionando simultaneamente las teclas de flecha ,Arriba/Abajo” o bien ,Derecha/lzquierda“ el valor porcentual

de la pendiente del eje correspondiente se pone a cero.

1. Primero se pone el valor porcentual del eje seleccionado a 0.000%. (Arriba y Abajo para el eje Y, Derecha
e lzquierda para el eje X)

2. Sicontinta presionando simultdneamente ambas teclas de flecha ,Arriba/Abajo” o bien ,Derechal/lzquierda®,
el valor porcentual cambiara en incrementos de 1%, y suelte al llegar al valor deseado.

Nota: Los porcentajes de ambos ejes se incrementan en pasos de 1.00% hasta haber alcanzado el
mayor valor para uno de ambos ejes, a continuaciéon cambia al valor menor del eje correspondiente,
esto es, ambos ejes cambian de 15.00% a —10.00%.

2 segundos después de soltar las teclas de flecha o presionando una tecla de flecha del eje no seleccionado,
se nivela el cabezal del rotor al valor porcentual ajustado. El abandono del modo de ajuste de porcentajes se
confirma nuevamente con una breve sefial acustica.

Nota: durante la autonivelaciéon del laser a un valor porcentual la indicacién en el laser y en el mando a
distancia brillan intermitentes.

Uso del modo de medicién de inclinacion automatico

En el modo de ajuste de pendiente, el laser
puede usarse para medir el valor de la pendiente
existente (aprox. 80 m (260 ft)) entre dos puntos
de elevacion conocidos en el Y (/)-eje.

1. Mirando el teclado del laser generar el laser
sobre el punto de referencia.

2. Use las guias de punteria en la parte superior
del laser para alinear el laser eje +Y con
respecto al punto de referencia de direccion
deseado. (Tener en cuenta la flecha de
sentido PL/GM del cabezal de laser).

3. Presionar y soltar el botén manual del
transmisor o del control remoto dos veces.

Nota: el manual y el nivelador LED se iluminaran simultdneamente. Aparecera una “G” en el botén
LCD derecho del rincon y después de 3 segundos ambos valores de pendiente son ajustados a
0%.

Medicién de inclinacion manual GL522  Medicion de inclinacion manual GL522

4. Monte un HL750 receptor en la mira. Instale la mira en el punto de referencia de direccién para comprobar
la elevacion del laser.

5. Accione en el laser o el mando a distancia simultdaneamente la tecla de flecha Izquierda y Abajo.
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Medicién de inclinacion Medicién de inclinacion
automatica GL522 automatica GL522
pantalla del laser

Nota: El valor de inclinacién Y se pone automaticamente a 0% y en la pantalla | __ Enl\/l
aparece una «A» mientras el laser busca el receptor.

Mientras el HL750 comunica con GL5X2 en la pantalla del mando a distancia aparece
la sefializacién estandar. (sélo sefalizacion de la version del software).

Mientras el laser busca el receptor y dirige el rayo laser hacia la posicion «A cota,
parpadea GM en la pantalla HL750

> |l <

6. Después de finalizar la mediciéon de inclinacién se muestra de nuevo en HL750 la
sefializacion de cota estandar. Se muestra la inclinaciéon medida en la pantalla del laser y ﬁ
del mando a distancia. (((].)))

Nota: En caso de que no se pueda finalizar la funcién de medicion de inclinacion
en un minuto, el Iaser vuelve a la medicién de inclinaciéon manual. EI HL750 vuelve
a la sefializacion de la cota estandar.

Uso del modo automatico PlaneLok

En el modo PlaneLok horizontal se fija el nivel
de laser en referencia a una posicion (aprox. 80
m (260 ft)) predeterminada en la direccién del
eje +Y () (frontal al teclado). Para asegurar
las alineaciones verticales a puntos de eje
predeterminados es posible utilizar PlaneLok
en ambos sentidos del eje X.

1. Mirando al teclado del laser generar el laser
sobre el punto de referencia.
2. Confirmar el receptor HL750 en una regla
graduada. Mida la altura del rayo laser cerca
del lasery ubique entonces el receptor sobre
el segundo punto culminante. El receptor
debe posicionarse de forma estable en el
segundo punto.
3. Utilice las marcas de nivelacion de eje del cabezal de laser, a fin de ajustar el Iaser en el eje +Y del perno
de direccion hacia el receptor. (Tener en cuenta la flecha de sentido PL/GM del cabezal de laser).
4. Accione en el laser o el mando a distancia simultdneamente la tecla de flecha Izquierda y Abajo.

Nota: El laser inicia el modo de busqueda de receptor. Mientras el HL750 comunica con GL5X2
en la pantalla del mando a distancia aparece la sefalizacion estandar. (sélo sefializacion de la
version del software).

En servicio horizontal, en la pantalla aparece

PlaneLok GL522 PlaneLok GL512

En el servicio vertical, es posible utilizar PlaneLok en modo automatico
y manual.

PlaneLok vertical automatico PlaneLok vertical manual
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Nota: En el servicio vertical debe posicionarse el receptor de forma que la fotocélula
se encuentre en el canto inferior. - P
Mientras el laser busca el receptor y dirige el rayo laser hacia la posicion «A cota, o
parpadea PL en la pantalla HL750.

Cuando finalice la alineacion PlaneLok, en la pantalla HL750 aparecera —PL—de
forma continua.

> il <

Nota: En el eje PlaneLok el laser sigue continuamente las sefiales del receptor.
5. La funcién PlaneLok se puede finalizar con cualquier tecla en el laser o en el HL750 . L-Ej

Nota: La pérdida de la sefial de laser durante un tiempo determinado (1 minuto) («Tv)
provoca la desconexion de la rotacion y del rayo laser (alarma de cota HI). Después
del borrado de la sefial de cota HI se puede reiniciar el modo PlaneLok de nuevo.

EJEMPLOS DE TRABAJO

Construccioén general

Determinacion de la altura del aparato (AA) Altura del aparato (HI)

La altura del aparato (AA) es la altura del rayo laser. I.—E
Se calcula afiadiendo la lectura de la regla graduada
a una marca de altura a una altura conocida.
Instalacién del laser y posicionamiento de la regla
graduada con el receptor sobre una estaca de altura

i

Lectura de la regla

o referencia conocida (NN). HI 1,32m
Alinear el receptor a la posicion “A altura” del rayo

jaser. Altura NN
Sumar la lectura de la regla graduada a la altura ~ 3055m

conocida NN para calcular la altura del Iaser.

Ejemplo: i

Altura NN =30,55 m (100.23 ft) HI = Lectura de ‘Ia regla + Altura NN
Lectura de la regla =+ 1,32 m (+4.34 ft) HI=1,32m+30,55m=3187m
Altura del laser =31,87 m (104.57 ft)

Emplear la altura del laser como referencia para todas las otras mediciones de altura.

Empleo en modo de pendiente

1. Instale el laser sobre el punto de referencia (A).

2. Use las guias de punteria en la parte superior del laser para alinear el
laser con respecto al punto de referencia de direccion deseado. Gire
el laser en el tripode hasta que esté alineado correctamente.

3. Monte un receptor en la mira. Ajuste 0% en ambos ejes. Instale la mira
en el punto de referencia de direccion para comprobar la elevacion del
laser (B).

Nota: Use esta altura del instrumento (Al) como una referencia
para comprobar la alineacién del laser tras configurar la
pendiente para el otro eje.

4. Presionando la tecla de flecha Derecha/lzquierda ajuste en el laser o
el mando a distancia una inclinacion en el eje transversal (2).

5. Vuelva a comprobar la elevacion del laser en el eje 0% en el punto (B) utilizando la altura del instrumento
(Al) del paso 3.

Nota: Si ha cambiado la altura del instrumento (Al), rote el laser hasta volver a obtener una lectura
de estar a nivel. Asegurese de NO cambiar la altura del receptor en la mira.

6. Introduzca los valores porcentuales requeridos de pendiente en uno o ambos ejes.

Nota: La nivelacion de ejes en distancias cortas se puede hacer con ayuda de las muescas de
nivelacion de ejes en el cabezal laser y se pueden saltar los pasos 3 a 5.

Nota: tras concluir los trabajos sobre un lado o una vertiente, puede invertir el signo del ajuste del
eje transversal con ayuda del mando a distancia.

Para la inversion de signo del valor porcentual del eje Y (£) o del eje X (), estando en el modo de ajuste de
pendiente, puede efectuarse presionando brevemente la tecla Manual.
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Nivelacion vertical

1. Estacione el laser en la posicion vertical sobre el primer punto de referencia.

2. Coloque del receptor en el segundo punto de referencia.

3. Para ajustar el haz de luz laser sobre el punto de objetivo, se deben oprimir las teclas de flecha Arriba/
Abajo en el laser o en el mando a distancia hasta que el rayo coincida con el punto.

Nota: Para ajustar el plano vertical del laser desviado de la posiciéon perpendicular normal, presionar
brevemente la tecla Manual y a continuacién ajustar la inclinacion vertical deseada con las teclas
de flecha Derechal/lzquierda del laser o del mando a distancia.

PRECISION DE NIVELACION

Comprobacion de la precision (Y/X)

1. Instale y nivele el laser a 30 m (100 ft) de la pared.

2. Ponga ambos ejes a 0,000%.

3. Levante/baje el receptor hasta obtener una lectura de nivelacion
para el eje +Y£. Usando la ranura de marca de nivelacién como
referencia, haga una marca en la pared.

Nota: Para una mayor precision, use la configuracion de
sensibilidad fina 1,5 mm (1/16 in.) en el receptor.

4. Rote el laser a 180° (el eje —Y £hacia la pared) y vuelva a nivelar el
laser.

5. Levante/baje el receptor hasta obtener una lectura de nivelacion
para el eje =Y /. Usando la ranura de marca de nivelacién como
referencia, haga una marca en la pared.

6. Mida la diferencia entre las dos marcas. Si éstas difieren mas de 3
mm en 30 m (1/8 in. a 100 ft), tendra que calibrar el laser.

7. Después de ajustar el eje, rote el laser a 90°. Repita los pasos 2
al 5 empezando con el eje +X en direccion a la pared.

«<—30m (100 f) —>

Comprobacién de la precision (Z)

Para comprobar la calibracion vertical, necesitara una plomada con, por lo menos, 10 m (30ft) de cuerda.

1. Deje caer la plomada en una pared de la casa, p.ej. desde un marco de ventana a un minimo de 10 m
(30ft) de altura.

2. Instale el laser verticalmente para que el rayo alcance la parte superior de la cuerda y en ese punto el
receptor marque la posicion ,a nivel”.

3. Compruebe si hay una desviacion en el rayo desde la parte superior de la cuerda hasta la base de la misma
con el empleo del receptor. Si la desviacion es de mas de 1 mm (<1/16 in.), se tendra que calibrar el eje
vertical.

Nota: Si precisa una calibracion, por favor, dirijase a las instrucciones de calibracion en la web de
Trimble www.trimble.com/support.shtml
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PROTECCION DEL APARATO

No exponga el aparato a temperaturas extremas ni a oscilaciones de temperatura (no lo deje en el coche).
Aunque el aparato es muy resistente y soporta caidas incluso desde la altura del tripode, debera tratar los
aparatos de medicion con mucho cuidado. Si se producen efectos externos considerables, compruebe siempre
la precision de nivelacion antes de continuar trabajando con el aparato. Vea la seccién Comprobacién de
la precision.

El aparato es resistente al agua y puede utilizarse tanto en exteriores como en interiores.

LIMPIEZA'Y CUIDADO

La suciedad de las superficies de cristal influye en la calidad de radiacion y en el alcance de forma decisiva.
Limpielos con un algodén.

Retire la suciedad con un pafio suave himedo. No utilice detergentes ni diluyentes agresivos. Deje secar al
aire el aparato hiumedo.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

El aparato, los accesorios y el embalaje deben de ser reciclados de forma ecolégica.

Las presentes instrucciones estan impresas sobre papel reciclado sin cloro. Todas las piezas de plastico llevan

un distintivo de reciclaje de acuerdo con su material.
Las pilas/pilas recargables usadas no deberan tirarse a la basura doméstica, al fuego o al
agua, sino ser desechadas de acuerdo a la regulacion medioambiental.

Nota para nuestros clientes de Europa

Para obtener mas informacién y las instrucciones de reciclado del producto, visite:
www.trimble.com/environment/summary.html

Reciclaje en Europa: Para reciclar productos de Trimble WEEE

(Residuos procedentes de los equipos eléctricos y electrénicos),

llame al: +31 497 53 2430 y pregunte por el “Asociado WEEE”

o

por correo, solicite las instrucciones de reciclado a:

Trimble Europe BV

c/o Menlo Worldwide Logistics

Meerheide 45

5521 DZ Eersel, NL

GARANTIA

El aparato goza de una garantia de material y fabricacion de 24 meses, tal y como prescriben las normativas
legales.

No asumimos ningun tipo de responsabilidad por los dafios que puedan provocarse por un aparato no
ajustado.

Antes de comenzar a trabajar, debera realizarse una comprobacion de precisiéon siguiendo las instrucciones
del apartado que lleva este mismo titulo.

La garantia perdera su vigencia si se abre el aparato o si se retiran las placas indicadoras de tipo.
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DATOS TECNICOS

Precision a nivel's:
Precisiéon en modo inclinacion™3:

Rotacién:
Alcance GL522"2:
Alcance GL512"2
Tipo de laser:

Potencia del laser GL522 /GL512:

Margen de autonivelacién:
Margen de inclinaciéon GL522:
Margen de inclinaciéon GL512:
Tiempo de nivelacién:

Indicador de nivelacion:

Radio alcance HL750:
Alimentacion de corriente:
Duracion de funcionamiento’:
Temperatura de funcionamiento:

Temperatura de almacenamiento:

Tuercas del pie:

Protegido contra agua y polvo
Peso:

Indicacion de bateria baja:
Desconexion por bateria baja:

1) a 21° Celsius

2) bajo condiciones atmosféricas 6ptimas

3) siguiendo los ejes

Mando a distancia radioeléctrico

Alcance:

Alimentacion de corriente:
Duracién de funcionamiento™:
Protegido contra agua y polvo
Peso:

Declaracién de conformidad

Nosotros

Trimble Kaiserslautern GmbH

+ 0,5 mm/10 m; (1/16“ @ 100 ft)10 arc sec

+ 1.0 mm/10 m, (1/8“ @ 100 ft) 20 arc sec

de -2.5% hasta +2.5%,

+ 3.0 mm/10m, (3/8” @ 100 ft) 60 arc sec sobre +/- 2.5%.
600 (300) r.p.m. (GL512/GL522), 0 rpm (GL522)
aprox. 400 m (1300 feet) de radio con detector
aprox. 300 m (1000 feet) de radio con detector

laser rojo de diodos 650 nm— GL522; 650 nm — GL512
<5 mW, laser de clase 3A/3R / <3,4 mW,

t<0,25 seg., laser de clase 2

aprox. + 5°

-10% hasta +15% ambos ejes (no simultdneamente))
-10% hasta +15% eje Y(£)

tipo 30 seg.

LED parpadea

aprox. 80 m (260 ft)

4 x pilas monocelulares 1,5 V Tipo D (LR 20)

NiMH: 55 h; pilas alcalinas: 90 h

-20°C ... + 50°C (-4°F a 122°F)

-20°C ... + 70°C (-4°F a 158°F)

5/8" x 11 horizontal y vertical

P66

3,1 kg (6.8 Ibs)

el indicador del estado de pilas parpadea/se ilumina
el aparato se apaga completamente

aprox. 100 m (330 ft)

2 x 1.5V pilas AA alcalinas
130 h

IP54

0,18 kg (0.4 Ibs)

declaramos, asumiendo toda la responsabilidad, que el producto

GL522/GL512 & RCA402

al que se refiere la presente declaracion, cumple con las siguientes normas

EN300 440-2 V1.1.1:2004, EN301 489-03 V1.4.1:2002, EN301 489-01 V1.4.1:2002, EN50371:2002

siguiendo las disposiciones de la Directiva sobre Compatibilidad electromagnética R&TTE 1999/5/EC.

Bernd Brieger , Gerente
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Dank u, dat u een Spectra Precision Laser uit de Trimble — familie van nauwkeurige hellingslasers heeft
aangeschaft. De hellingslaser is een eenvoudig te bedienen toestel, dat u exacte horizontale, verticale en

hellingsreferenties met gebruik van een ontvanger tot maximum 400 m radius biedt.

VOOR UW VEILIGHEID

A Alle aanwijzingen dienen te worden gelezen, om gevaarloos en veilig met het toestel te werken.

LASER STRALING
STAR NIET IN DE STRAAL
KLASSEE 3R LASER PRODUKT

« Dit product mag alleen door geschoold personeel bediend worden, om de bestraling door gevaarlijk laserlicht

te vermijden.
» De waarschuwingslabels op het apparaat niet verwijderen!

» De GL522 valt onderde klasse 3R (<5 mW, 600..680 nm); de GL512 valt onder de klasse 2 (<3,4mW) DIN

EN 60825-1:2001-11.

» Vanwege de gebundelde straal dient ook de lichtbaan op grotere afstand in acht te worden genomen en

beveiligd!

» Nooitin de laserstraal kijken of andere personen ermee in de ogen schijnen! Dit geldt ook op grotere afstanden

van het apparaat!

* Het apparaat altijd zodanig opstellen dat personen niet op ooghoogte worden geraakt (attentie bij trappen

en bij reflecties).

* Indien de beschermende behuizing voor servicewerkzaamheden moet worden verwijderd, dan mag dit alleen

door in de fabriek opgeleid personeel gebeuren.
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Voorzichtig: Indien andere dan hier aangehaalde bedienings- of justeerinrichtingen worden gebruikt
of volgens andere procédés wordt gewerkt, dan kan dit tot gevaarlijke stralingsexpositie leiden.

Instructie: Indien het toestel niet overeenkomstig de gebruiksaanwijzing van de producent wordt
gebruikt, dan kan de voorziene beveiliging belemmerd zijn.

ONDERDELEN

Aan-Uit-toets

Batterij-indicator

Manuele/Standby toets

Status- / waterpasindicator

Manuele indicator /(HI) waarschuwingsindicator
Pijltjestoets (Omhoog/Omlaag)
Pijltjestoets (Rechts/Links)
LCD-display

Rotor

10 Zonnekap

11 Zichtgeleiders

12 Symbolen voor uitlijning van de assen
13 Laadplug

14 Handgreep

15 Batterijdeksel

16 5/87-11 Statiefaansluitingen

17 Rubbervoetjes

©O~NOUDA~WNPRE

INBEDRIJFSTELLLING

STROOMVOORZIENING
Batterijen
Waarschuwing

De NiMH-batterijen kunnen geringe hoeveelheden schadelijke stoffen bevatten.

Vergewis u ervan, dat de batterijen voor het eerste gebruik en na een vrij lange periode niet gebruikt
te zijn, worden opgeladen.

Gebruik voor het opladen uitsluitend de voorgeschreven oplaadapparatuur overeenkomstig de
aanwijzingen van de fabrikant.

De batterij mag niet worden geopend, door verbranding opgeruimd of kortgesloten. Daarbij bestaat
gevaar voor lichamelijk letsel door ontvlammen, exploderen, uitlopen of verhitten van de batterij.
Neem de desbetreffende voorschriften van de respectievelijke landen bij het afvoeren en opslaan
van voor het milieu gevaarlijk afval in acht.

Batterijen buiten bereik van kinderen bewaren. Bij doorslikken geen braken bewerkstelligen.
Meteen een arts raadplegen.

Batterijen / accu’s gebruiken

Deksel van het batterijenvakje afnemen door de vergrendelknop 90° te draaien. Batterijen / accu’s zodanig
is het batterijenvak plaatsen, dat het minuscontact op de spiraalveren van de batterijen ligt. Deksel
aanbrengen en afsluiten.

Bij gebruik van alkalibatterijen wordt het opladen door een mechanische beveiliging
verhinderd. Het opladen kan uitsluitend plaatsvinden m.b.v. het originele accupakket. Accu’s
van een ander merk dienen extern te worden opgeladen.

Accu’s opladen

De laser wordt geleverd met NiMH batterijen.

Door langzaam knipperen van de batterij-indicator 2 wordt eerst aangegeven dat de batterijen moeten worden
opgeladen resp. vervangen (3,8 — 4 V). Worden de batterijen / accu’s verder ontladen (<3,8 V), dan gaat de
LED permanent branden, voordat het apparaat volledig wordt uitgeschakeld.

De meegeleverde lader heeft ca. 14 uur nodig om lege accu’s op te laden. Steek daarvoor de stekker van
de lader in de laadplug van het apparaat. De oplaadfunctie wordt door een rood indicatielampje op de lader
weergegeven. Nieuwe resp. accu’s die vrij lange tijd niet zijn gebruikt, hebben pas na vijf oplaad- en ontlaadcycli
hun volle vermogen.
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40°C bevindt. Opladen bij hogere temperaturen kunnen de accu’s beschadigen. Opladen
bij lagere temperaturen verlengt de oplaadtijd en reduceert de capaciteit, hetgeen tot een
gereduceerd vermogen en een kortere levensduur van de accu leidt.

2 Accu’s uitsluitend opladen, wanneer de temperatuur van het apparaat zich tussen 10°C en

Opbouw v.d. laser

Plaats de laser horizontaal of verticaal op een stabiele ondergrond of d.m.v. de statiefaansluiting op een statief of
wandklem op de juiste hoogte. De laser herkent automatisch of hij horizontaal of vertikaal staat opgesteld..

De laser aan-/uitschakelen

Door op de Aan-Uit-toets 1 te drukken wordt het apparaat ingeschakeld, terwijl alle LED’s 2, 4, 5 2 sec.
oplichten in het LCD-display worden de als laatste gebruikte procentwaarden, de maskermodus alsook het
antennesymbool aangetoond.

GL522 — display GL512 — display
De waterpas stellen begint onmiddellijk met het toerental 600 min"' en de laatst gebruikte procentwaarden.
Voor het uitschakelen van het apparaat opnieuw de toets indrukken. Tijdens het waterpas stellen staat de rotor
stil, de waterpasindicator 4 knippert ( 1 x per sec.). Het apparaat is waterpas gesteld, wanneer de laserstraal
verschijnt en de waterpasindicator 4 alsook de procentindicatie aan de laser en aan de afstandsbediening niet
meer knippert. De waterpasindicator brandt dan 5 min. ononderbroken en gaat vervolgens opnieuw knipperen
(om de 4 sec.), ten teken dat de laser automatisch werkt.
Na het inschakelen van de laser en het automatisch nivelleren, start de laser met de laatst gebruikte
procentwaarden en met het toerental 600 min-'. Door gelijktijdig op de pijltjestoetsen te drukken ,Omhoog/
Rechts” kan tussen de rotatiesnelheden 300 en 600 min' (GL512/GL522) en 0 rpm (GL522) worden
omgeschakeld.
Bij 0 rpm(GL 522) stopt de laserstraal aan de andere zijde van het toetsenbord.
Met de links/rechts toetsen kan de straal in de richting van het vizier worden uitgelijnd om de zichtbare
laserstraal te gebruiken voor het leggen van buizen.. Het wijzigen van het toerental kan alleen gebeuren,
wanneer de laser zich niet in de instelmodus voor het aantal procent bevindt.

Instructie: Na het inschakelen van de laser, alsook na een verandering van de lasertemperatuur
met meer dan 5°C gebeurt er een automatische controle cyclus van de laser = nivelleerindicatie
knippert, laserstraal en rotatie worden uitgeschakeld. Tijdens de controlecyclus op grond van een
temperatuurwijziging van meer dan 5°C kan de nivellering niet worden versteld. Indien gewenst
kan een temperatuur compensatie op elk gewenst moment worden geactiveerd door gelijktijdig de
rechter en beneden pijltoets in te drukken op de laserzender of de afstandsbediening.

Instructie: Wanneer de laser in verticale wordt opgesteld,, wordt hij volautomatisch verticaal
genivelleerd en wordt de rotorkop voor de uitlijning van de assen gelijktijdig op het midden uitgelijnd.
In het display wordt weergegeven, dat met de pijltjestoetsen (£) Omhoog/Omlaag de uitlijning van
de assen kan gebeuren.

Wanneer het apparaat meer dan 9 % scheef staat (zelfnivelleringsbereik), knipperen laser en waterpasindicatoren
in een frequentie van eenmaal per seconde. Het apparaat moet dan opnieuw worden gejusteerd.

Indien de laser zich buiten het zelfnivelleringsbereik bevindt en zo blijft voor meer dan 10 minuten, zal de laser
automatisch uitschakelen om de batterijen te sparen.

Let op:

nadat de laser meer dan 5 minuten in de horizontale stand is genivelleerd en de rotor tegen een snelheid
van 600 rpm roteert, wordt de HI alarmstatus geactiveerd. Indien de laser wordt verstoord (er wordt tegen
het statief gestoten, enz.) zodat de hoogte van de laserstraal, nadat de laser weer is genivelleerd, meer
dan 3 mm verschilt, zal de HI alarmstatus de laser en de rotor uitschakelen, de rode LED zal twee keer per
seconde knipperen (tweemaal de frequentie van de manuele functie). Bovendien weerklinkt er een akoestisch
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waarschuwingssignaal en in het LCD-display worden horizontale lijnen en ,HI* aangetoond. Om het niveau te
herstellen dient de laser te worden aan- en uitgeschakeld.
Nadat de laser weer is genivelleerd, dient u de oorspronkelijke referentiehoogte te controleren.

Instructie: Het uitschakelen van het Hl-alarm kan ook met de afstandsbediening gebeuren, door
de stand-by modus te activeren en aansluitend te deactiveren.

Kiezen uit verschillende gevoeligheids instellingen.

Opmerking: Het instrument heeft de mogelijkheid om hoge vibraties, onstabiele opstelling of wind
te registreren en automatisch de sensor gevoeligheid hierop in te stellen om het mogelijk te make
om onder deze omstandigheden door te kunnen blijven werken. Een “Sensitive Mode”(gevoelighieds
instelling) kan ook worden gekozen voor hoge nauwkeurigheid toepassingen

Hoe kan de “Sensitive Mode” worden ingeschakeld:

1. Zet de laser aan
2. Druk gelijktijdig de boven en linker pijltoets in en houd deze ingedrukt om de sensitive mode te activeren.

Opmerking: Een langer piepsignaal is hoorbaar en een “S” wordt getoond rechtsonder in de display
om aan te geven dat de “Sensitive Mode” is ingeschakeld.

3. Om de laser terug te zetten in de standaard gevoeligheid drukt u snel en gelijktijdig op de linker en boven
pijltoets en houd deze vast. Een kort piepsignaal is hoorbaar en de “S” in de Display zal niet meer worden
weergegeven om aan te geven dat de laser weer in de Normale stand staat ingeschakeld.

Opmerking: De laser zal altijd opstarten in de laatst gekozen instellingen.

In-/ Uitschakelen van de afstandsbediening

De radioafstandsbediening zendt de functiebevelen naar de laserzender.

Om in te schakelen op de toets On/Off van de radioafstandsbediening drukken.

Een “T” antennesymbool in de rechter bovenhoek van de betreffende bovenste LCD regel signaleert
gebruiksklaar voor communicatie, een knipperend antennesymbool signaleert de onderbreking van de
communicatie (overschrijding van de reikwijdte). Een extra balk boven het antennesymbool signaleert de
actuele communicatie tussen de laser en de afstandsbediening.

Instructie: Na het inschakelen verschijnt gedurende 3 seconden eerst de standaardindicatie
(modelnummer en softwareversie) en dan worden de symbolen van de assen met de laatst
ingevoerde procentwaarden aangetoond. Indien de communicatie gedurende meer dan 3 seconden
is onderbroken, dan verschijnt opnieuw de standaardindicatie op het display.

Na het inschakelen alsook na een activering van de toetsen wordt de achtergrondverlichting van het display
geactiveerd. Deze wordt automatisch weer uitgeschakeld, indien er gedurende 8 seconden niet op een verdere
toets wordt gedrukt.

De LED (2) toont de batterijstatus aan (zelfde functie als de indicatie-LED van de batterij op de laser).

Om uit te schakelen kortstondig opnieuw op de toets On/Off drukken.

De radioafstandsbediening wordt 20 minuten nadat er voor het laatst op een toets werd gedrukt automatisch
uitgeschakeld.

Matchen van de afstandsbediening en HL750-ontvanger met de laser

Om de communicatie tussen de afstandsbediening, de ontvanger en de laser mogelijk te maken worden alle
apparaten gecodeerd afgeleverd. Indien een andere ontvanger of een andere afstandsbediening wordt gebruikt,
dient deze eerst te worden gekoppeld.

Koppelen van de afstandsbediening aan de laser

Om de afstandbediening te koppelen aan de laser dient u eerst beide toestellen uit te schakelen. Daarna
drukt u op de pijltjestoets Rechts op de laser en houdt u deze ingedrukt terwijl u de laser inschakelt. Dezelfde
stappen voert u dan eveneens met de afstandsbediening uit. Als bevestiging tonen de beide displays de
volgende melding:
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Als bevestiging van de succesvolle match verschijnen na 1 seconde de laatst gebruikte procentwaarde, het
symbool van de maskermodus en het antennesymbool in beide displays.

Koppelen van de HL750-ontvanger aan de laser

Beide toestellen dienen eerst te worden uitgeschakeld. Daarna drukt u op de toets ‘manueel’ op de laser en
houdt u deze ingedrukt terwijl u de laser inschakelt. Op het laserdisplay verschijnt:

Schakel de ontvanger in en houd vervolgens de toetsen ‘fijnafstelling’ (A) en
‘geluid’ (B) gedurende 2 seconden ingedrukt. Op het ontvangerdisplay verschijnt:
MENU, RDIO. Druk kort op de toets ‘maateenheid’ (C), op het display verschijnt de TA)
huidige zendmodus. Indien ‘GL’ nog niet geselecteerd is, dient u kort op de toets
‘maateenheid’ te drukken en vervolgens op de toets ‘fijnafstelling’ of ‘geluid’, tot ‘GL’
verschijnt. Druk op de toets ‘maateenheid’, om op te slaan. ® 'B)

Druk kort op de toets ‘geluid’; op het display verschijnt: ‘PAIR’.

Druk nogmaals kort op de toets ‘maateenheid’; op het display verschijnt: ‘PAIR’ en een roterende lijn. ‘OK’ op
het display bevestigt dat het koppelen voltooid is.

RII1O| [MODE| |PRIR| |PRIR| |&O
; GL ¢ K] @

Om het menu te verlaten, drukt u tweemaal kort op de aan-/uittoets. Een lasersymbool bevestigt dat de
ontvanger in de GL-modus werkt.

Standby-functie

De standby-functie is een energiebesparende functie die de levensduur van de batterijen spaart.
Druk de manuele toets van de apparaat resp. de afstandsbediening in en houd deze 3 seconden lang ingedrukt
om de standby-functie te activeren.

Let op: wanneer de standby-functie wordt geactiveerd, worden de laserstraal, de rotor, het
zelfnivelleringssysteem en de LED’s uitgeschakeld, maar de HI alarmstatus blijft geactiveerd.

Om u te melden dat de standby-functie is ingeschakeld , knippert de LED 2 van de batterij een keer per 4
seconden. Bovendien worden in het LCD-display twee rijen horizontale lijnen aangetoond.

Om de standby-functie te deactiveren en de volledige werking van de laser te herstellen, dient u de manuele
toest van van de apparaat resp.de afstandsbediening in te drukken en deze 3 seconden lang ingedrukt te
houden. De laser en alle andere functies worden weer ingeschakeld.

Manuele modus

Manuele horizontaal Manuele verticaal
Door eenmaal kort te drukken op de manuele toets van de laser resp. de afstandsbediening schakelt de laser
van automatisch naar manuele modus, hetgeen de rode LED 5 met een knipperfrequentie van eenmaal per
seconde aangeeft; alsook door roterende horizontale lijnen in het LCD-display: In deze modus kan de Y(£)-as
worden gekanteld door op de pijltjestoetsen ,Omhoog / Omlaag” op het apparaat resp. van de afstandbediening
te drukken en bovendien de X(.d)-as van de laser door op de pijltjestoetsen ,Rechts/Links” te drukken.
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In de verticale stand passen de knoppen met de pijlen omhoog en omlaag de laserstraal links en rechts
aan ten opzichte van de lijnrichting, en de knoppen met de pijlen Links en Rechts passen de helling van de
laserstraal aan.

Om de automatische zelfnivelleringsstand weer te activeren, dient u opnieuw de manuele knop in te
drukken.

Maskermodus

De maskermodus biedt de mogelijkheid omde laserstraal op maximum 3 zijden van de laserzender af te
schermen. Bij gebruik van meerdere lasers op een bouwterrein kunnen daardoor storingen van de verschillende
ontvangers worden vermeden. Onafhankelijk van het horizontale of verticale gebruik kan de maskermodus door
een op elkaar volgend drukken van één van de pijltjestoetsen en de manuele toets worden geactiveerd. Nadat
op de laser of op de afstandsbediening op de pijltjestoets van de gewenste af te schermen zijde werd gedrukt,
dient er binnen 1 seconde op de manuele toets te worden gedrukt, om de maskermodus te activeren.

De pijltjestoets ,Omhoog“ schakelt de laserstraal op de +Y-zijde uit. De pijltjestoets ,Rechts* schakelt de
+X-zijde uit, de pijltjestoets ,Omlaag®, de —Y-zijde en de pijltjestoets ,Links" schakelt de —X-zijde uit. Voor de
indicatie, op welke zijde de laserstraal werd uitgeschakeld, worden de betreffende zijbalken in het symbool
van de maskermodus uitgeschakeld.

Instructie: Na het inschakelen, start de laser steeds met gedeactiveerde maskermodus
(fabrieksinstelling).

Hellingsinstelling Y(4)- en X (4)-as
Invoer van de procentwaarden
Instructie: Tot +/-9% wordt de laser volautomatisch genivelleerd.

Bij hogere procentwaarden moet de laser vooraf handmatig schuin gesteld worden omdan het gewenste
percentage( boven 9% ) in te geven

Er bestaan twee mogelijkheden voor procentinvoer in beide assen — Standaardmodus en Snelselectie
modus.

Standaardmodus voor kleine veranderingen van procentwaarden. Snelselectie modus voor het terugzetten
van procenten op 0,000% en voor grotere wijzigingen van procentwaarden.

Voor de activering van de hellingsinstelling dient er op één van de pijltjestoetsen te worden gedrukt en deze
ingedrukt te worden gehouden tot er een kort toonsignaal te horen is. Bij de GL512 kunnen procentwaarden
met de pijltjestoetsen Omhoog/Omlaag alleen in de Y(£)-as worden ingesteld.

Standaardmodus

Op de pijltjestoetsen ,Omhoog/Omlaag“ drukken tot in de Y(£)-as de gewenste procentwaarde wordt
aangetoond; Op de pijltjestoetsen ,Rechts/Links” drukken tot in de X(d)-as de gewenste procentwaarde
wordt aangetoond.

Hoe langer er op de pijltjestoetsen wordt gedrukt, hoe sneller de waarde wordt gewijzigd.

Instructie: Van 0,000 tot 9,999%, gebeurt de indicatie met 3 cijfers na de komma; boven 10,00%
worden 2 cijfers na de komma aangetoond.

2 seconden na het loslaten van de pijltjestoetsen of door op een pijltjestoets van de niet geselecteerde as te
drukken wordt de rotorkop op de ingestelde procentwaarde ingesteld. Het verlaten van de procentenmodus
wordt weer door een kort toonsignaal bevestigd.

Kort op de manuele toets drukken tijdens de wijziging van de helling wijzigt het voorteken van de
betreffende procentinstelling van de Y(£)- of X(4)-as.

Snelselectie modus

Gelijktijdig op de pijltjestoetsen ,Omhoog/Omlaag” resp. ,Rechts/Links" drukken zet de procentwaarde van

de betreffende as op nul.

1. Eerst wordt de procentwaarde van de geselecteerde as op 0,000% gezet.

2. Gelijktijdig indrukken en ingedrukt houden van de pijltjestoetsen ,Omhoog/Omlaag” resp. ,Rechts/Links",
tot de gewenste procentwaarde verschijnt.

Instructie: De procenten van beide assen stijgt met stappen van 1,00% tot de grootste waarde
voor één van beide assen is bereikt, daarna wordt er naar de kleinste waarde van de betreffende
as gewisseld, dat betekent, beide assen wisselen van 15,00% naar —10,00%.
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2 seconden na het loslaten van de pijltjestoetsen of door op een pijltjestoets van de niet geselecteerde as te
drukken wordt de rotorkop op de ingestelde procentwaarde ingesteld. Het verlaten van de procentenmodus
wordt weer door een kort toonsignaal bevestigd.

Instructie: Tijdens de automatische instelling van de laser op de gekozen procentwaarde knippert
de indicatie in de laser en de afstandsbediening.

Gebruik van de automatische ‘helling meten’-modus

In Grade Match Mode kan de laser gebruikt
worden om het hellingspercentage te meten
(ca. 80 m) tussen twee bekende punten op de
+Y- as.

1. De laser boven het referentiepunt opstellen
met het bedieningspaneel haaks op de te
meten helling.

2. Gebruik de richtingsuitsparingen boven op
de laser om de +Y-as uit te richten. Draai de
laser ten opzichte van het statief totdat u de
juiste positie heeft gevonden. (Let op de PL/
GM-richtingspijl op de laserkop).

3. Druk twee keer kort op de ‘manueel’ toets van
de laser of afstandsbediening.

Attentie: het manueel en automaat LED knipperen gelijktijdig.
Een “G” verschijnt in het LCD scherm rechtsonder en na 3 seconden staan de procenten op 0%

Helling meten handmatig GL522 Helling meten handmatig GL512

4. Bevestig een ontvanger aan een meetbaak. Plaats de meetbaak op het richtpunt nabij de laser en meet de
hoogte van de laser. Verplaats nu de meetbaak naar het tweede punt ZONDER de hoogte van de ontvanger
op de baak te veranderen.

5. Druk op de laser of afstandsbediening tegelijkertijd de pijltoetsen links en omlaag in.

Helling meten automatisch GL522  Helling meten automatisch GL512
laser display

Attentie: De Y-hellingswaarde wordt automatisch op 0% gezet en op het display | __[_
verschijnt een ‘A’ zolang de laser de ontvanger zoekt. J
Zolang de HL750 met de GL5X2 communiceert, verschijnt op het display van de
afstandsbediening het standaardscherm (alleen de softwareversie wordt vermeld).
Terwijl de laser de ontvanger zoekt en de laserstraal op de ‘Op hoogte’-positie uitricht,
knippert op het HL750-display ‘GM’.

p—
'
'

> il <

6. Nadat de hellingmeting uitgevoerd is, verschijnt op de HL750 weer de standaardhoogte-
indicatie. De gemeten helling wordt op het display van de laser en afstandsbediening L':j
weergegeven. @)

Opmerking: Indien de functie ‘helling meten’ niet binnen 1 minuut kan worden
voltooid, schakelt de laser terug naar de handmatige hellingmeting. De HL750
schakelt terug naar de standaardhoogte-indicatie.
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Gebruik van de automatische PlaneLok-modus

In de horizontale PlaneLok-modus wordt het
laservlak vastgezet op een voorgegeven positie
(ca. 80 m) in de richting van de +Y(£)-as
(tegenover het toetsenbord). Om de verticale
uitrichtingen vast te zetten op een bepaald punt,
kan PlaneLok in beide richtingen van de x-as
worden gebruikt.

1. De laser boven het referentiepunt opstellen
met het toetsenpaneel haaks op het
referentiepunt.
2. Bevestig de HL750-ontvanger aan een
meetbaak. Meet de hoogte van de laserstraal
dicht bij de laser en plaats vervolgens de
ontvanger op het tweede punt. De ontvanger
dient permanent op het tweede punt te
worden opgesteld op de gewenste hoogte.
3. Gebruik de asuitrichtingskerven op de bovenzijde van de laser om de laser op de +Y-as uit te richten op
de ontvanger. (Let op de PL/GM-richtingspijl op de laserkop).
4. Druk op de laser of afstandsbediening tegelijkertijd de pijltoetsen links en omlaag in.

Opmerking: De laser start de ontvangerzoekmodus. Zolang de HL750 met de GL5X2 communiceert,
verschijnt op het display van de afstandsbediening het standaardscherm (alleen de softwareversie
wordt vermeld).

In horizontale opstelling verschijnt op het display:

PlaneLok GL522 PlaneLok GL512

In verticale opstelling kan PlaneLok in de automatische en handmatige
modus worden gebruikt.

PlaneLok verticaal automatisch  PlaneLok verticaal handmatig

Opmerking: In verticale opstelling moet de ontvanger zo worden gepositioneerd, mm
dat de fotocel zich aan de onderzijde bevindt. - i_
Terwijl de laser de ontvanger zoekt en de laserstraal op de ‘Op hoogte’-positie uitricht, -
knippert op het HL750-display ‘PL’.

Wanneer de PlaneLok-uitrichting klaar is, geeft het HL750-display continu ‘PL’
aan.

>l =

Opmerking: Op de PlanelLok-as volgt de laser continu de ontvangersignalen.

5. De functie PlaneLok kan met elke willekeurige toets op de laser of de HL750 worden
beéindigd. @T’»

Opmerking: Verlies van het lasersignaal gedurende een bepaalde tijd (1 minuut)
leidt tot de uitschakeling van de rotatie en van de laserstraal (HI-hoogtealarm). Na
herstellen van het HI-hoogtealarm kan de PlaneLok-modus worden herstart.

72



WERKVOORBEELDEN

Algemene constructie

Bepaling hoogte apparaat (HI) Hoogte apparaat (HI)
De hoogte van het apparaat (HI) is de hoogte van de
laserstraal. Deze wordt berekend door het optellen van Y
de aflezing op de baak bij een hoogtemarkering of een
bekende hoogte.

Opbouw van de laser en positionering van de '{a:;gﬂez'"g
meetlat met de ontvanger op een bekend hoogte- of ~ Hl sem
referentiepiket (NN).

Ontvanger op de positie ,Op Hoogte" van de laserstraal NN-hoogte
uitlijnen. —30,55m
Optellen van de meetlataflezing bij de bekende NN- /

hoogte, om de laserhoogte te bepalen. |

Voorbeeld: HI = Lataﬂezing‘+ NN-hoogte

NN-hoogte =30,95m HI=1,32m+30,55m=31,87m

Lataflezing =+1,32m

Laserhoogte =31,87m

De laserhoogte als referentie voor alle andere hoogtemetingen gebruiken.

Gebruik van de laser als hellings laser

1. Plaats de laser over het referentiepunt (A).

2. Gebruik de richtingsnaven boven op de laser om deze uit te richten.
Maak gebruik van een statief.

3. Bevestig een ontvanger aan een meetbaak. Stel in beide assen 0% in.
Plaats de meetbaak op het richtpunt en meet de hoogte van de laser
(B).

Let op: gebruik deze HI als een referentie om de uitrichting
van de laser te controleren nadat de helling voor de andere
as werd ingesteld.

4. Stel door op de pijltjestoets Rechts/Links op de laser of de
afstandsbediening te drukken een helling voor de dwarse as (£ ) in.

5. Controleer de hoogte van de laser in de 0%-as op punt (B) opnieuw
met behulp van de HI (zie stap 3)
Let op: indien de Hl is gewijzigd, dient u de laser zodanig te draaien totdat de Hl in de automatische
as hetzelfde is. Zorg ervoor dat u de hoogte van de ontvanger op de meetbaak NIET wijzigt.
6. Invoer van de benodigde procentwaarde in één of beide assen.

Instructie: Bij uitlijning van assen op korte afstanden met behulp van de uitlijninkepingen aan de
laserkop kunnen de stappen 3 tot 5 worden overgeslagen.

Instructie: Na beéindiging van de werkzaamheden op een zijde kunt u met behulp van de
afstandsbediening het percentage van de dwarsas omkeren van plus naar min of omgekeerd

De omkering van de procentwaarde van de Y (£)- of X (4)- as in de modus voor de hellingsinstelling kan
gebeuren door kort op de manuele toets te drukken.

Verticale uitlijning

1. Opbouw van de laser in de verticale positie over het eerste referentiepunt.

2. Aanbrengen van de ontvanger op het tweede referentiepunt.

3. Voor de uitlijning van de laser in de gewenste richting dient er op de toetsen Omhoog/Omlaag op de laser
of de afstandsbediening te worden gedrukt.

Instructie: Voor de uitlijning van het verticale laserniveau afwijkend van de loodrechte positie,
kortstondig op de manuele toets drukken en daarna met de pijltjestoetsen Rechts/Links op de laser
of de afstandsbediening de gewenste verticale helling instellen.
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Nauwkeurigheidscontrole (Y- en X-as)

1. Plaats de laser en nivelleer deze op 30 m van een muur.

2. Beide assen op 0% zetten.

3. Beweeg de ontvanger omhoog/omlaag totdat dez op hoogte
laserstraal aangeeft.
Indien u de niveaumarkeringsgroef als referentie gebruikt, dient u
een markering op de muur aan te brengen.

Let op: voor meer precisie dient u de fijngevoeligheidsinstelling
(1.5 mm) op de ontvanger te gebruiken.

4. Roteer de laser 180° (-£-as naar de muur toe) en laat de laser weer
nivelleren.

5. Bewwg de ontvanger omhoog/omlaag totdat deze op juiste hoogte
laser voor de —Y £-as aangeft . Indien u de niveaumarkeringsgroef
als een referentie gebruikt, dient u een markering op de muur aan
te brengen.

6. Meet het verschil tussen de twee markeringen. Indien deze meer dan
3 mm op 30 m verschillen, dient de laser te worden gekalibreerd.

7. NadatudeZ-Y-as hebt aangepast, dient u de laser 90° te draaien
om de —X as te controleren Herhaal de stappen 2 tot en met 5,
te beginnen bij de +X as die naar de muur is gericht.

{<—— 30 m (100 ft) —>

Nauwkeurigheidscontrole (Z- as)

Om de verticale kalibratie te controleren dient u te beschikken over een schietlood met ten minste 10 m touw.

1. Laat het schietlood aan een huismuur, bijv. Van een vensterraam in minimum 10 m hoogte naar beneden
zakken.

2. Plaats de laser verticaal zodat de laser het touw bovenaan raakt en daarbij op de ,Op Hoogte" positie van
de ontvanger is uitgelijnd.

3. Let op afwijkingen in de straal, van bovenaan het touw tot onderaan met gebruik van de ontvanger. Indien
de afwijking meer dan 1 mm bedraagt, dient de verticale as te worden gekalibreerd.

Instructie: indien een correctie van de kalibrering noodzakelijk is, dan gelieve onze
kalibreringsinstructies op te volgen op onze Trimble Webseite: www.trimble.com/support.shtml

APPARAATBEVEILIGING

Het apparaat niet blootstellen aan extreme temperaturen en temperatuurschommelingen ( niet in de auto
laten liggen ).

Het apparaat is zeer stevig gebouwd. Desondanks dient men met meetapparatuur zorgvuldig om te gaan.
Nadat het apparaat zwaar is belast, altijd de nauwkeurigheid controleren voordat de werkzaamheden worden
voortgezet.

Het apparaat kan zowel binnen als buiten worden gebruikt.

REINIGING EN ONDERHOUD

Verontreinigingen van de glasoppervlakken hebben een zeer ongunstige invioed op de kwaliteit en de reikwijdte
van de straal. Voor het reinigen wattenstaafjes gebruiken. Verontreinigingen met een vochtige, zachte doek
verwijderen. Gebruik geen scherpe reinigings- en oplosmiddelen. Vochtig apparaat buiten laten drogen.
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MILIEUBESCHERMING

Apparaat, accessoires en verpakking zijn recyclebaar.
Deze handleiding is vervaardigd van chloorvrij recyclingpapier. Alle kunststoffen onderdelen zijn gekenmerkt
om voor de recycling gescheiden te worden aangeboden.

Verbruikte batterijen / accu’s niet weggooien, niet in vuur of water werpen, maar inleveren

als KCA.
Mededeling voor onze Europese klanten

Voor instructies voor recycling van producten en meer informatie gaat u naar:

www.trimble.com/environment/summary.html

Recycling in Europa:

Voor recycling van Trimble WEEE

belt u: +31 (0)497 53 2430 en

vraagt u naar de “WEEE medewerker,”

of

stuur een verzoek om recycling instructies naar:

Trimble Europe BV

T.a.v. Menlo Worldwide Logistics
Meerheide 45

5521 DZ Eersel, NL

GARANTIE

Op materiaal en fabricagefouten van het apparaat wordt in overeenstemming met de wettelijke bepalingen

24 maanden garantie verleend.

Voor schade als gevolg van gebruik van een niet gejusteerd apparaat stelt de fabrikant zich niet

aansprakelijk.

Véor begin van alle werkzaamheden altijd een nauwkeurigheidscontrole in overeenstemming met het

gelijknamige hoofdstuk uitvoeren.

De garantie vervalt met het openen van het apparaat of het verwijderen van de typeplaatjes.

TECHNISCHE GEGEVEVENS

Meetnauwkeurigheid™?:
Hellingsnauwkeurigheid'?:

Rotatie:

Reikwijdte GL5222:

Reikwijdte GL512"2:

Lasertype:

Laservermogen GL522 /GL512:
Automatisch waterpasstelbereik):
Hellingsbereik GL522:
Hellingsbereik GL512:
Nivelleertijd

Waterpasindicator:

Radio reikwijdte HL750:
Stroomvoorziening:
Gebruiksduur':
Bedrijfstemperatuur:
Opslagtemperatuur:
Statiefaansluitingen:

Tegen stof en water beschermd
Gewicht:
Laagspanningsindicator:
Laagspanningsuitschakeling:

1) bij 21° C
2) bij optimale atmosferische omstandigheden
3) langs de assen

+ 0,5 mm/ 10 m; 10 arc sec

+ 1.0 mm/10 m, 20 arc sec van -2.5 tot +2.5%,

+ 3.0 mm/10m, 60 arc sec boven +/- 2.5%.

600 (300) min-'. (GL512/GL522), 0 min' (GL522)
ca. 400 m radius met detector

ca. 300 m radius met detector

rode diodelaser 650 mm — GL522; 650 nm — GL512
<5 mW, laserklasse 3R / <3.4mW; t <0.25 sec, laserklasse 2
ca.+5°

-10% tot +15% beide assen (niet gelijktijdig))

-10% tot +15% Y(£)-as

typ. 30 sec.

LED knippert

ca.80m

4 x 1,5V monocellen type D (LR 20)

NiMH: 55 h; alkalibatterijen: 90 h

-20°C ... +50°C

-20°C ... +70°C

5/8" horizontaal en verticaal
P66

3,1 kg

batterij-indicator knippert / brandt
het apparaat wordt volledig uitgeschakeld
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Radioafstandsbediening

Reikwijdte ca. 100 m

Stroomvoorziening: 2 x 1.5V alkalibatterijen type AA
Gebruiksduur': 130 h

Tegen stof en water beschermd IP54

Gewicht: 0,18 kg

OVEREENSTEMMINGSVERKLARING
Wij
Trimble Kaiserslautern GmbH
Verklaren op eigen verantwoordelijkheid, dat de producten
GL522/GL512 en RC402
waarop deze verklaring betrekking heeft, met de volgende normen overeenstemt

EN300 440-2 V1.1.1:2004, EN301 489-03 V1.4.1:2002, EN301 489-01 V1.4.1:2002, EN50371:2002,
EN60825:1994 + A1:2002 + A2:2001

Overeenkomstig de bepalingen van de richtlijn R&TTE 1999/5/EG.
Bedrijfsleider
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Introduktion

Tack for att Du valt en Spectra Precision Laser ur Trimbles serie av precisa lutningslasrar. Lutningslasern ar
en lattanvand laser, som erbjuder Dig exakta horisontal-, vertikal- och lutningsreferenser under anvandning
av en mottagare med upp till 400 m radie.

FOR DIN SAKERHET

A Las igenom samtliga anvisningar for att Du ska kunna anvanda lasern riskfritt och sékert.

LASERSTRALING
STIRRAEJ IN | STRALEN
LASER KLASS 3R

» Den har produkten bér endast anvandas av instruerad personal, for att undvika bestralning med farligt
laserljus.
» Avlagsna inte varningsskyltar pa apparaten!
» GL522 hor till klass 3R (<5 mW, 600..680 nm); GL512 till klass 2 (<3,4mW) DIN EN 60825-1:2001-11.
» P.g.a. den koncentrerade stralen maste dven stralbanan beaktas och sékras med god marginal!
* Blicka aldrig in i la—serstralen och lys aldrig in i gonen pa andra personer! Detta galler dven vid storre
avstand till lasern!
« Stall alltid upp lasern sa, att den inte kan strala pa per~so—ner i 6égonhdjd (se upp vid trappor och vid
reflexioner).
» Om skyddskapan maste avlagsnas for servicearbeten, far detta endast utféras av personal utbildad av
Trimble.
Varning: Anvandning av andra mandver- eller justeranordningar an dem som anges har eller
A tilldmpning av andra tillvagagangssatt, kan leda till farlig stralningsexponering.
Upplysning: Om apparaten inte anvands i enlighet med tillverkarens driftanvisning, kan skyddet
forsamras.
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APPARATELEMENT

Knappar pa manéverpanelen
1 Strombrytare
2 Batteriindikering
3 Manuell/ Standbylaget-tangenten
4 Drifts-/avvagningsindikering
5 Manuell-/HI-varningsindikering
6 Pilknapparna (Ned/Upp)
7 Pilknapparna (Hoger/Vanster)
8 LCD-display
9 Rotor

10 Solskarm

11 Dioptersikte

12 Axeluppriktningssymboler

13 Uttag for batteriladdning

14 Béarhandtag

15 Batterilock

16 5/8“-11 Stativanslutningar

17  Gummifotter

IDRIFTTAGNING

STROMFORSORJNING
Batterier

Varning

NiMH-batterier kan innehalla en ringa méngd av skadedmnen.

Se till att batterierna laddas upp fore forsta anvandandet och efter varje langre driftsuppehail.
Anvand endast av tillverkaren rekommenderade batteriladdare for att ladda upp batterierna.
Batterierna far ej oppnas, eldas upp eller kortslutas pa grund av risk for personskador som kan
uppsta genom eld, explosion, batterisyra eller uppvarmning av batterierna.

Beakta de nationella féreskrifterna som galler for avfallshantering betraffande batterier.

Forvara batterier oatkomliga for barn. Skulle batterier raka svaljas undvik att kraka. Tag omedelbart
kontakt med lakare.

Sétta i batterier/laddningsbara batterier

Ta av batterifackets lock genom att vrida centrallaset 90°. Lagg i batterierna i batterifacket sa, att minuskontakten
ligger pa batterispiralfjiddrarna. Lagg pa locket och fixera med centrallaset.

Vid anvéandning av alkalibatterier forhindrar en mekanisk sakring att de laddas. Endast de
laddningsbara batteriernas originalpaket tillater laddning i apparaten. Laddningsbara batterier
fran andra tillverkare maste laddas externt.

Ladda batterierna

Lasern levereras med NiMH-batterier.

Batterilampan 2 informerar genom langsam blinkning om att batterierna maste bytas resp. laddas (3,8 — 4,0 V).
Vid ytterligare urladdning lyser LED:en permanent (<3,8 V), innan apparaten slar fran komplett.

Det tillhérande natladdaren behdver ca 14 timmar for att ladda tomma batterier. Satt harfor i laddarens
stickkontakt i apparatens laddningsuttag. Laddningsfunktionen visas av en réd indikeringslampa pa
kontaktladdaren. Nya, resp. batterier som inte anvéants pa ett langre tag, uppnar inte full effekt forran efter fem
laddnings- och urladdningscykler.

Batterier bor endast laddas nar apparatens temperatur ligger mellan 10°C och 40°C. Laddning
vid hogre temperaturer kan skada batterierna. Laddning vid lagre temperaturer forlanger
laddningstiden och minskar kapaciteten, vilket leder till att de laddningsbara batterierna far
en reducerad effekt och en lagre driftstid.
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MONTERING AV LASERN

Positionera apparaten horisontellt eller vertikalt i 5nskad hdjd pa ett stabilt underlag eller medels stativanslutning
pa ett stativ eller vaggfaste. Apparaten registrerar automatiskt horisontellt eller vertikalt driftsatt allt efter
apparatens lage vid tillkopplingen.

Att satta pa/stanga av lasern

Tryck pa strombrytaren 1 for att tillkoppla apparaten. Alla LED-lampor 2, 4, 5 lyser da upp i 2 sek. Pa LCD-
displayen visas de senast anvanda procentvardena, symbolen for maskeringsldge samt antennsymbolen.
Avvéagningen borjar omedelbart med varvtalet 600 r/min och de senast anvanda procentvardena.

GL522 - Display GL512 - Display
Tryck pa knappen en gang till for att frankoppla apparaten. Under avvagningen star rotorn stilla,
avvagningsindikeringen 4 blinkar (1x per sek.). Apparaten &r avvagd nar laserstralen lyser och
avvagningsindikeringen 4 samt procentindikeringen pa lasern och pa fjarrkontrollen inte blinkar langre.
Avvéagningsindikeringen lyser permanent i 5 min., sedan visar den genom att blinka pa nytt (1x var 4:e sek.)
att lasern arbetar i automatisk drift.
Efter tillkopplingen av lasern och den automatiska nivelleringen, startar lasern med de senast anvanda
procentvardena och med varvtalet 600 rpm. Genom att upprepande ganger trycka in och sléppa pil upp och
pil hdger knapparna samtidigt &ndrar laserstralens hastighet mellan 300 och 600 rpm (GL512/GL522), och
0 rpm (GL522)
Vid 0 rpm (GL522), stannar laserstralen mitt emot laserns display. Med pil vanster och pil hdger knapparna kan
laserstralen justeras i sidled for att mojliggéra "Over the Top” rorlaggnings aplikationer. Varvtalet kan endast
andras nar lasern inte befinner sig i procentinstaliningslaget.

Upplysning: Efter varje tillkoppling av lasern, samt en laser-temperaturandring pa éver 5°C utfor
lasern en automatisk referenskorning - lutningsindikeringen blinkar, laserstralen och rotationen
frankopplas. Under referenskérning p.g.a. en temperaturéndring éver 5°C kan lutningen inte justeras.
Ytterligare en temperatur referenskontroll kan initieras nar som helst genom att samtidigt trycka in
pilarna héger och nedat. Detta kan géras antingen pa fjarrkontrollen eller pa lasern.

Upplysning: Om lasern tillkopplas i vertikalt Iage, foljer en helautomatisk nivellering och rotorhuvudet
centreras samtidigt for axeluppriktningen. Pa displayen visas att axeluppriktningen kan géras med
pilknapparna (£) Upp/Ned.

Om apparaten star snett mer an 9 % (sjalvnivelleringsomradet), blinkar laser och avvagningsindikeringar i
sekundtakt. Apparaten maste da uppriktas pa nytt.

Om lasern befinner sig utanfor sjalvnivelleringsomradet i éver 10 minuter, frankopplas apparaten
automatiskt.

Efter att lasern statt plant i mer &n 5 minuter i horisontellt Iage och rotorn

roterar vid 600 varv/m, aktiveras héjdalerten. Om lasern stors (stativet knuffas mm.)

sa att laserstralens héjd &ndras med mer an 3 mm, stanger héjdalerten ned

lasern och rotorn och de réda lysdioderna blinkar tva ganger i sekunden (dubbelt sa

fort som i manuellt Iage). Dessutom ljuder en akustisk varningssignal och pa LCD-displayen visas horisontella
linjer och "HI”. For att aterfa ett plant lage, stdng av och satt pa lasern.

Kontrollera den initiala referenshéjden efter att lasern ater horisonterats.

Upplysning: Hojdlarmet kan aven raderas med fjarrkontrollen, genom att standby-laget aktiveras
och sedan deaktiveras igen.
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Val av olika kansliga lagen

Observera: Enheten har férmagan att 6vervaka och upptéacka ostabila uppstéllningar, starka vindar
eller hég vibration och @ndrar automatiskt graden av kanslighet och andra interna instéllningar for
att kunna fortsatta arbeta i dessa forhallanden. Ett "Sensitive Mode” (Kansligt 1age) kan valjas for
mer noggranna applikationer.

Gor foljande for att valja "Sensitive Mode”.

1. Starta Lasern
2. Tryck direkt och hall inne pilarna upp och vanster samtidigt pa lasern for att aktivera "Sensitive Mode”

Observera: Ett langt pip hors och ett ”S” syns pa displayen ner till héger som verifierar att lasern
nu ar i "Sensitive Mode”

3. For att aterstalla lasern till standard lage, tryck och hall in pilarna upp och vanster samtidigt pa lasern igen.
Ett kort pip hdrs och ”S” syns inte langre i displayen vilken visar att lasern har standard lage.

Observera: Lasern startar alltid i det senaste valda laget

Till-/ frankoppling av fjarrkontrollen

Radiofjarrkontrollen séander funktionskommandona till lasersandaren.

For tillkoppling trycker du pa On/Off — knappen pa fjarrkontrollen.

Antennsymbolen “T” uppe till héger pa den dversta displayraden visar kommunikationsberedskap, en
blinkande antennsymbol betyder avbrott i kommunikationen (6verskriden rackvidd). Ytterligare en balk ovanfér
antenn-symbolen visar den aktuella kommunikationen mellan lasern och fjarrkontrollen.

Upplysning: Efter tillkoppling visas standardindikeringen i 3 sekunder (modellnummer och mjukvaruversion)
och sedan visas axelsymbolerna med de senast inmatade procentvardena. Om kommunikationen bryts i dver
3 sekunder, visas standardindikeringen pa nytt pa displayen.

Efter tillkopping samt ny knapptryckning aktiveras displayens bakgrundsbelysning. Denna frankopplas
automatiskt igen, om ingen ytterligare knapp har tryckts efter 8 sekunder.

Lysdioden (2) visar batteristatusen (samma funktion som batterilysdioden pa lasern).

For frankoppling trycker Du pa nytt kortvarigt pa On/Off — knappen.

Fjarrkontrollen frankopplas automatiskt 20 minuter efter den sista knapptryckningen.

Att knyta fjarrkontrollen och HL750-mottagaren till lasern

For att mojliggéra kommunikation mellan fjarrkontrollen och mottagaren och lasern, levereras alla apparater
kodade. Om en annan mottagare eller fjarrstyrning anvands, maste denna forst kodas.

Att knyta fjarrkontrollen till lasern

For att géra detta maste bada apparaterna forst stdngas av. Darefter trycker Du pa hdger pilknapp pa lasern;
haller den intryckt och slar pa lasern. Utfor samma steg dven pa fjarrkontrollen. Som bekréftelse visar bada
displayerna féljande indikering:

For att bekrafta den framgangsrika samordningen av de bada apparaterna visas efter 1 sekund det senast
anvanda procentvardet, symbolen fér maskeringslage samt antennsymbolen pa de bada displayerna.

80



Kodning av mottagaren med laser

For att gora detta maste bada apparaterna forst stdngas av Dérefter trycker Du pa manuella pilknapp pa lasern;
haller den intryckt och slar pa lasern. Féljande indikeringar visas pa laserdisplayen:

Sla pa mottagaren och tryck sedan ned tolerans (A)- och ljudsignalsknappen

(B) samtidigt under 2 sekunder. Tryck kortvarigt pa knappen ,Mangdenhet” (C) —

displayen visar det aktuella radiolaget. Om ,GL" &nnu inte har valts, tryck kortvarigt A}
pa knappen ,Mangdenhet‘ och déarefter pa tolerans- eller tonsignalsknappen tills

,GL“ visas. Tryck pa knappen ,Mangdenhet" for att spara installiningen.

Tryck kortvarigt pa ljudsignalsknappen — displayen visar PAIR. © (B}

Tryck aterigen pa knappen ,Mangdenhet” — displayen visar PAIR och en roterande
linje. ,OK" pa displayen bekraftar att PAIR ar avslutad.

RI10| [MODE| [PRIR| |PRIR| |&O
: GL ¢ K] @

For att 1amna menyn, tryck tvad ganger snabbt pa pa/av-knappen. En lasersymbol bekraftar att mottagaren
arbetar i GL-laget.

Standbylaget

Standbylage ar en strombesparande funktion som konservera batterilivet.

Tryck och hall ned fjarrkontrollens eller apparatens manuella knapp i 3 sekunder for att aktivera
standbylage.

Not: Nar standbylaget aktiverats, stangs laserstralen, rotorn, sjélvhorisonteringssystemet och lysdioderna ned,
men hojdalerten forblir aktiverad.

For att tala om att lasern finns i standbylaget snarare an i avstangt lage, blinkar den lysdioden for
batteritillstand en gang i 4 sekunder. Dessutom visas tva rader av horisontella linjer pa LCD-displayen.

For att deaktivera standbylage och aterstélla fullstandig drift till lasern, tryck och hall ned fjarrkontrollens eller
apparatens manuella knapp i 3 sekunder. Lasern och alla dess funktioner satts pa pa nytt.

Manuellt lage

Manuellt horizontellt Manuellt vertikalt

Med hjalp av apparaten eller fjarrkontrollen kan apparaten kopplas om fran den automatiska sjalvnivelleringsdriften
till den manuella driften genom att knappen Manuell trycks kortvarigt en gang; detta signaliseras genom att
den réda LED:en 5 blinkar i sekundtakt samt genom rullande horisontella linjer pa LCD-displayen. | detta
driftlage kan Y-(£)-axeln lutas genom tryckning av pilknapparna Upp/Ned pa apparaten resp. fjarrkontrollen
och dessutom laserns X-(.d)-axel genom tryckning av pilknapparna Hoger/Vanster .

| vertikalt Iage justerar upp- och nedknapparna laserstralen till vanster och hdger, och vanster- och
hoégerknapparna justerar laserstralens lutning.

Tryck pa den manuella knappen igen for att aterga till automatiskt sjalvhorisonteringslage.
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Maskeringslage

Med hjalp av maskeringslaget kan laserstralen déljas pa upp till 3 av lasersandarens sidor. Pa sa satt kan
man undvika stérningar av de olika mottagarna vid anvandning av flera lasrar pa en byggplats. Oberoende av
horisontell eller vertikal anvandning kan maskeringslaget aktiveras genom tryckning pa en av pilknapparna och
sedan pa knappen Manuell. Nar pilknappen for sidan som ska doljas har tryckts pa lasern eller fjarrkontrollen,
maste man inom 1 sekund trycka pa knappen Manuell for att aktivera maskeringslaget.

Pilknappen "Upp” déljer laserstralen pa +Y-sidan. Pilknappen "Hoger” déljer +X-sidan, pilknappen "Ned"-Y-sidan
och pilknappen "Vanster” doljer —X-sidan. For att visa vilken sida laserstralen har dolts pa, doljs respektive
sidobalkar i maskeringslagesymbolen.

Upplysning: Nar lasern har tillkopplats, startar den alltid med deaktiverat maskeringslage
(fabriksinstallning).

Lutningslage Y(4)- och X (4)-axel
Inmatning av procentvardena

Upplysning: Lasern utfér en sjalvnivellering upp till +/-9%. Vid hégre procentvarden maste lasern
sattas i sitt sjalvnivelleringsomrade genom manuell férlutning.

Det finns tva méjligheter till procentinmatning i bada axlarna — standardlage och snabbvalslage. Standardlaget
ar till for sma procentvardesandringar. Snabbvalslaget ar till for aterstéllning till 0,000% samt for stérre
procentvardesandringar.

For att aktivera lutningsinstaliningen trycker man pa en av pilknapparna och haller den intryckt tills en kort
akustisk signal ljuder. Vid GL512 kan procentvarden stéllas in med pilknapparna Upp/Ned endast i Y(£)-
axeln.

Standardlage

Tryck pa pilknapparna "Upp/Ned” tills 6nskat procentvarde visas i Y(£)-axeln; tryck pa pilknapparna
"Hoger/Vanster” tills dnskat procentvarde visas i X(.4)-axeln.

Ju langre pilknapparna trycks, desto snabbare andras vardet.

Upplysning: Fran 0,000 till 9,999% visas 3 decimaler; éver 10,00% 2 decimaler.

Genom en kortvarig tryckning p& knappen Manuell under lutningsinstéliningen &ndras fértecknet pa
respektive procentinstéllning for Y(£)- eller X(.d)-axeln.

2 sekunder efter att pilknapparna har slappts eller genom tryckning av en pilknapp for den inte utvalda axeln
nivelleras rotorhuvudet till det instéllda procentvardet. Nar procentinstaliningslaget ldmnas, bekraftas detta
genom en Kkort akustisk signal.

Snabbvalslage

Om man trycker pa de bada pilknapparna "Upp/Ned” resp. "Hoger/Vanster” samtidigt, nollstélls procentvardet

for respektive axel.

1. Forst satts procentvardet for den utvalda axeln pa 0,000%.

2. Tryck pa respektive pilknappar "Upp/Ned” resp. "Hoger/Vanster” samtidigt och hall dem intryckta tills det
onskade procentvardet visas.

Upplysning: Procentvérdet fér de bada axlarna stiger i steg om 1,00% tills det hogsta vardet for
en av de bada axlarna har natts, darefter vaxlar det till det minsta vardet for respektive axel, dvs.
bada axlarna véaxlar fran 15,00% till —10,00%.

2 sekunder efter att pilknapparna har slappts eller genom tryckning av en pilknapp for den inte utvalda axeln
nivelleras rotorhuvudet till det instéllda procentvardet. Nar procentinstaliningslaget lamnas, bekraftas detta
genom en kort akustisk signal.

Upplysning: Under sjélvnivelleringen av lasern till de instéllda procentvardena blinkar indikeringen
pa lasern och fjarrkontrollen.
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Anvandning av laget automatisk lutningsmatning

Med Grade Match funktionen kan lasern
anvandas for att mata antalet grader mellan tva
kénda hojder pa +Y (£)—axeln.

1. Satt upp laserinstrumentet dver referens-
punkten med blicken pa laserknappsatsen.

2. Med hjalp av dioptersiktet langst upp pa
lasern rikta upp +Y-axel lasern mot 6nskad
riktningsmarke. Vrid lasern pa trefotsstativet
tills den ar ordentligt inriktad. (Observera PL/
GM-riktningspilen pa laserhuvudet).

3. Tryck in och slapp knappen Manual pa
knappsatsen eller fjarrkontrollen tva ganger.

Upplysning: Indikator fér Manual (réd) och Nivilering (gron) blinkar samtidigt. Ett "G” syns i displayens
nedre hégra hérn och efter 3 sekunder ar vardet for fall satt till 0%.

Manuell lutningsmatning GL522 Manuell lutningsmétning GL512

4. Koppla en HL750 mottagare till en avvagningsstang. Stall avvagningsstangen pa riktningshuben for att
kontrollera laserns hdjd.
5. Tryck samtidigt pa pilknapparna vanster och ned pa lasern eller fjarrstyrningen.

Automatisk lutningsméatning GL522  Automatisk lutningsmatning GL512
laser display

Upplysning: Y-lutningsvéardet stélls automatiskt in pa 0 % och displayen visar ett | __[_
LA“ sa lange lasern soker efter mottagaren. (]
Sa lange HL750 kommunicerar med GL5X2, visar fjarrstyrningsdisplayen
standardindikeringen. (endast visningen av mjukvaruversionen).

Nar lasern soker efter mottagaren och laserstralen riktas efter ,| héjd“-positionen,
blinkar -GM- pa HL750-displayen.

—_—
'
'

>l <

6. Nar lutningsmatningen ar avslutad, visas pa nytt standardhéjden pa HL750. Den uppmatta
lutningen visas pa laserinstrumentets och fjarrstyrningens display.

Upplysning: Om funktionen lutningsmatning inte kan avslutas inom 1 minut, vaxlar @)
laserinstrumentet tillbaka till manuell lutningsméatning. HL750 vaxlar tillbaka till
standardhdjdsvisning.
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Anvandning av automatiskt PlaneLok-lage

| det horisontella PlanelLok-laget fixeras
laserplanet i en forbestamd position i +Y
(£ )-axelns riktning (i forhallande till knappsatsen).
For att fixera den vertikala riktningen mot
den forbestamda axelpunkten, kan PlaneLok
anvandas i bada riktningarna for X-axeln.

1. Sattupp laserinstrumentet 6ver referenspunkten
med blicken pa laserknappsatsen.
2. Koppla en HL750 mottagare till en
avvagningsstang. Stall avvagningsstangen
pa hojdmarket” for att kontrollera laserns
héjd. Mottagaren positioneras stabilt i den
andra punkten.
3. Med hjalp av dioptersiktet langst upp pa lasern
rikta upp +Y-axel lasern mot dnskat riktmarke. Vrid lasern pa trefotsstativet tills den ar ordentligt inriktad
(Observera PL/GM-riktningspilen pa laserhuvudet).
4. Tryck samtidigt pa pilknapparna vanster och ned pa lasern eller pa fjarrkontrollen.

Upplysning: Lasern startar mottagningslaget. Sa lange HL750 kommunicerar med GL5X2, visar
fjarrstyrningsdisplayen standardindikeringen. (endast visningen av mjukvaruversionen).

| horisontell drift visar displayen

PlaneLok GL522 PlaneLok GL512

| vertikal drift kan PlaneLok anvéandas i automatiskt och manuellt 1age.

PlaneLok vertikal automatisk PlaneLok vertikal manuell
Upplysning: | vertikal drift ska mottagaren positioneras sa att fotocellen befinner mm
sig i underkanten. O |
Nar lasern soker efter mottagaren och laserstralen riktas efter ,| hojd“-positionen, L.
blinkar —PL— pa HL750-displayen.
Nar PlaneLok-riktningen ar klar, visar HL750-displayen kontinuerligt —PL—. v
Upplysning: | PlaneLok-axeln foljer lasern kontinuerligt mottagarsignalen. %

5. Funktionen PlaneLok kan avslutas med valfri knapp pa laserinstrumentet eller pa HL750.

Upplysning: Foérlust av lasersignalen under en viss tid (1 minut) leder till att
laserstralens rotation stangs av (HI-héjdlarm). Nar Hi-hojdlarmet kvitterats, kan @Ti)
PlaneLok-laget startas pa nytt.
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ARBETSEXEMPEL

Generell konstruktion

Hur man faststaller apparatens héjd (HI)
Apparatens hojd (HI) &r lika med laserstralens
hojd. Den faststélls genom att addera en position
pa lasermatstangen med en héjdmarkering eller en
bekant hojd.

Laserns montering och lasermatstangens
placering med mottagaren pa en bekant héjd- eller
referensstang (NN).

Rikta in mottagaren pa positionen ,pa hojd“ med
laserstralen.

Addera positionen pa lasermatstangen med den
bekanta NN-hojden for att faststalla laserns hojd.
Exempel:

NN-hojd =30,55m
Lasermatstangens position =+1,32m
Laserns hojd =31.87m

Apparatens hojd (HI) g
) o3y H

HI

Lasermétstangens
position
1,32m

NN-héjd
— 30,55m

HI = Lasermétstangens position + NN-hjd
HI= 132 m + 30,55 m = 31,87 m

Anvand laserns hojd som referens for alla andra héjdmatningar.

Anvandning i lutningsdrift
1. Stall upp lasern ovanfér referenspunkten (A).

2.

Med hjélp av dioptersiktet langst upp pa lasern rikta upp lasern mot
onskad riktningshub. Vrid lasern pa trefotsstativet tills den ar ordentligt
uppriktad.

. Koppla en mottagare till en avvagningsstang. Stéll in 0% i bada axlarna.

Stall avvagningsstangen pa riktningshuben for att kontrollera laserns
hojd (B).
Not: Anvand denna HI som referens for att kontrollera laserns
uppriktning efter den andra axelns lutning installts.

. Stallin en lutning i tvéraxeln (£ ) genom att trycka pa pilknappen Hoger/

Vanster pa lasern eller fijarrkontrollen.

. Kontrollera pa nytt laserns hojd i 0% axeln pa punkt (B) med hjalp av

Hl i steg 3.

Not: Om HI har andrats, rotera lasern tills Du aterigen erhaller en nollmarkerad avlasning. Se till att

INTE &ndra mottagarens hojd pa avvagningsstangen.

. Inmatning av de erforderliga procentvardena i ena eller bada axlarna.

Upplysning: Vid axeluppriktningar éver korta strackor med hjélp av dioptersiktet pa laserhuvudet

kan man hoppa 6ver steg 3 till 5.

Upplysning: Nar arbetena har avslutats pa ena sidan kan Du vanda om tvaraxelinstéliningens

fortecken med hjalp av fjarrkontrollen.

Omvandningen av procentvardets fortecken i Y (£)- eller X ()- axeln i lutningsinstaliningsldge kan goras
genom en Kkortvarig tryckning av knappen Manuell.

Vertikal uppriktning

1. Stall upp lasern i den vertikala positionen éver den forsta referenspunkten.
2.

Satt fast mottagaren pa den andra referenspunkten.

3. For uppriktning av laserljusplanet mot siktpunkten ska pilknapparna Upp/Ned tryckas pa lasern eller

fjarrkontrollen.

Upplysning: For uppriktning av det vertikala laserplanet avvikande fran den lodrata positionen trycker
du kortvarigt pa knappen Manuell och staller darefter in 6nskad vertikal lutning med pilknapparna

Hoger/Vanster pa lasern eller fjarrkontrollen.
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AVVAGNINGSNOGGRANNHET

Att kontrollera kalibreringen av Y 2-och X-axlar

1. Stéll upp och horisonterar lasern 30 m (100 fot) fran en vagg.

2. Satt bada axlarna pa 0%.

3. Hoj/séank mottagaren tills Du erhaller en nollmarkerad avlasning +Y 2-
axeln. Genom att anvanda nollmarkeringssparet som referensen,
gor ett marke pa vaggen.

Not: For 6kad noggrannhet, anvand (1,5 mm) pa
mottagaren.

4. Rotera lasern 180° (-Y£-axeln mot vaggen) och lat lasern
horisontera pa nytt.

5. Hoj/séank mottagaren tills Du erhaller en nollmarkerad avlasning
pa -Y/-axeln. Genom att anvanda nollmarkeringssparet som
referensen, gor ett marke pa vaggen.

6. Mat skillnaden mellan de tva mérken. Om de skiljer sig med mer an
3 mm vid 30 m behdver lasern kalibreras.

7. Efter att Du justerat£Y-axeln, rotera lasern 90°. Upprep stegen
2-6 och bérjar med +X -axeln som ar vand mot vaggen.

{<— 130 m (100 ft) —>

Att kontrollera kalibreringen av Z-axeln (Vertikalaxeln)

Du behover ett blylod med minst 10 m strang.

1. Slapp ned blylodet vid en husvagg, t.ex. fran en fonsterkarm pa minst 10 m hojd.

2. Stall upp lasern i vertikalt lage sa att laserstralen traffar 1angst upp pa snoéret och samtidigt ar riktad mot
mottagarens position "Pa hojd*“.

3. Sok efter eventuella avvikelser i stralen fran langst upp till Iangst ned pa stréngen under anvandning av
mottagaren. Om avvikelsen ar storre an 1 mm, maste vertikalaxeln kalibreras.

Upplysning: Om kalibreringen behdver korrigeras, var god folj da kalibreringsanvisningarna pa
Trimbles webbsida: www.trimble.com/support.shtml

APPARATSKYDD

Utsatt inte apparaten for extrema temperaturer och temperaturfluktuationer (lat den inte ligga kvar i bilen).
Apparaten ar mycket robust. Trots detta maste man hantera matinstrument forsiktigt. Efter kraftig yttre paverkan
maste man kontrollera avvagningsnoggrannheten fore fortsatt arbete.

Apparaten kan anvandas inom- och utomhus.

RENGORING OCH SKOTSEL

Smuts pa glasytorna paverkar stralens kvalitet och rackvid avsevart. Rengér dem med bomullspinnar. Se till
att inget ludd fastnar. Anvand inga skarpa rengérings- coh I6sningsmedel. Lat apparaten lufttorka om den ar
vat.
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MILJOSKYDD

Apparat, tillbehdr och férpackning bor atervinnas pa ett miljovanligt satt.
Denna anvisning har tryckts pa klorfritt tillverkat atervinningspappar. Alla plastdelar ar markta for respektive

atervinning.

Forbrukade batterier far inte kastas i hushallssopor, i eld eller vatten, utan maste
avfallshanteras pa ett miljovanligt satt.

Meddelande till vara europeiska kunder

For information om produktatervinningsinstruktioner och ytterligare information, besok:

www.trimble.com/environment/summary.html

Atervinning i Europa For att atervinna Trimble WEEE,

ring: +31 497 53 2430,

och

fraga efter “WEEE-medarbetaren,” eller

skicka en anhallan om atervinningsinstruktioner till:

Trimble Europe BV

c/o Menlo Worldwide Logistics
Meerheide 45

5521 DZ Eersel, NL

GARANTI

Apparaten har enligt de lagstadgade bestdmmelserna 24 manaders garanti pa material och tillverkningsfel.
Vi ansvarar ej for skador som uppstar till foljd av anvandning av en feljusterad apparat.

Genomfor alltid en noggrannhetskontroll enligt avsnittet med samma namn innan du pabérjar arbetet.
Garantin upphér att gélla om apparaten 6ppnas eller typskyltarna aviagsnas.

TEKNISKA DATA

Matnoggrannhet'=:
Lutningsnoggrannhet':

Rotation:

Réckvidd GL522"2
Réckvidd GL512"2
Lasertyp:

Lasereffekt GL522 /GL512:
Sjalvavvagningsomrade:
Lutningsomrade GL522:
Lutningsomrade GL512:
Avvagningstid:
Avvagningsindikering:

Kommunikation rackvidd HL750:

Driftstid":

Stromforsoérjning:
Driftstemperatur:
Lagertemperatur:
Stativanslutningar:

Damm- och vattenskyddad
Vikt:
Lagspanningsindikering:
Lagspanningsfrankoppling:

1) vid 21° Celsius

2) vid optimala atmosfariska forutsattningar

3) langs axlarna

+ 0,5 mm/10 m; 10 arc sec

+ 1.0 mm/10 m, 20 arc sec fran -2.5% till +2.5%,
+ 3.0 mm/10m, 60 arc sec over +/- 2.5%.

600 (300) rpm. (GL512/GL522), 0 rpm (GL522)
ca 400 m radie med detektor

ca 300 m radie med detektor

rod diodlaser 650 nm— GL522; 650 nm — GL512
<5 mW, laserklass 3R / <3.4mW; t <0.25 sec, laserklass 2
ca.+5°

-10% till +15% bada axlarna (ej samtidigt)

-10% till +15% Y(£)-axel

typ. 30 sek.

LED blinkar

ca80m

NiMH: 55 h; alkali: 90 h

4 x 1,5V batterier typ D (LR 20)

-20°C ... +50°C

-20°C ... +70°C

5/8" horisontellt och vertikalt
1P66

3,1 kg

batteriindikeringen blinkar/lyser
Apparaten slar fran fullstandigt
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Radiofjarrkontroll

Réckvidd ca 100 m

Stromférsorjning: 2 x 1.5V batterier typ AA alkali
Driftstid": 130 h

Damm- och vattenskyddad IP54

Vikt: 0,18 kg

FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

Vi

Trimble Kaiserslautern GmbH

forsakrar pa eget ansvar att produkterna

GL522/GL512 och RC402

som omfattas av denna forsakran ar i Overensstdammelse med féljande standarder

EN300 440-2 V1.1.1:2004, EN301 489-03 V1.4.1:2002, EN301 489-01 V1.4.1:2002, EN50371:2002,
EN60825:1994 + A1:2002 + A2:2001

enligt bestdmmelserna i riktlinje R&TTE 1999/5/EG.

Verkstallande direktor
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Forord

Tak fordi du kebte en Spectra Precision Laser fra Trimble familiens preecise lasere med fald. Laseren kan nemt
betjenes, og byder pa preecise horisontal-, vertikal- og faldreferencer op til en radius pa 400 m i forbindelse
med en modtager.

SIKKERHEDSANVISNINGER

A Samtlige instrukser skal laeses for at kunne handtere apparatet sikkert og farefrit.

LASERSTRALING
SE IKKE IND | STRALEN
LASER KLASSE 3R

« Dette produkt ma kun bruges af oplaert personale for at undga bestraling af farligt laserlys.
+ Advarselsskilte pa laseren ma ikke fiernes!
+ GL522 herer til klasse 3R (<5 mW, 600..680 nm); GL512 herer til klasse 2 (<3,4mW) DIN EN 60825-1:2001-11.

» Veer opmaerksom p4, at laserstralen har lang reekkevidde, og derved kan genere andre laser-brugere eller
veere til ulempe eller fare for personer i naerheden.

+ Se aldrig ind i laserstralen og ret den ikke mod andre personers gjne!

« Opstil altid laseren saledes, at stralen ikke er i gjenhgjde (veer opmaerksom pa trapper og pa risiko for
refleksioner).

« | tilfeelde af, at beskyttelseshuset skal fiernes pga. servicearbejde, ma dette kun udferes af fabriksopleert
personale.
Advarsel: Nar der bruges andre end de her angivne betjenings- eller justeringsindretninger eller
A der gennemfares andre arbejdsprocesser, kan dette fare til farlig stralingseksposition.

Bemaerk: Bruges apparatet ikke iht. fabrikantens betjeningsvejledning, kan resultere i usikker
betjening.

89



BETEGNELSER

Afbryder

Batteri-indikator

Manuel / standby-tast
Nivelleringsindikator
Manuel / Hl-advarselslampe
Piletast op / ned

Piletast hgjre / venstre
LCD-Display

Rotorhoved

10 Solskygge

11 Sigtelinjer

12 Retning-indstillings-symboler
13 Ladestik

14 Beerehandtag

15 Batterikassette

16 Gevindbgsning t. stativskrue 5/8”UNC
17  Gummifedder

©O~NOUODA~WNPRE

IBRUGTAGNING

Strgmforsyning
Batterier

Advarsel

NiMH-batterier kan indeholde sma meengder af skadelige stoffer.

Sarg for, at batterierne oplades fuldt fer ferste brug og efter leengere tid uden brug.
Til opladning bruges udelukkende ladere af den medleverede type.

Batterier ma ikke abnes, bortskaffes gennem forbreending eller kortsluttes.
Bestemmelser om miljgvenlig bortskaffelse skal overholdes.

Batterier opbevares utilgeengeligt for barn.

Iseetning af batterier
Batterikassettens laseskrue drejes 90°. Batterierne/akku-pakken isaettes saledes, at minuspolen vender mod
spiralfiedrene. Laget saettes pa igen og lases med laseskruen.

Ved brug af alkalibatterier forhindres opladning ved hjaelp af en mekanisk sikring. Kun den
originale akku-pakke muligger opladning i laseren. Fremmede akkumulatorer skal oplades
eksternt.

Opladning af akku-pakken

Laseren bliver leveret med NiMH-batterier.

Nar batteriindikatoren (2) begynder at blinke langsomt, er spaendingen 3,8—-4V, og batterierne skal oplades.
Ved yderligere afladning lyser indikatoren permanent (<3,8 V), fer laseren standser helt.

Det tager ca. 14 timer at oplade den tomme akku-pakken med den medfalgende lader. Akku-pakker, der er

nye eller ikke er blevet anvendt i laengere tid, opnar ferst deres fulde kapacitet efter ca. fem gange op- og
afladning.

ved hgjere temperaturer kan beskadige akku-pakken. Opladning ved lavere temperaturer
forlaenger opladningstiden og reducerer kapaciteten. Dette medferer reduceret ydelse og
levetid af akku-pakken.

: Akku-pakken ma kun oplades, nér laserens temperatur er mellem 10°C og 40°C. Opladning
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Opstilling af laser

Laseren opstilles vandret eller lodret pa et stabilt underlag eller anbringes i den @nskede hgjde ved hjeelp af
et stativ (tre-ben) eller en vaegholder. Nar laseren taendes, registrerer den automatisk, om den skal anvendes
vandret eller lodret.

Teend/sluk for laseren

Ved tryk pa afbryderen (1) teendes laseren og alle LED-indikatorer (2, 4, 5) lyser i 2 sek. | LCD-displayet
vises de sidst anvendte faldveerdier, bleendemodus og antennesymbol. Selv-nivelleringen begynder med det
samme, og laseren roterer med et omdrejningstal pa 600 o/min og den sidst anvendte faldvaerdi. For at slukke
trykkes igen pa tasten.

GL522 — display GL512 — display
Under nivelleringen star rotoren stille, nivelleringsindikatoren (4) blinker (1 x pr. sek.). Laseren er klar til brug,
nar laserstralen lyser og nivelleringsindikatoren (4) og fald/procentdisplayet pa laseren og fiernbetjeningen
ikke laengere blinker. Nivelleringsindikatoren lyser konstant i 5 min., derefter viser den gennem ny blinken (1x
hvert 4 sek.), at laseren arbejder i den automatiske funktion.

Efter at laseren er teendt og automatisk nivellering er gennemfert, starter laseren med den sidst benyttede
faldveerdi og et omdrejningstal pa 600 rpm. Gentagne, samtidige tryk pa piletasterne OP og HGJRE skifter
omdrejningshastighederne mellem 300 og 600 rpm (GL512/GL522) og 0 rpm (kun GL522).

Ved 0 rpm (GL522) standser rotorhovedet med laserstralen pegende i Y-aksens (D) retning - modsat
tastaturet. Med piletasterne Hgjre og Venstre kan stralen finsigtes til et gnsket punkt, eksempelvis nar
laseren skal anvendes rgrleegningslaser. £Endringen af omdrejningstallet kan kun udferes, nar laseren ikke
er i faldindstillingsmodus.

Bemeerk: Efter hver laserteending savel som lasertemperatureendring pa mere end 5°C udferes
en automatisk laserreferencekarsel - fald/procentdisplay blinker, laserstrale og rotation afbrydes.
Ved igangveerende referencekersel pga. en temperatureendring pa mere end 5°C kan faldet ikke
forandres. Hvis gnsket, kan man aktivere en ekstra temperatur kompenseret reference check, pa
hvilket som helst tidspunkt, ved at samtidigt at trykke pa hgjre og ned pile taster pa laseren eller
pa fiernbetjeningen.

Bemaerk: Teendes der for laseren i vertikalopstilling, udfgrer den vertikalnivellering fuldautomatisk og
placerer samtidigt rotorhovedet i midten af akselretningen. | displayet vises, at akselpositioneringen
kan udfgres med piletasterne () op/ned.

Hvis laseren har en haeldning pa mere end 9% (selvnivelleringsomrade), blinker laseren og nivelleringsindikatorerne
skiftevis én gang pr. sekund. | sa fald skal laseren rettes bedre op.
Nar laseren befinder sig mere end 10 minutter uden for selvnivelleringsomradet, slukker den automatisk.

Laseren har en indbygget overvagningsfunktion (HI), der automatisk traeder i kraft, nar laseren har roteret
med 600rpm i mere end 5 minutter. Hvis laseren herefter udsaettes for pavirkning, der flytter laserplanet mere
end 3mm, standser rotationen, og den rgde diode (5) pa tastaturet blinker hurtigt (2 x pr. sekund,- dobbelt
sa hurtigt som ved manuel drift). Desuden udsendes et akustisk advarselssignal, og i LCD-displayet vises
horisontale linjer og "HI”. Med 2 tryk pa taend / sluk-tasten bringes laseren i drift igen. Det vil i den situation
veere tilradeligt at kontrollere, om laserplanets hgjde er sendret.

Bemeerk: Sletning af hgjdealarmen kan ogsa foretages med fiernbetjeningen, idet standy-modus
aktiveres og derefter slukkes igen.
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Valg af forskellige fglsomheds-indstillinger

Bemeerk: Laseren har mulighed for at overvage og opdage kraftig vind, vibrationer eller ustabile
opsaetninger, og automatisk justere felsomhed og andre interne indstillinger, for at kunne fortsaette
med at arbejde under disse forhold. Der kan ogsa veelges en "Fglsom indstilling” ved brug for stor
ngjagtighed.

Sadan aktiveres "Fglsom indstilling”:

1. Teend laser
2. Tryk hurtigt og hold op og venstre pile taster samtidigt pa laseren for at aktivere fglsomheds-indstillingen.

Bemeerk: Et lang bip hares og et "S” bliver vist i hgjre nederste hjagrne i laserens display

3. For at seette laseren tilbage i standard falsomhed, tryk hurtigt og hold op og venstre pile taster samtidigt
pa laseren igen, A kort bip heres og "S” i LCD displayet slukkes og laseren er nu tilbage i standard
felsomhed

Bemeerk: Laseren teender altid med den sidst valgte falsomheds-indstilling.

Teend/sluk af fijernbetjeningen

Radio-fiernbetjeningen udsender funktionsordre til laseren.

Radio-fiernbetjeningen teendes hhv. slukkes gennem tryk pa On/Off —tasten.

Et “T” antennesymbol i hgjre @vre hjorne pa LCD-displayet angiver kommunikationsforbindelse, et blinkende
antennesymbol angiver kommunikationsafbrydelse (reekkevidde er overskredet). En ekstra bjaelke oven over
antennesymbolet viser aktuelle kommunikation mellem laser og fiernbetjening.

Bemeerk: Efter taending vises forst standarddisplayet (modelnummer og softwareversion) i 3 sek.
Derefter vises akselsymbolerne med de sidst brugte faldvaerdier. Bliver kommunikationen afbrudt i
mere end 3 sek., vises standarddisplayet igen.

Efter teending og gentagen tryk pa tasten aktiveres display-baggrundsbelysningen. Denne slukker automatisk
igen, hvis der ikke trykkes pa en taste inden for 8 sek.

LED (2) angiver batteristatus (samme funktion som batteridisplay-LED ved laser).

For at slukke, trykkes igen kort pa On/Off - tasten.

Fjernbetjeningen slukker automatisk efter 20 min. Uden brug.

Parring af radio-fijernbetjeningen og HL750-modtageren med laseren

Laseren, fiernbetjeningen og modtageren er ved levering kodet, sa de kan ,tale* sammen. Udskiftes
fiernbetjening eller modtager, skal den nye enhed kodes til at kommunikere med de @vrige enheder.

Parring (kodning) af fjernbetjening med laser

Begge enheder slukkes. Pa laseren holdes tasten med ,pil til hgjre“ nede, mens laseren teendes pa taend/
sluk-tasten, og piletasten slippes.

Derefter taendes fiernbetjeningen pa samme made: ,Pil til hgjre” holdes nedtrykket, mens fijern-betjeningen
taendes pa teend/sluk-tasten. Herved viser begge displays felgende:

Efter 1 sekund viser begge displays den senest anvendte faldprocent, afmaskning og et antenne-symbol. Nar
dette vises, er parringen gennemfart.
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Parring af modtager med laser

Begge enheder slukkes. Pa laseren holdes Manuel-tasten nedtrykket, mens laseren taendes pa teend/sluk-
tasten. Herefter slippes Manuel-tasten. Begge displays viser fglgende:

Nu holdes Afmaskningstasten og "Horn’-tasten nedtrykket samtidig i to sekunder.

Displayet viser nu farst MENU derefter RDIO. Tast "Unit” kort — displayet viser den

aktuelle radio-indstilling. Hvis denne ikke er GL, tast "Unit” og derefter "Afmaskning” TA)
eller "Horn”, til displayet viser GL. Tast igen "Unit” for at bekraefte.

Tryk kort pa ,Horn“-tasten og display’et viser PAIR.

Tryk kort pa ,Unit“-tasten - display’et viser PAIR og en roterende linie. OKi display’et
viser, at laser og modtager er parret.

R0 [MOIE] [PATR] [PRLR] [
] LG 1 |_OK

JI_ ©

For at forlade menuen tastes teend/sluk 2 gange kort. Et laser-symbol viser, at modtageren arbejder sammen
med laseren (GL-modus).

Standby

Standby er en energisparefunktion, der forlaenger batteriernes driftstid.
Laserens eller fiernbetjeningens manuel-tast skal holdes nedtrykket i 3 sekunder for at seette laseren pa
standby.

Bemaerk: Nar standby-modus er aktiveret, er laserstralen, rotoren, selvnivelleringssystemet og
LED’erne slukket, men overvagningsfunktionen forbliver dog aktiv.

Batteridioden blinker hvert 4. sekund for at angive, at laseren befinder sig i standby og ikke er slukket. Yderligere
vises to reekker horisontale linjer i LCD-displayet.

Laserens eller fiernbetjeningens manuel-tast holdes nedtrykket i 3 sekunder for at bringe laseren tilbage i drift.
Herved taender laseren og rotationen genoptages.

Manuel anvendelse

Manuel horisontal Manuel vertikal

Ved et kort tryk pa manuel-tasten pa enten laseren eller fiernbetjeningen kan automatikken kobles fra. Nar
laseren er i manuel drift, vises dette ved, at rede diode over laserens manuel-tast blinker 1 gang pr. sekund
og gennem rullende horisontallinjer i LCD-displayet. Nu kan Y(£)-akslen haeldes ved tryk pa piltasterne ,op/
ned” pa laseren eller fijernbetjeningen, og laserens X(.d)-aksel ligeledes indstilles ved at tryk pa piltasterne
shejre/venstre*.

Under lodret brug drejer piltasterne ,op/ned” det lodrette laserplan til hgjre/venstre, medens piletasterne
"venstre/hgjre” eendrer det lodrette laserplans haeldning.

Manueltasten trykkes igen for at skifte tilbage til automatisk drift.
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Bleendemodus

| blaendemodus kan laserstralen fiernes pa op til 3 sider af lasersenderen.

Ved brug af flere lasere pa byggepladsen kan der undgas forstyrrelser pa de forskellige modtagere.
Uafhaengig om det handler om horisontal- eller vertikalbrug, kan blaendemodus aktiveres gennem tryk pa
piletasten og derefter pa manueltasten. Efter at der ved laseren eller fiernbetjeningen er blevet trykket pa
piletasten, der harer til den side som skal fiernes, skal manueltasten trykkes inden for 1 sek. for at aktivere
bleendemodus.

Piletast ,op* fierner laserstralen pa +Y-siden. Piletast "hgjre” fierner +X-siden, piletast "ned” fijerner —Y-siden
og piletast "venstre” fierner —X-siden.

Til angivelse af pa hvilken side laserstralen er blevet fiernet, bliver de pagaeldende sidebjeelker i
blaendemodussymbolet ogsa fiernet.

Bemeerk: Efter taending, starter laseren altid i deaktiveret blaendemodus (fabriksindstilling).

Faldmodus Y(2)- og X (4)-aksel
/AEndring af faldveerdier
Bemeerk: Op til +/- 9% nivellerer laseren sig fuldautomatisk, pa et korrekt opsat tre-ben.

Der findes to muligheder til fald indtastning i begge retninger — standardmodus og hurtigvalgmodus.
Standardmodus bruges til sma procentvaerdisendringer. | hurtigvalgmodus tilbagesaettes procenterne til 0,000%
og der starre procentveerdizendringer ved tastetryk.

Til aktivering af faldindstillingen holdes en piletast nedtrykket, indtil et kort lydsignal kommer frem. Ved GL 512
kan faldveerdierne i Y (£ )-akslen kun indstilles med piletasterne op/ned.

Standardmodus
Hold piletasten ,op/ned” nedtrykket, indtil enskede procentveerdi kommer frem i Y(£)-akslen; hold
piletasten

Lhajre/venstre” nedtrykket, indtil enskede procentvaerdi kommer frem i X(.d)-akslen.
Jo leengere piletasten holdes nedtrykket, jo hurtigere aendres veerdien.

Bemeerk: Fra 0,000 op til 9,999% vises veerdien med 3 decimaler; over 10,00% vises 2
decimaler.

Rotorhovedet nivelleres til indstillede procentvaerdi 2 sek. efter at piletasten slippes eller efter tryk pa en piletast.
Forlades faldindstillingsmodus, kvitteres dette gennem et kort lydsignal.

Ved kort tryk p& manueltasten ved igangvaerende faldindstilling skifter fortegnet af pageeldende
procentindstilling af Y(£)- eller X(d)-akslen.

Hurtigvalgmodus

Samtidig tryk pa piletasterne ,op/ned” hhv. ,hgjre/venstre” tilbagesaetter procentvaerdien af pageeldende

aksel til nul.

1. Forst tilbagesaettes procentvaerdien af valgte retning til 0,000 %.

2. De pageeldende piletaster ,op/ned* hhv. "hgjre/venstre” trykkes og holdes nedtrykket, indtil gnskede
procentvaerdi kommer frem.

Bemeerk: Procenterne af begge retninger stigeri 1,00 % skridt, indtil den sterste veerdi bliver opnaet
af en af de to retninger, derefter skifter den til mindste veerdi af pagaeldende retning, dvs. begge
retninger skifter fra 15,00 % - 10,00 %..

Rotorhovedet nivelleres til indstillede procentvaerdi 2 sek. efter at piletasten slippes eller efter tryk pa en piletast.
Forlades faldindstillingsmodus, kvitteres dette gennem et kort lydsignal.

Bemeerk: Ved igangveerende laserselvnivellering til de indstillede procentveerdier, blinker laser- og
fiernbetjeningsdisplayet.
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Automatisk maling af fald

Ved brug af Automatisk Faldmaling kan laseren
male faldet eller haeldningen mellem to punkter
(Ca. 80 m). Automatisk Faldmaling foretages i
laserens +Y(£)-akse.

1. Laseren opstilles over referencepunktet med
tastatursiden vendt modsat den linie, i hvilken
faldet enskes malt (se ill.).

2. Ved hjeelp af sigtenoterne pa laserens top
sigtes laseren ind, s& +Y-aksen peger i den
enskede retning — evt. mod en landmalerstok
eller lignende pa den gnskede linie.

3. Tast Manuel-tasten pa enten laser eller
fiernbetjening 2 gange.

NB: Tastaturets Manuel- og Niveller-dioder blinker samtidigt. | displayets nederste, hgjre hjgrne vises
et ,G". 3 sekunder senere seettes begge fald-angivelser i displayet automatisk pa 0,00%.

Manuel faldmaling GL522 Manuel faldmaling GL512

4. Med HL750-modtageren pa et stadie findes laserplanet umiddelbart ved siden af laseren (illustrationen er
forkert!). Modtageren fastgeres i laserplanets hgjde pa stadiet, som derefter opstilles pa den straekning,
hvis hzeldning @nskes malt (se illustrationen).

5. Pa laseren eller fiernbetjeningen tastes samtidigt ,Pil til Venstre® og ,Sluk®. Laseren sgger nu automatisk
efter modtageren.

Automatisk faldmaling GL522 Automatisk faldmaling GL512
laser display

3
3

Bemeerk: | displayet seettes Y-vinklen automatisk til 0% og der vises et ,A“, mens
laseren sgger efter modtageren

Mens HL750-modtageren kommunikerer med laseren, viser fiernbetjeningens display
software-versionen og intet andet.

Nar laseren s@ger modtageren og retter strdlen mod dennes midtpunkt, vises i
modtagerens display -GM-.

—=

(]

> llll <

6. Nar laseren har fundet modtageren og rettet stralen mod modtagerens midtpunkt viser
modtagerens display ,Strale i Centrum® Pa laserens og fiernbetjeningens display vises den
malte haeldning — straekningens fald eller stigning - i %. @)

Bemeerk: Hvis ikke laseren under automatisk segning af modtageren finder denne
indenfor 1 minut, gar den tilbage til manuel faldmaling, og modtagerens display
viser ,normalbilledet".
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Brug af PlaneLok-funktionen

Ved vandret PlaneLok-funktion lases laserplanet
ien given heeldning (Ca. 80 m)i+Y (£)—aksens
retning (modsat tastaturet).Ved lodret brug, hvor
laserplanet skal fastholdes i en given retning, kan
PlaneLok-funktionen bruges i begge X-aksens
retninger.

1. Laseren opstilles over referencepunktet med
tastatursiden vendt modsat den linie, i hvilken
faldet gnskes mailt (se ill.).
2. Med HL750-modtageren pa et stadie findes
laserplanet umiddelbart ved siden af laseren
(illustrationen er forkert!).Modtageren
fastgeres i laserplanets hgjde pa stadiet,
som derefter opstilles pa den streekning,
hvis heeldning enskes malt (se illustrationen).
Stadiet skal anbringes stabilt i dette punkt.
3. Ved hjeelp af sigtenoterne pa laserens top sigtes laseren ind, sa +Y-aksen peger i den gnskede retning — evt.
mod en landmalerstok eller lignende pa den gnskede linie (bemeerk PL/GM-pilen pa laserens top).
4. Pa laseren eller fiernbetjeningen tastes samtidigt ,Pil til Venstre“ og ,Pil Ned".

Bemeerk: Laseren begynder at ssge modtageren. Mens HL750-modtageren kommunikerer med
laseren, viser fiernbetjeningens display software-versionen og intet andet.

Ved vandret brug viser displayet

PlaneLok GL522 PlaneLok GL512

Ved lodret anvendelse kan PlaneLok bruges bade i auto- og i manuel
funktion

PlaneLok lodret, automatisk PlaneLok lodret, manuel

Bemeerk: Ved lodret laserplan skal modtagere vendes vandret og med modtage- mm
ruden nedad, vendt mod laseren - FIL
Mens laseren sgger modtageren og retter laserstralen mod dennes midtpunkt, blinker .
modtagerens display —PL—.

Nar PlaneLok har fundet modtagerens midtpunkt, vises —PL— konstant.

> |l <

Bemeerk: | PlaneLok-aksen vil laseren konstant fglge modtagerens signal.
5. PlaneLok-funktionen slukkes ved et tryk pa en vilkarlig tast pa enten laser eller modtager.

Bemaerk: Har modtageren ikke registreret laserindgang i 1 minut, standses
laserens rotation og stralen slukkes — HI-Alert er aktiveret. PlaneLok-funktionen kan («Ib)
genoptages, efter at HI-Alert er slaet fra.
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EKSEMPLER PA OPGAVER

Indstilling af apparathgjde (HI)

Apparathgjde (HI) er hgjden af laserstralen. Den Apparathgjde (HI)
bestemmes gennem sammenlaegning af maleskala- I.—E
angivelsen \ i

i forhold til hgjdemarkeringen eller en kendt hgjde.
Laser opstilles, og stadiet anbringes med

modtageren pa en kendt hgjde- eller referencepael Skala-angivelse

(NN). HI 1,32m
Modtageren/sensoren skydes op/ned, til den viser

“on grade”. NN-Hoid
Maleskala-angivelsen lsegges sammen med kendte _ 30’55?, ©
NN-hgjde for at finde frem til laserhgjden. (

Eksempel: |

NN-Hgjde =30,55m HI = Skala-angivelse + NN-Hgjde

Skala-angivelse =+1,32m HI=1.32m+3055m =31,87m

Laserhgjde =31,87m
Laserhgjde benyttes som reference til alle andre hgjdemalinger.

Brug i faldmodus

1. Opstil laseren over referencepunktet (A).

2. Brug sigtekornet X pa laserens top til at sigte laseren til gnskede
retningspeel. Indsigtningen sker ved, at laseren drejes pa stativet med
let fastspeendt stativskrue.

3. Fastger en modtager pa et stadie. Indstil begge retninger til 0%.
Anbring stadiet i den anden ende af den vandrette straekning og forskyd
modtageren pa stadiet, til den viser "on grade”.

Bemeerk: Brug og husk denne laserhgjde som reference ved
kontrol af laserplanet efter faldindstillingen.

4. Indstil et fald i tveerretningen (£) gennem tryk pa piletasterne hajre/
venstre ved laseren eller fiernbetjeningen.

5. Kontroller igen laserens hgjde i 0% - retningen ved punkt (B) som
angivet under 3.

Bemeerk: Modtageren fastggres pa stadiet i samme hgjde som ved farste maling, den skal her
vise "on grade”. Er dette ikke tilfeeldet, drejes laseren ganske lidt pa stativet, til "on grade” symbolet
fremkommer.

6. Indtastning af de @nskede faldveerdier i én eller begge aksler.

Bemeerk: Skridt 3 til 5 kan overspringes ved retningsjustering over kort distance ved hjeelp af
retningssigtekornene ved laserhovedet.

Bemeerk: Efter afsluttet arbejde pa den ene side kan fortegnet af tveerretningen skiftes om ved
hjeelp af fiernbetjeningen.
Faldvaerdi-fortegnsomskiftningen af Y (£ )- eller X (.d)- retningen i faldindstillingsmodus kan foretages gennem
kort tryk pa manueltasten.

Vertikalindstilling

1. Laseren opsaettes i vertikalposition over farste referencepunkt.

2. Anbringelse af modtager ved anden referencepunkt.

3. Justering af laserstralens linjeretning til referencepunkt foretages vha. laserens eller fiernbetjeningens
piletaster "op/ned”, indtil punktet nas.

Bemeerk: Til justering af det vertikale laserniveau, ved afvigelse fra lodrette position, trykkes kort pa
manueltasten, og derefter indstilles gnskede vertikalhaeldning med laserens eller fiernbetjeningens
piletaster hgjre/venstre.
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Kontrol af kalibrering

Kontrol af X- og Y-retning (vandrette aksler)

1. Opstil laseren 30m fra en veeg, med +Y -retningen mod vaeggen.
Teend laseren og lad den selvnivellere og rotere med max.
omdrejninger.

2. Indstil begge retninger til 0 %.

3. Pa vaeggen findes laserplanet med modtageren, indstillet pa "Fin”.
Planet markeres.

4. Drejlaseren 180° (-Y —akslen skal vende mod vaeggen) og giv den
tid til selvnivellering.

5. Find atter laserplanet med samme metode som far og marker det
igen.

6. Mal afstanden mellem de to markeringer. Laseren skal kalibreres,
nar afstanden ved 30m er stgrre end 3mm. Laserens fejlvisning
er pa den anvendte afstand halvdelen af afstanden mellem de to
markeringer for en retning.

7. Drej laseren 90°, sa Y-retningen vender mod veeggen. Markér
laserplanet pa vaeggen. Denne markering skal ligge midt mellem
de farst fundne markeringer for X-akslen. Er dette tilfeeldet, er
Y-akslen retvisende.

l«<—30m (100 f) —>

Kontrol af Z-retning (lodret aksel)

Til kontrol af vertikale kalibrering bruges et saenklod med en min. 10 meter lang snor.

1. Hold saenkloddet ned ad en husvaeg, fx ud fra et vindue i min. 10 m hgjde.

2. Opstil laseren vertikalt, sa at laserstralen viser "on grade” pa modtageren i "toppen” af snoren.

3. Laeg meerke til straleafvigelser fra gvre til nedre ende af lodsnoren ved brug af modtageren. Er afvigelsen
stgrre end 1 mm, skal den vertikale retning kalibreres.

Bemeerk: Er verificering pakreevet, bar anvisningerne pa vor Trimble hjemmeside folges.:
www.trimble.com/support.shtml , eller kontakt din forhandler.

BESKYTTELSE AF APPARATET

Laseren ma ikke udsaettes for ekstreme temperaturer og temperaturudsving (f.eks. ingen opbevaring i
bilen).

Laseren er meget robust men skal behandles med omhu og respekt. Hvis laseren har veeret udsat for kraftige
pavirkninger (sted, slag, styrt), skal ngjagtigheden altid kontrolleres fer neeste anvendelse.

Laseren kan anvendes indendgrs savel som udenders.

RENG@RING OG PLEJE

Urenheder pa glasfladerne har en betydelig indflydelse pa stralekvaliteten og reekkevidden. Urenheder tarres
af med en fugtig og blgd klud. Anvend ingen aggressive renggrings- og oplgsningsmidler. Er laseren blevet
fugtig under brug, skal den tarre helt ved stuetemperatur, for den pakkes ned i kufferten.
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MILIGBESKYTTELSE

Laser, tilbehgr og emballage skal afleveres til miljerigtig genbrug.
Denne vejledning er trykt pa klorfrit genbrugspapir. Alle kunststofdele er markeret for at garantere korrekt
genanvendelse.

Brugte batterier/akku-pakker mé ikke smides i skraldespanden, i ild eller vand, men skal
bortskaffes p& miljgvenlig made.

Information til vores europaeiske kunder
Instruktioner og yderligere information om genbrug findes pa:

www.trimble.com/environment/summary.html

Genbrug i Europa Genbrug af Trimble WEEE (Bortskaffelse af Elektrisk og Elektronisk Udstyr),

ring: +31 497 53 2430,
og

sperg efter “WEEE associate” eller

skriv til adressen:
Trimble Europe BV

c/o Menlo Worldwide Logistics

Meerheide 45
5521 DZ Eersel, NL

GARANTI

For laseren ydes en garanti pa 24 maneder mod materiale- og fabrikationsfejl.
Der overtages intet ansvar for skader, som opstar pa grund af anvendelse af en fejljusteret laser.

For arbejdsstart skal der altid gennemfgres en kalibreringskontrol i henhold til afsnittet af
samme navn. Kontrol af kalibrering er altid brugeransvar!

Garantien bortfalder, hvis laseren abnes eller typeskiltene fiernes.

TEKNISKE DATA

Malengjagtighed"?:
Faldngjagtighed™3:

Rotation:

Raekkevidde GL522"2:
Raekkevidde GL512"2;
Lasertype:

Lasereffekt GL522/GL512:

Selvnivelleringsomrade:
Faldomrade GL522:
Faldomrade GL512:
Nivelleringstid:
Nivelleringsindikator:

Radio Reekkevidde HL750:

Stremforsyning:

+ 0,5 mm/10 m (10 arc sek.)

+ 1.0 mm/10 m, 20 arc sek. fra -2.5% til +2.5%,

+ 3.0 mm/10m, 60 arc sek. over +/- 2.5%.

Typisk 600 (300) rpm (GL512/GL522) og 0 rpm (kun GL522)
Ca. 400m med modtager

Ca. 300m med modtager

Diode, 650 nm — GL522; 650 nm — GL512 (synlig, red)
<5 mW, laserklasse 3R/3A / <3.4mW; t <0.25 sec,
laserklasse 2

ca.+5°

-10% til +15% begge retninger (ikke samtidigt)

-10% til +15% Y(£)-retning|

Typisk 30 sek.

LED blinker

Ca.80m

4 x 1,5V monoceller type D (LR 20)

Driftstid": NiMH: 55 h; alkalibatterier: 90 h
Driftstemperatur: -20°C ... +50°C
Opbevaringstemperatur: -20°C ... +70°C
Stativtilslutninger: 5/8“UNC vandret og lodret
Stev- og vandbeskyttet: 1P66

Vaegt: 3,1kg

Indikering af lav batteristand: Batteriindikator blinker/lyser
Afbrydelse ved lav batteristand: Laser kobler helt fra

1) ved 21° celsius
2) under optimale atmosfaeriske betingelser
3) langs retningerne
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Radio-fjernbetjening

Raekkevidde: Ca. 100 m

Stremforsyning: 2 x 1.5V alkalibatterier type A
Driftstid": 130 h

Stev- og vandbeskyttet: IP54

Veegt: 0,18 kg

OVERENSSTEMMELSESERKLAERING

Vi

Trimble Kaiserslautern GmbH

erkleerer pa eget ansvar, at produkterne

GL522/GL512 og RC402

refererer til denne erklaering, og stemmer over ens med fglgende normer:

EN300 440-2 V1.1.1:2004, EN301 489-03 V1.4.1:2002, EN301 489-01 V1.4.1:2002, EN50371:2002,
EN60825:1994 + A1:2002 + A2:2001

iht. bestemmelserne af direktiv R&TTE 1999/5/EC.

Forretningsbestyrer
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Introdugéo

Agradecemos pela sua decisdo em adquirir um produto Spectra Precision Laser da familia Trimble de lasers
de inclinagéo de precisdo. O laser de inclinagédo é um aparelho de facil manejo que permite obter referéncias
horizontais, verticais e de inclinagdo exactas utilizando junto com um receptor de até 400 m de raio.

PARA A SUA SEGURANCA

A Todas as instrugdes devem ser lidas para poder operar o equipamento sem perigo e com toda

seguranca.
LASER RADIATION

AVOID DIRECT EYE EXPOSURE

CLASS 3A/3R LASER PRODUKT

 Este produto deve ser operado apenas por pessoal devidamente treinado, para evitar, deste modo, os
perigos da radiacéo pela luz de laser.

* Nao remover as placas de adverténcia no aparelho!

+ O GL522 esta sujeito a classe 3R (<5 mW, 600..680 nm); o GL512 esta sujeito a classe 2 (<3,4mW) DIN
EN 60825-1:2001-11.

+ Devido a radiagdo em feixe, observar e garantir a passagem da radiagdo a grande distancia!

» Jamais olhar na radiagdo la—ser ou iluminar outra pessoa com este nos olhos! Isto é também valido a
grandes distancias do aparelho!

» Sempre instalar o aparelho de maneira que as pessoas ndo sejam irradiadas na altura dos olhos (atengdo
a escadas e no caso de reflexdes).

« Se for necessario remover a caixa de protecgdo para manutengao, isso devera ser feito apenas por pessoal
devidamente treinado pelo fabricante.
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Cuidado: Se for utilizado qualquer outro dispositivo de ajustamento ou manejo ou outro método de
procedimento que o aqui descrito, podera conduzir a exposigao de radiagdes perigosas.

Nota: Se o equipamento n&o for utilizado de acordo com as instrugdes de manejo do fabricante,
os meios de protecgéo previstos poderiam ser afectados.

ELEMENTOS DO APARELHO

Tecla Lig-Desl

Indicador das pilhas

Botdo manual/standby

Indicador de operacao/nivelador
Indicador manual/de adverténcia

Teclas direccionais ,,Para cima/Para baixo
Teclas direccionais ,,A direita/A esquerda“
Visor LCD

Rotor

10 Cabeca de laser

11 Reentrancias de direccionamento do eixo
12 Simbolos de ajustagem axial

13 Tomada de carga das pilhas

14 Alca de transporte

15 Tampa das pilhas

16 5/8“-11 Conexdes de tripé

17 Pés de borracha

©OoO~NOUA~WNRE

COLOCAGAO EM FUNCIONAMENTO

ALIMENTAQAO DE CORRENTE
Pilhas

Alerta

As pilhas de NiMH podem conter reduzida quantidade de materiais poluentes.

Assegure-se de que as pilhas sejam carregadas antes da primeira colocagdo em funcionamento e
apos longos periodos sem ser utilizadas.

Somente utilize para o carregamento o aparelho de carregamento previsto conforme as
especificagdes do fabricante.

As pilhas ndo devem ser abertas, descartadas por queima ou curto-circuitadas. Nestes casos existe
o perigo de ferimentos devido a ignigdo, explosdo, vazamento ou aquecimento das pilhas.
Observe as normas correspondentes dos respectivos paises no caso de descarte.

Manter as pilhas fora do alcance das criangas. No caso de serem engolidas nao forgar vomitos.
Chamar imediatamente um médico.

Colocar as pilhas/pilhas recarregaveis

Remover a tampa do compartimento de pilhas girando o fecho central de 90°. Colocar as pilhas/pilhas
recarregaveis no compartimento de pilhas de maneira que o contacto negativo descanse sobre as molas
espiraladas das pilhas. Colocar a tampa e fixar com o fecho central.

Quando do uso de pilhas alcalinas, o carregamento é impedido através de uma protec¢ao
mecanica. Somente o pacote de pilhas recarregaveis original permite um carregamento no
aparelho. Pilhas recarregéaveis de terceiros deverdo ser carregadas externamente.

Carregar os pilhas recarregaveis

O laser é fornecido com pilhas NiMH.

Um aviso quanto ao carregamento, respect., a troca de pilhas/pilhas recarregaveis (3,8 — 4 V), o indicador das
pilhas 2 sinaliza primeiramente através de um piscar lento. Quando de descarregamento continuado (<3,8 V),
o LED acende continuamente antes que o aparelho desligue por completo.

O aparelho de carregar a partir da rede necessita aprox. 14 horas para carregar pilhas recarregaveis
descarregadas. Para isso, inserir a ficha do aparelho de carregamento no plugue de carregamento do
aparelho. A fungao de carregamento é indicada através de uma lampada indicadora vermelha no aparelho
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de carregamento de ficha. As pilhas recarregaveis novas ou néo utilizadas por um longo periodo de tempo
somente fornecem a sua plena poténcia apos cinco ciclos de carga e descarga.

encontrar-se entre 10°C e 40°C. Um carregamento a temperaturas mais elevadas poderia
avariar as pilhas recarregaveis. O carregamento a temperaturas mais baixas aumenta o tempo
de carregamento e diminui a capacidade, o que leva a poténcia reduzida e a uma expectativa
de vida muito baixa para a pilha recarregavel.

2 As pilhas recarregaveis somente deverao ser carregadas, quando a temperatura do aparelho

Montagem do laser

Posicionar o aparelho horizontal ou verticalmente sobre um suporte estavel ou através de conexdo com
tripé sobre um tripé ou suporte de parede na altura desejada. O aparelho detecta automaticamente o modo
operacional horizontal ou vertical, conforme o estado do aparelho quando do accionamento.

Ligar/desligar o laser

Premindo-se a tecla Lig-Desl 1, o aparelho liga e todos os indicadores de LED, 2, 4, 5, acendem por 2 segundos.
No visor LCD s&o indicados os Ultimos valores percentuais utilizados, os simbolos do modo de méascara e da
antena. A nivelagao inicia imediatamente com 600 r.p.m. e com os Ultimos valores percentuais aplicados.

GL522 - Visor LCD GL512 - Visor LCD

Premir a tecla novamente para desligar. Durante o processo de nivelag&o o rotor para, o indicador do nivelador
4 fica intermitente (1x por segundo) e a indicagdo de percentagem no laser e no comando a distancia para
de piscar. O aparelho esta nivelado quando a radiacéo de laser acende e o indicador do nivelador 4 ndo mais
fica intermitente. O indicador do nivelador permanece constantemente aceso por 5 minutos, apresentando-se
novamente intermitente (1x a cada 4 segundos) para indicar que o laser trabalha em operacédo automatica.
Depois de activar o laser e a nivelagdo automatica, o laser comega a operar com os Ultimos valores percentuais
utilizados e uma revolugdo de 600 r.p.m. Premindo ligeiramente e ao mesmo tempo as teclas direccionais
“Para cima / A direita“ pode-se permutar entre as velocidades de rotagdo 300 e 600 r.p.m (GL512/GL522) e
0 rpm (GL522).

A uma velocidade de 0 rpm (GL522), o raio para no lado oposto do teclado. Com as teclas das setas da
esquerda e da direita, o raio podera ser ajustado com os guias de visualizagao “Over the Top” para aplicagdes
de colocacéo de drenos. Esta alteragdo de rotagdo somente é possivel se o laser ndo se encontrar num modo
de ajuste percentual.

Nota: Cada vez que o laser for ligado e depois que a temperatura do equipamento alterar em
mais de 5°C, é realizado um deslocamento de referéncia automatico do laser, = a indicagédo da
inclinagdo pisca e se desactivam o feixe de laser e a rotagdo. A inclinagdo ndo pode ser ajustada
durante o deslocamento de referéncia se houver uma alteragdo de temperatura deste tipo. Se
desejado, a comprovagéo da referencia de compensagéo por temperatura pode ser iniciada a
qualquer momento apertando-se simultaneamente os botdes da flecha para a direita e para baixo
no transmissor ou no controle remoto.

Nota: Se o equipamento de laser for activado na montagem vertical, nivelara verticalmente de modo
totalmente automatico e direccionara ao mesmo tempo a cabega do rotor para centrar o ajuste
axial. No visor aparece indicado que o ajuste dos eixos pode ser feito com as teclas direccionais
(2) ,Para cima/Para baixo".

Se o aparelho esta posicionado inclinado de mais do que 9 % (intervalo de autonivelagao), o laser e o indicador
de nivelagao ficam intermitentes em ciclos de segundos. O aparelho devera ser, entdo, realinhado.

Se o laser se encontrar por mais de 10 minutos fora da area de autonivelagdo, o aparelho desligara
automaticamente.

Alerta de altura:

Se o laser for nivelado por mais de 5 minutos no modo horizontal e a rotagéo estiver definida a 600 min-1, sera
activado o alerta para que a altura do aparelho seja controlada. Se houver alguma interferéncia no laser (por
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ex. o tripé é golpeado) e a altura do feixe de laser se modifica em mais de 3 mm durante a nivelagéo, o alerta
de altura do laser e do rotor dispara e o indicador manual 5 pisca duas vezes a cada segundo (velocidade
dupla da operagdo manual). Adicionalmente, soa um aviso sonoro e no visor LCD sdo mostradas as linhas
horizontais e ,HI“. Para desactivar o alerta, desligar e ligar novamente o laser. Depois de nivelar novamente
o laser, examinar a altura de referéncia inicial.

Nota: Para anular o alarme de altura utilize o comando a distancia para activar e, em seguida,
desactivar o modo standby.

Selecionando diferentes modos de sensibilidade

Nota: A unidade tem a capacidade de monitorizar e detectar o vento, altas vibracdes e locais de
instalacdo instaveis, e automaticamente, ajusta a sensibilidade do nivel e outros modos internos
adequadamente para permitir que o trabalho possa continuar nessas condigées. O “Modo de
Sensibilidade” pode ser também selecionado para aplicagdes criticas de alta preciséo.

Para configurar o laser em “Modo de Sensibilidade”:

1. Ligue o laser.
2. Rapidamente aperte e segure simultaneamente os botdes de flecha para cima e para a esquerda no
transmissor para ativar o modo de sensibilidade.

Nota: Um longo sinal sonoro ocorre e um “S” aparece do lado direito inferior da tela de LCD para
confirmar que o Laser esta no Modo de Sensibilidade.

3. Para o laser voltar ao modo de sensibilidade Standard (padrdo), rapidamente aperte e segure
simultaneamente os botdes de flecha para cima e para a esquerda no transmissor novamente. Um curto
sinal sonoro (beep) é ouvido e 0 “S” no LCD é desligado para confirmar que o laser esta de volta ao modo
Standard.

Nota: A unidade sempre ao ser ligada voltara ao ultimo modo selecionado.

Activar e desactivar o comando a distancia

O comando a distancia por radio envia as ordens de fungdo ao emissor de laser.

Para activar, prima a tecla On/Off.

O simbolo de antena “T”, que aparece no canto superior direito da linha superior mais elevada, no visor indica
que a comunicagao esta disponivel, e o simbolo intermitente avisa que essa comunicacéo foi interrompida
(&mbito de alcance ultrapassado). Os travessdes adicionais acima do simbolo da antena indicam a comunicagéo
actual entre o laser e o comando a distancia.

Nota: Depois da activagao, aparece primeiro a indicagédo standard (niUmero de modelo e versdo do software)
durante 3 segundos e logo sdo indicados os simbolos dos eixos com os Ultimos valores percentuais obtidos.
Se a comunicagéo for interrompida por mais de 3 segundos, no visor serd mostrada novamente a indicagao
standard.

A iluminagéo de fundo do visor acende depois que o aparelho for ligado e cada vez que as teclas foram
premidas. Apés 8 segundos sem que qualquer tecla seja premida, a iluminagdo apaga automaticamente.

O LED (2) indica o estado da bateria (fungéo idéntica que a do LED de bateria no laser).

Para desactivar, prima outra vez brevemente a tecla On/Off.

O comando a distancia desactiva-se automaticamente apés 20 minutos da Ultima presséo das teclas.

Pareamento do comando a distancia e o receptor HL750 com o laser

Para estabelecer a comunicacéo entre o comando a distancia, o receptor e o laser , todos os aparelhos sdo
fornecidos codificados. Se for empregue outro receptor ou outro controlo remoto, estes terdo primeiro de ser
codificados.

Pareamento do comando a distancia com o laser

Dazu sind beide Gerate zuerst auszuschalten. Primeiramente, os dois aparelhos devem ser desactivados. De
seguida, prima e segure a tecla direccional ,A direita“ e ligue o laser. Siga os mesmos passos no comando a
distancia para activa-lo. Como confirmagdo, em ambos visores aparecem as seguintes indicagdes:
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Para confirmar se o pareamento foi realizado adequadamente, apés 1 segundo aparecem o Ultimo valor
percentual utilizado, os simbolos do modo de mascara e da antena em ambos os visores.

Codificar o receptor com o laser

Primeiramente, os dois aparelhos devem ser desactivados. De seguida, prima e segure tecla manual e ligue
o laser. No mostrador do laser surge a seguinte indicagao:

Ligar o receptor e premir depois simultaneamente a tecla de tolerancia (A) e de

sinal sonoro (B) durante 2 segundos. No mostrador do receptor surge a seguinte

indicagdo MENU. RDIO. Breve premir da tecla — unidade de medida — o mostrador 'A)
indica 0 modo de actual de radiocomando. Se ,GL" ainda néo estiver seleccionado,

premir brevemente a tecla — unidade de medida, depois premir a tecla de tolerancia

ou de sinal sonoro, até ser indicado “GL". Para salvar premir a tecla — unidade de @ 'B)
medida.

Premir brevemente a tecla de sinal sonoro — o mostrador indica PAIR.

Premir de novo brevemente a tecla — unidade de medida — o mostrador indica PAIR e uma linha rotativa. ,OK”
no mostrador confirma que PAIR esta terminado.

R110| MOIE] [PATR] [PALR] [E

oL oK] Lo

Para sair do menu premir brevemente e por duas vezes a tecla de ligar e desligar. Um simbolo de laser
confirma que o receptor esta a operar em modo GL.

Modo de standby

O modo de standby é uma fungdo de poupanga de energia que prolonga o tempo de operacdo da pilha.
Premir e manter premida durante 3 segundos a tecla manual do laser ou o controlo a distancia para activar
o modo de standby.

Nota: Quando o modo de standby estiver activado, o feixe de laser, o rotor, o sistema de autonivelagédo e os
LEDs estarado apagados, porém o alerta continuara activado.

O LED indicador de pilha pisca cada 4 segundos para avisar que o laser se encontra no modo de standby e
continua ligado. Adicionalmente, aparecem no visor LCD duas filas de linhas horizontais.

Premir e manter premida durante 3 segundos a tecla manual do controlo a distancia para desactivar o modo
de standby e repor a operabilidade integral do laser. O feixe de laser e todas as outras fun¢des séo activadas
novamente.

Operacdao manual

Manual horizontal Manual vertical

Com o auxilio no aparelho ou do controlo a distancia, respect., da combinagao receptor-comando a distancia,
o aparelho podera ser comutado, premindo-se uma vez, brevemente, a tecla manual da operagao automatica
de autonivelagdo em operacdo manual, o que é sinalizado pelo LED vermelho 5 que fica intermitente em
ciclos de segundos, bem como pelas linhas horizontais rolantes no visor LCD. Neste modo operacional,
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o eixo Y(£) podera ser inclinado, premindo-se as teclas direccionais ,Para cima/Para baixo“ no aparelho,
respect., 0 comando a distancia e, adicionalmente, o eixo X(.) do laser, premindo-se as teclas direccionais
LA direita/A esquerda®.

No modo vertical as teclas direccionais ,Para cima/Para baixo" ajustam o feixe de laser a direita/esquerda na
direcgéo do eixo. As teclas direccionais ,A esquerda/A direita“ ajustam a inclinagéo do feixe de laser.
Premir novamente a tecla manual para voltar para a operagéo de autonivelagao.

Modo de mascara

O modo de mascara permite ocultar o feixe do laser em até 3 lados do emissor de laser. Com isso se evitaria
interferéncias dos diversos receptores quando forem utilizados varios laser em uma obra. Independentemente
da aplicagdo horizontal ou vertical, 0 modo de mascara pode ser activado premindo uma depois da outra
uma das teclas direccionais e a tecla manual. Depois que a tecla direccional do lado oculto seleccionado
for premida no laser ou no controlo a distancia, devera premir em 1 segundo a tecla manual para activar o
modo de mascara.

Atecla ,Para cima*“ oculta o feixe de laser no lado +Y. A tecla ,A direita“ oculta o lado +X, a tecla ,Para baixo*
olado -Y e atecla ,A esquerda® o lado —X. Para indicar em que lado foi ocultado o feixe de laser, no simbolo
do modo de mascara sdo ocultados os travessdes do lado correspondente.

Nota: Apds a activagéo o laser inicia sempre com o modo de mascara desactivado (configuragdo
de fabrica).

Modo operativo de inclinagéo (eixo Y(2) e X(4))
Introducéo dos valores percentuais

Nota: O laser nivela-se de modo totalmente automatico até +/-9%. Em valores percentuais altos o
laser devera ser levado para a sua area de autonivelagéo através da inclinagdo manual.

Existem duas maneiras de introduzir a percentagem em ambos eixos —no modo standard e modo de selec¢do
rapida. O modo standard é apto para pequenas alteragdes do valor percentual. O modo de selecgéo rapida é
adequado para restaurar as percentagens para 0,000% e para grandes alteragdes percentuais.

Para activar o ajuste de inclinagédo devera ser mantida premida uma das teclas direccionais até soar um sinal
sonoro. No GL512 os valores percentuais podem ser ajustados com as teclas direccionais ,Para cima/Para
baixo“ apenas no eixo Y(£).

Modo standard

Prima a tecla direccional ,Para cima/Para baixo" até aparecer o valor percentual desejado no eixo Y(£). Prima
a tecla direccional ,A direita/A esquerda“ até aparecer o valor percentual desejado no eixo X(.d).
Quanto mais tempo as teclas s&o premidas, mais rapido é alterado o valor.

Nota: De 0,000 a 9,999% a indicagdo é feita com 3 decimais, mais de 10,00% s&o mostradas
com 2 decimais.

2 segundos depois de soltar as teclas, ou premindo uma tecla direccional do eixo ndo seleccionado, a cabega
do rotor é nivelada no valor percentual ajustado. Um sinal sonoro breve avisa quando sair do modo de ajuste
da percentagem.

Premindo brevemente a tecla manual durante o ajuste da inclinagdo muda o sinal prévio da posicao
percentual correspondente do eixo Y(£) ou X(d).

Modo de seleccéo rapida

Premindo ao mesmo tempo as teclas direccionais ,Para cima/Para baixo“ e A direita/A esquerda“ coloca em

zero o valor percentual do eixo correspondente.

1. Primeiramente o valor percentual do eixo seleccionado é zerado.

2. Manter premidas ao mesmo tempo as teclas direccionais ,Para cima/Para baixo* e ,A direita/A esquerda*
até aparecer o valor percentual desejado.

Nota: A porcentagem em ambos eixos aumenta em passos de 1,00% até que seja alcangado o
valor maximo para um dos eixos, e depois este passa para o valor minimo do respectivo eixo, isto
é, ambos eixos passam de 15,00% para —10,00%.

2 segundos depois de soltar as teclas, ou premindo uma tecla direccional do eixo n&o seleccionado, a cabeca
do rotor é nivelada no valor percentual ajustado. Um sinal sonoro breve avisa quando sair do modo de ajuste
da percentagem.

106



Nota: Durante a autonivelacdo do laser para os valores percentuais ajustados pisca a indicagao
no laser e no comando a distancia.

Emprego do modo automatico Medir a inclinacao

No Grade Match Mode, o laser pode ser utilizado
para medir o valor existente (aprox 80 m) do
grau de inclinagéo entre dois pontos de elevagao
conhecidos no eixo +Y (/).

1.

2.

6.

Com vista sobre o teclado do laser, montar o
laser sobre o ponto de referéncia.

Utilizar os entalhes de ajuste do eixo na
cabeca do laser eixo +Y para ajustar o laser
na estaca de direccdo desejada. (Tomar
atencao a seta de direcgdo PL/GM na cabega
do laser).

. Prima e solte o botdo manual no transmissor

ou controlo remoto duas vezes.
Nota: O LED manual e LED de nivelagao irdo piscar em simultaneo.

Aparece um “G” no canto inferior direito do LCD e apds 3 segundos os dois valores da inclinagédo
sdo colocados a 0%.

Medigcdo manual Medicdo manual
inclinagcdo GL522 inclinagdo GL512

. Fixar um HL 750 receptor numa vara de medicéo. Colocar a vara de medicéo sobre a estaca de direcgéo,

para verificar a altura do laser.

. Prima em simultaneo as teclas de seta esquerda e para baixo no laser ou no controlo remoto.

Medigéo automatica Medigéo automatica
inclinagdo GL522 inclinagcdo GL512

laser visor LCD

Aviso: O valor de inclinagdo Y é automaticamente colocado em 0% e o mostrador || -- EM
indica um “A” enquanto o laser esta procurando por um receptor.

Enquanto o HL750 esta comunicando com o GL5X2, o mostrador do controlo remoto
indica a visualizagao padrao (mostrando apenas a vers&o do software).

Enquanto o laser procura o receptor e o raio de laser se alinha para a posigéo “A
altura”, esta a piscar -GM- no mostrador do HL750.

> il <

Depois de terminar a medicéo da inclinagéo volta de novo a indicagéo padréo da altura no I-_Ej
HL750. A inclinagdo medida é visualizada no mostrador do laser e do controlo remoto. @
T

Aviso: Se néo for possivel terminar a fungdo Medir a inclinagéo dentro de 1 minuto,
o laser comuta de volta para Medir a inclinagdo manualmente. O HL750 comuta de
volta para a indicagéo padréo da altura.
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Emprego do modo automatico PlaneLok

No modo PlaneLok horizontal, o plano do laser &
fixado para uma posigao especificada no sentido
do eixo +Y (£) (em frente do teclado). Para
salvaguarda de alinhamentos verticais sobre
pontos axiais especificados, PlaneLok pode ser
usado em ambos os sentidos do eixo X.

1. Com vista no teclado do laser, montar o laser
sobre o ponto de referéncia.
2. Fixe o receptor HL750 numa mira. Mega a
altura do raio laser perto do laser e coloque
depois o receptor no segundo ponto cotado.
O receptor tem de estar posicionado de forma
segura no segundo ponto.
3. Use os entalhes de alinhamento axial na
cabeca do laser para alinhar o laser no eixo +Y com a estaca de orientagéo relativamente ao receptor.
(Tomar atengéo a seta de sentido PL/GM na cabeca do laser).
4. Prima em simultaneo no laser ou no controlo remoto as teclas de seta esquerda e para baixo.

Aviso: O laser inicia o modo de procura de receptor. Enquanto o HL750 comunicar com o
GL5X2, o mostrador do controlo remoto indica a visualizagdo padrdo kommuniziert, zeigt das
Fernbedienungsdisplay die Standardanzeige (mostrando apenas a versdo do software).

Em operagao horizontal o mostrador indica

PlaneLok GL522 PlaneLok GL512

Em operagép vertical PlaneLok pode ser usado em modo automatico e
em modo manual.

PlaneLok vertical automatico PlaneLok vertical manual

Aviso: Em operacéo vertical o receptor tem de ser posicionado de forma a que a
célula fotoeléctrica se encontra no bordo inferior. o
Enquanto o laser procura o receptor e o raio de laser se alinha para a posicdo “A L.
altura”, esta a piscar —PL— no mostrador do HL750.

Depois do alinhamento PlaneLok estar pronto, o mostrador do HL750 indica —PL—
de forma permanente.

mm

> |l <

Aviso: No eixo de PlaneLok o laser segue continuamente os sinais do receptor.
5. Afuncao PlaneLok pode ser terminada com qualquer tecla no laser ou no HL750.

Aviso: Perda do sinal do laser por um certo tempo (1 minuto) leva a que a rotagdo (((])))
e o raio de laser (alarme de altura HI). Depois de apagar o alarme de altura HI pode
voltar a ser iniciado o modo PlaneLok-Modus.
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EXEMPLOS DE TRABALHOS

Construcao de edificios

Determinagéo da altura do aparelho (AP) Altura do aparetho (HI)
A altura do aparelho (AP) é a altura do feixe de laser.
Ela é determinada através da adigéo da leitura da \ iu

régua
de medigdo a uma marcacao de altura ou a uma

altura conhecida. Leitura da régua

Montagem do laser e posicionamento da régua de HI 1,32m
medicdo com o receptor a um pino de altura ou de
referéncia conhecido (NN).

h P— » . Altura NN
Ajustar o receptor na posicédo “na altura ” do raio ~ 3055m

laser.
Adicionar a leitura da régua de medigéo a altura NN
conhecida, para determinar a altura do laser.

HI = Leitura da régua + Altura NN

Exemplo: HI=1,32m+3055m=231,87m
Altura NN =30,55m
Leitura da régua =+1,32m
Altura do laser =31,87m

Utilizar a altura do laser como referéncia para todas as outras medigdes de altura.

Aplicacdo no modo operacional de inclinacédo

1. Montar o laser sobre o ponto de referéncia (A).

2. Utilizar os entalhes de ajuste do eixo na cabega do laser para ajustar
o laser na estaca de direcgcdo desejada. Rodar o laser sobre o tripé
até que esteja correctamente direccionado.

3. Fixar um receptor numa vara de medigao. Coloque ambos eixos em 0%.
Colocar a vara de medigao sobre a estaca de direccéo, para verificar
a altura do laser (B).

Nota: Utilizar esta altura do aparelho como referéncia na
verificagdo da direccdo do laser depois de ter ajustado a
inclinagéo no outro eixo.

4. Premir a tecla direccional ,A direita/A esquerda“ no laser ou no
comando a distancia para ajustar uma inclinacdo no eixo transversal
(£).
5. Verificar a altura do laser no eixo 0% no ponto (B) utilizando novamente a altura do aparelho obtida na
etapa 3.
Nota: Se alterou a altura do aparelho, rodar o laser sobre o tripé até que se encontre novamente
,na altura“ do feixe de laser. Assegurar-se que a altura do receptor NAO ¢ alterada na vara de
medig&o.
6. Introducéo dos valores percentuais requeridos em um ou ambos eixos.
Nota: Ao ajustar os eixos em uma distancia curta utilizando os entalhes de ajuste na cabega do
laser, os passos 3 e 5 podem ser saltados.
Nota: Depois de concluir os trabalhos num lado, utilize o comando a distancia para alterar ao
contrario o sinal prévio do ajuste axial transversal.
No modo de ajuste de inclinagdo, a inverséo do sinal prévio do valor percentual do eixo Y (£)- ou X (.4) pode
ser feita premindo brevemente a tecla manual.

Ajuste vertical

1. Montagem do laser na posicéo vertical através do primeiro ponto de referéncia.

2. Colocacéao do receptor no segundo ponto de referéncia.

3. Premir as teclas direccionais ,Para cima/Para baixo“ no laser para direccionar o nivel do feixe de laser no
ponto de destino.

Nota: Para direccionar o nivel de laser vertical além para a posicéo direita do fio de prumo, premir
brevemente a tecla manual e depois ajustar a inclinacéo vertical desejada com as teclas direccionais
LA direita/A esquerda“ do laser ou do comando a distancia.
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EXACTIDAO DE NIVELACAO

Verificagao de exactidao (Y e X)

1. Colocar o laser a 30 m de distancia de uma parede e deixar que se
nivele horizontalmente.

2. Colocar ambos eixos a 0%.

3. Mover o receptor para cima ou para baixo até que se encontre sobre
oeixo +Y ,na altura“ do feixe de laser. Utilizar o entalhe de marcagéo
como referéncia e marcar a altura na parede.

Nota: Para obter uma maior exactiddo, utilizar o ajuste de
precisdo (1,5 mm) no receptor.

4. Rodar o laser 180° (o eixo Y tem de estar voltado para a parede) e
deixar que se nivele novamente.

5. Mover o receptor para cima ou para baixo até que se encontre sobre
o eixo -Y ,na altura“ do feixe de laser. Utilizar o entalhe de marcacéo
como referéncia e marcar a altura na parede.

6. Medir a diferenga entre ambas marcagdes. O laser tem de ser
calibrado quando a diferenga for maior de 3 mm em 30 m.

7. Rodar o laser apds a ajustagem do eixo Y a 90°. Repetir as
etapas 2 a 5, desta vez comecando pelo eixo +X voltado para a
parede.

l«<—30m (100 f) —>

Verificagao de exactidao (Z)

Para a verificagdo da calibragem vertical necessitara de um fio de prumo de, pelo menos, 10 m de

comprimento.

1. Extenda verticalmente o fio de prumo pelo menos 10 m de comprimento em uma parede da casa, por
exemplo deixando cair desde o caixilho de uma janela.

2. Montar o laser verticalmente de modo que o feixe de laser coincida com a extremidade superior do cordao,
e esteja direccionado na posigao ,na altura“ do receptor.

3. Ter em conta as variagdes do raio enquanto estiver a percorrer o corddo de prumo desde uma ponta a
outra utilizando o receptor. Se a variagao for de mais de 1 mm, o eixo vertical tera de ser calibrado.

Nota: Se for necessario realizar uma correcgao da calibragem, seguir as respectivas instrugdes
dadas na nossa pagina web Trimble: www.trimble.com/support.shtml

PROTECGAO DO APARELHO

Nao expor o aparelho a temperaturas extremas e oscilagdes de temperatura (ndo deixar dentro do
automovel).

O aparelho é muito robusto. Apesar disso, dever-se-a tratar cuidadosamente os aparelhos de medicéo. Apds
acgdes externas fortes, verificar sempre, antes de quaisquer trabalhos, a exactiddo de nivelagéo.

O aparelho podera ser empregado em areas internas e externas.

LIMPEZA E CONSERVACAO

As sujidades das superficies de vidro influenciam decisivamente na qualidade da radiagdo e no alcance.
Limpar as sujidades com pano humido e macio. Ndo utilizar nenhum detergente e solvente fortes. Deixar o
aparelho molhado secar ao ar.
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PROTECCAO AO MEIO AMBIENTE

O aparelho, acessérios e embalagem deverdo ser submetidos a reciclagem que ndo polua o meio

ambiente.

Este manual é fabricado com papel reciclado livre de cloro. Todas as partes de material plastico sdo identificadas

para uma reciclagem por triagem.

Né&o jogar as pilhas/pilhas recarregaveis usadas no lixo doméstico, no fogo ou na 4gua, mas
sim descartar sem poluir o meio ambiente.

Aviso aos Nossos Clientes Europeus

Para obter informagées acerca do produto e instrugdes de reciclagem, visite:

www.trimble.com/environment/summary.html

Reciclagem na Europa Para reciclar o Trimble WEEE,

ligue para o 00 31 497 53 2430,
e

peca para falar com o “WEEE associate” ou

envie um pedido de instrugdes de reciclagem por correio postal para:

Trimble Europe BV

c/o Menlo Worldwide Logistics
Meerheide 45

5521 DZ Eersel, Holanda

GARANTIA

O aparelho possui, conforme as determinagdes legais, 24 meses de garantia quanto ao material e falhas de

fabricacéo.

Por danos que ocorram devido ao uso de um aparelho desajustado, ndo serd assumida nenhuma

responsabilidade.

Executar antes do inicio dos trabalhos, sempre um teste de exactiddo conforme a secgdo de mesmo

nome.

A garantia é extinta com a abertura do aparelho ou a remogao da placa de identificagao.

DADOS TECNICOS

Exactiddo de medida's:
Exactiddo da inclinagao*:

Rotagéo:

Alcance GL522"2

Alcance GL512"2

Tipo de laser:

Poténcia do laser GL522 /GL512:

Intervalo de autonivelagéo:
Area de inclinagdo GL522:
Area de inclinagdo GL512:
Tempo de nivelagéo:
Indicador de nivelacéo:
Radio alcance HL750:
Duracéo de operacéo™:
Alimentacéo de corrente:
Temperatura de servigo:
Temperatura de armazenamento:
Conexdes de tripé:
Protecgao contra po e agua
Peso:

Indicador de baixa tenséao:
Desligagéo de tensao baixa:

1) a 21° Celsius

2) em condi¢Bes atmosféricas 6ptimas
3) ao longo dos eixos

+0,5mm/10 m; 10 arc seg

+ 1.0 mm/10 m, 20 arc seg de -2.5% a +2.5%,

+ 3.0 mm/10m, 60 arc seg acima de +/- 2.5%.

600 (300) rpm (GL512/GL522), 0 rpm (GL522)

aprox. 400 m Radio com detector

aprox. 300 m Radio com detector

laser de diodo vermelho 650 nm— GL522; 650 nm — GL512
<5 mW, Classe do laser 3R/<3.4mW; t <0.25 sec,
Classe do laser 2

aprox. £5°

-10% a +15% em ambos eixos (ndo ao mesmo tempo))
-10% a +15% do eixo Y(£)

tip. 30 s

LED intermitente

aprox. 80 m

NiMH. 55 h; alcalinas: 90 h

4 x 1,5V monocélulas do tipo D (LR 20)

-20°C ... +50°C

-20°C ... +70°C

5/8" horizontal e vertical
1P66

3,1 kg

Indicador de pilhas intermitente/acende
O aparelho desliga completamente
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Comando a distancia por radio

Alcance aprox. 100 m
Alimentagao de corrente: 2 x 1.5V AA alcalinas
Duracao de operacéo: 130 h

Protecgdo contra p6 e agua: IP54

Peso: 0,18 kg

DECLARACAO DE CONFORMIDADE

Nos,

Trimble Kaiserslautern GmbH,

declaramos sob a nossa exclusiva responsabilidade que os produtos

GL522/GL512 e RC402

aos quais se refere esta declaracéo, estdo em conformidade com as seguintes normas:

EN300 440-2 V1.1.1:2004, EN301 489-03 V1.4.1:2002, EN301 489-01 V1.4.1:2002, EN50371:2002,
EN60825:1994 + A1:2002 + A2:2001

segundo as prescricdes da Directiva R&TTE 1999/5/CE.
O Gerente
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Innfgring

Takk for at du valgte en Spectra Precision laser fra Trimble - familien med presise fallasere. Fallaseren er
enkel & bruke, og den gir deg n@yaktige horisontal-, vertikal og fallreferanser ved bruk av en mottaker med
inntil 400 m radius.

TIL DIN SIKKERHET

A Alle anvisninger ma leses for & kunne arbeide sikkert med apparatet og uten farer.

LASERSTRALING
SE IKKE INN | STRAHLEN
LASER KLASSE 3R

« Dette produktet bar kun brukes av utdannet personal for & unnga straling gjennom farlig laserlys.

* Ikke fiern varselskiltene pa apparatet!

» GL522 ligger i klasse 3R (<5 mW, 600..680 nm); GL512 ligger i klasse 2 (<3,4mW) DIN EN 60825-1:2001-11.
+ Pa grunn av den konsentrerte stralen, ta hensyn til stralegangen i starre avstand og sikre den!

+ Se aldri inn i laserstralen eller lys andre personer i gynene! Dette gjelder ogsa for stgrre avstander fra
apparatet

- Still apparatet alltid opp slik at personer ikke far stralen i gynene.

* Hvis vernekapselen ma fiernes pga. servicearbeid far det kun gjennomfegres av utdannet personal fra
fabrikken.

Forsiktig: Hvis det brukes andre betjenings- eller justeringsinnretninger som beskrives her, eller
A andre forlepmater, kan dette fore til farlige stralingseksponering.

Henvisning: Hvis apparatet ikke brukes tilsvarende produsentens bruksanvisning kan dette ha
innflytelse pa beskyttelsen.
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APPARATELEMENTENE

Pa-av-tast
Batteridisplay
Manuell/standby tast
Drifts-/nivelleringsdisplay
Manuell-/HI-varseldisplay
Piltast "opp/ned”

Piltast "hgyre/venstre”
LCD-display

Rotor

10 Laserhode

11  Sikteskar for akser

12 Symboler for akseutretting
13 Ladekontakt

14 Beerehandtak

15 Batterilokk

16 5/8“-11 Stativgjenger

17  Gummifatter

©CoO~NOUD~WNE

IGANGSETTING

STROMFORSYNING
Batteriene
Advarsel

NiMH-batteriene kan inneholde sma mengder av skadestoffer.

Pass pa at batteriene lades for forste bruk og etter lengre tid ute av drift.

Bruk kun de originale laderene til opplading og felg angivelsene til produsenten.
Batteriene ma ikke apnes, brennes eller kortsluttes. Det bestar da

fare for skade pga. tenning, eksplosjon, utrenning eller oppvarming av batteriet.

Veer oppmerksom pa forskriftene til hvert land med hensyn til avfallsdumping.
Oppbevar batteriene utilgjengelig for barn. Ikke prev a tvinge frem oppkast ved svelging.
Kontakt lege oyeblikkelig.

Sette inn batterier

Lokket til batterirommet blir tatt av med en 90°-dreining pa batterilasen. Batteriene legges slik inn i batterirommet
at minuskontakten ligger pa batteri-spiralfjeeren. Sett pa lokket og steng batterilasen.

Ved bruk av alkaliskebatterier blir en oppladning forhindret ved hjelp av en mekanisk sikring.
Bare den originale batteripakken tillater en oppladning i instrumentet. Ikke originale batterier
ma bli oppladet eksternt.

Oppladbare batterier

Laseren leveres med NiMH-batterier.

En henvisning til oppladning henholdsvis utveksling av batterier gir displayet til batteriet 2 forst ved langsom
blinking (3,8 — 4 V). Ved ytterligere utladning lyser LED kontinuerlig (<3,8 V), fgr apparatet blir komplett slatt
av.

Nettladeren som felger med trenger ca. 14 timer pa a lade opp tomme batterier. For dette stikkes laderen inn i
ladekontakten pa instrumentet. Ladefunksjonen blir vist gjennom en rad displaylampe pa laderen. Nye batterier
som ikke er brukt pa lengere tid bringer den fulle ytelsen forst etter fem oppladnings- og avladningsykluser.

Batteriene skal bare bli ladet opp, nér temperaturen til apparatet ligger mellom 10°C og
40°C. En opplading ved hgyere temperaturer kan skade batteriene. Oppladning ved lavere

A temperaturer forlenger ladetiden og minsker kapasiteten, dette fgrer til redusert ytelse og
til en lavere holdbarhet til batteriene.
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Laseroppbygging

Plasser apparatet horisontalt eller vertikalt pa et stabilt underlag eller ved bruk av stativfestet pa et stativ eller
veggholder i den hgyden man gnsker. Apparatet kjenner selv om driften er horisontal eller vertikal, alt etter
stillingen til apparatet, nar det blir slatt pa.

Inn-/utkopling av laseren

Nar pa-av tasten 1 blir trykt inn, slar apparatet seg pa og alle LED-displayene 2, 4, 5 lyser opp i 2 sekunder; i
LCD-angivelsen viser de sist brukte prosentverdiene, vindusmodus- og antennesymbolet.

GL522 — display GL512 — display

Nivelleringen begynner med en gang, med 600 min-' og de sist brukte prosentverdiene. For & sla av apparatet,
trykk en gang til pa tasten. Under nivelleringen star rotoren stille, nivellieringsdisplayet 4 blinker (1x pr. sek.)
og ogsa prosentangivelsen pa laseren og fiernkontrollen. Apparatet er nivellert inn, nar laserstralen lyser og
nivellieringsdisplayet 4 ikke blinker lenger. Nivellieringsdisplayet lyser konstant i 5 min., deretter viser det
gjennom ny blinking (1x alle 4 sek.) at laseren arbeider i automatisk drift.

Etter innkopling av laseren og den automatiske nivelleringen, starter laseren med sist brukte prosentverdier
og med turtallet 600 min-'. Trykk pil opp og h@yre samtidig og slipp for & endre rotasjonshastighet mellom 300
og 600 min"' (GL512/GL522), 0 min™ (GL522).

Pa GL522 kan ogsa rotasjonen stoppes helt til 0 r/min, da stopper stralen pa motsatt side av bryterpanelet.
Med hayre og venstre pil tast kan laserstralen flyttes til sidene for & matche rgrgatens retning. Turtallsendringen
kan kun utfgres nar laseren ikke er i prosentinnstillingsmodus.

Henvisning: Etter hver innkopling av laseren, og ved en lasertemperaturendring pa mer enn
5 °C, utfgres det en automatisk referansekjering av laseren - fallangivelsen blinker, laserstralen og
rotasjonen koples ut. Under referansekjgringen kan ikke fallet endres pga. en temperaturendring pa
mer enn 5 °C. Om gnskelig kan man i tillegg aktivisere funksjonen, temperaturkompensering med
referanse sjekk nar som helst ved samtidig a trykke inn pil tast heyre og pil tast ned pa laseren,
eller pa fiernkontrollen.

Henvisning: Hvis laseren blir slatt pa i vertikalstilling nivelleres den helautomatisk vertikalt og retter
samtidig rotorhodet ut i midten for akseutsetting. | displayet vises det at en kan utfare akseutsettingen
med piltastene (£) opp/ned.

Star laseren mer enn 9 % skjevt (selvnivelleringsomradet), blinker laseren og nivellieringsdisplayet i sekundtakt.
Apparatet ma da bli sentrert inn pa nytt.
Hvis laseren er utenfor selvnivelleringsomradet i mer enn 10 minutter slar apparatet seg av automatisk.

Hgydealarm:

Huvis laseren er nivellert i horisontal modus i mer enn 5 minutter, og turtallet er innstilt pa 600 min-1, aktiveres
hgydealarmen (HI) for overvakningen av instrumenthgyden. Hvis laseren forstyrres (f.eks. hvis en stgter bort i
stativet), og heyden til laserstralen under nivelleringen endres med mer enn 3 mm, slar hgydealarmen laseren
og rotoren av, og den rede manuell-/HI varselangivelsen 5 blinker to ganger per sekund (dobbel hastighet av
den manuelle driften). | tillegg heres et akustisk varselsignal og i LCD-displayet vises horisontale linjer og ,HI*.
For a slette hgydealarmen slar du laseren av og pa igjen. Etter at laseren har nivellert seg pa nytt kontrollerer
du den opprinnelige referansehgyden.

Henvisning: En kan ogsa slette haydealarmen med fiernkontrollen ved & aktivere og sa deaktivere
standbymodus.
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Velge forskijellige innstillinger pa sensitivitet

Merk: Enheten har overvaking pa, og faler av vindforhold, vibrasjoner og ustabile stativoppstillinger
og justerer automatisk sensitiviteten og andre interne moduser slik at man kan fortsette arbeidet med
laseren under slike forhold. En “Sensitiv Modus” kan ogsa velges for arbeider som krever hgyere
neyaktighet og naermere overvaking.

For a sette laseren i “Sensitiv Modus™:

1. Sla pa laseren

2. Trykk og slipp samtidig inn pil tast opp og pil tast venstre pa laseren for a aktivisere sensitiv modus.
Merk: Et lang pipetone heres, og en “S” kommer frem i nedre i hgyre hjgrne pa LCD displayet for
a bekrefte at laseren er i “Sensitiv Modus”.

3. For & sette laseren tilbake til standard sensitiv modus, trykk og slipp samtidig inn pil tast opp og pil tast
venstre pa laseren igjen. En kort pipetone hgres og “S” symbolet i LCD displayet blir slatt av igjen for &
bekrefte at laseren er i standard modus.

Merk: Laseren starter alltid med den siste valgte modusen.

Inn-/ utkopling av fjernkontrollen

Radiofjernkontrollen sender funksjonsbefalingene til laseren.

Trykk pa On/Off - tasten til Radiofjernkontrollen for innkopling.

Et “T” antennesymbol i hgyre, gvre hjgrne pa den gverste LCD-linjen signaliserer kommunikasjonsberedskap,

et blinkende antennesymbol signaliserer avbrytningen av kommunikasjonen (overskridelse av rekkevidde). En

ekstra bjelke ovenfor antennesymbolet signaliserer aktuell kommunikasjon mellom laser og fiernkontroll.
Henvisning: Etter innkopling vises forst standardangivelsen (modellnummer og programvareversjon)
i de forste 3 sekundene, s& vises aksesymbolene med de siste inntastede prosentverdiene. Hvis
kommunikasjonen avbryter i mer enn 3 sekunder vises standardangivelsen pa nytt pa displayet.

Etter innkopling og en ny tastbetjening aktiveres displayets bakgrunnsbelysning. Denne slar seg av automatisk
hvis ingen annen tast betjenes de neste 8 sekundene.

LED (2) viser batteristatusen (samme funksjon som batteriangivelses-LED pa laseren).

Trykk pa nytt kort pa On/Off — tasten for utkopling.

Radiofjernkontrollen slar seg av automatisk 20 minutter etter siste tastetrykk.

Synkronisere fjernkontrollen og HL750 mottakeren med laseren

For & gjgre det mulig med kommunikasjon mellom fiernkontrollen, mottakeren og laseren méa begge apparatene
synkroniseres. Ved levering er dette ferdig synkronisert, men hvis det benyttes en annen mottaker eller en
annen fiernkontroll, ma denne synkroniseres forst.

Synkronisere fijernkontrollen med laseren
Begge apparatene ma forst slas av. Sla pa laseren samtidig som hegyre piltast pa laseren holdes inne.

Sa blir laseren innkoplet. De samme trinnene utfares for fiernkontrollen. Begge displayene viser falgende
angivelse for bekreftelse:

For bekreftelse av vellykket synkronisering av de to apparatene vises sist brukte prosentverdi etter 1 sekund,
maskeringsmodus- og antennesymbolet i de to displayene.
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Koding av mottakeren med laseren

Begge apparatene ma forst slas av. Sla pa laseren samtidig som tasten Manuell pa laseren holdes inne. Sa
blir laseren innkoplet. | laserdisplayet vises fglgende:

Sla pa mottakeren og trykk sa samtidig inn Neyaktighet(A)- og volumtasten(B) og

hold inne i 2 sekunder. | mottaker displayet vises fglgende: MENU og RDIO. Et kort

trykk pa tasten — Malenhet (C) — vil vise den aktuelle radio-modusen. Hvis ,GL" enna A}
ikke er valgt, trykk tasten — Malenhet (C) kort, trykk deretter tasten Noyaktighet (A)

eller Volumtasten(B) til “GL” vises. Trykk tasten — Malenhet (C) for a lagre.

Trykk kort pa tasten Volum (B) — displayet viser PAIR. © (B}

Trykk kort pa tasten — Malenhet (C) pa nytt — displayet viser PAIR og en roterende
linje. ,OK” i displayet bekrefter at PAIR er avsluttet.

)
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Trykk tasten Pa-/Av to ganger kort for a forlate menyen. Et lasersymbol bekrefter at mottakeren arbeider i
GL-modusen.

Standby modus

Standby modusen er en energisparingsfunksjon som forlenger levetiden til batteriene.
Trykk pa manuelltasten til laseren eller fiernkontrollen og hold den nede i 3 sekunder for & aktivere standby
modusen.

Henvisning: Nar standby modus er aktivert er laserstrale, rotor selvnivelleringssystemet og LEDs
utkoplet, men hgydealarmen er aktivert.

LED for batteriangivelse blinker hvert 4 sekund, for & vise at laseren er i standby modus og ikke er utkoplet. |
tillegg vises to rekker med horisontale linjer i LCD-displayet.

Trykk pa manuelltasten til fiernkontrollen og hold den nede i 3 sekunder for & deaktivere standby modusen, og
for & gjenopprette driftsevnen til laseren. Laserstralen og alle andre funksjoner er na innkoplet igjen.

Manuell drift

Manuell horisontal Manuell vertikal

Med hjelp av displayet pa laseren eller fiernkontrollen kan laseren ved et kort trykk pa tasten for manuell drift
bli koplet om fra automatisk selvnivelleringsdrift til manuell drift, dette blir signalisert ved at LED 5 blinker rgdt
i sekundtakt og det kommer rullende horisontallinjer i LCD-displayet. | denne driftmodusen kan Y(£)- aksen
ved a trykke pa piltasten ,opp/ned” pa apparatet eller pa fiernkontrollen og i tillegg X(.4)-aksen til laseren ved
a trykke pa piltasten "hayre/venstre” bli endret manuelt.

| vertikalmodus stiller piltastene opp/ned inn laserstralen hgyre/venstre pa akseutsetting. Piltastene venstre/
hgyre regulerer hellingen til laserstralen.

Manuelltasten trykkes pa nytt, for & ga tilbake til selvnivelleringsdrift.
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Maskeringsmodus

Maskeringsmodus tilbyr en fierning av laserstralen pa inntil 3 sider av laseren. Ved bruk av flere lasere pa en
byggeplass kan det dermed unngas forstyrrelser pa de forskjellige mottakerne. Uavhengig av horisontal eller
vertikal bruk kan maskeringsmodusen aktiveres ved & trykke pa en av piltastene og s& pa manuelltasten.
Etter at piltasten er valgt pa laseren, eller fiernkontrollen ma man trykke pa manuelltasten innen 1 sekund for
at aktivere maskeringsmodusen.

Piltasten ,Opp* fierner laserstralen pa +Y-siden. Piltasten ,Hgyre* fierner +X-siden, piltasten ,Ned“, —Y-siden
og piltasten ,Venstre® fierner —X-siden. For & vise pa hvilken side laserstralen ble fiernet fiernes sidebjelkene
i maskeringsmodussymbolet.

Henvisning: Etter innkopling starter alltid laseren med deaktivert maskeringsmodus
(fabrikkinnstilling).

Falldrift Y(2)- og X (4)-akse
Inntasting av prosentverdiene

Henvisning: Inntil +/-9% nivelleres laseren helautomatisk. Ved hgyere prosentverdier ma laseren
bringes i selvnivelleringsomradet gjennom tilting fremover.

Det finnes to muligheter for prosentinntasting i de to aksene — standardmodus og hurtigvalgmodus.
Standardmodus for sma prosentverdiendringer. Hurtigvalgmodus for reset av prosentene pa 0,000 % og for
starre prosentverdiendringer.

For aktivering av et fall ma en trykke pa en av piltastene og holde den nede til en hgrer et kort signal. Ved
GL512 kan en kun innstille prosentverdier med piltastene opp/ned Y(£)-aksen.

Standardmodus

Trykk pa piltastene ,Opp/ned* til gnsket prosentverdi vises i Y(£)-aksen; trykk pa piltastene
LHayre/Venstre® til ansket prosentverdi vises i X(.d)-aksen.
Jo lengre piltasten trykkes, jo hurtigere endres verdien.

Henvisning: Fra 0,000 til 9,999 % utferes angivelsen med 3 kommasteder; over 10,00 % vises
2 kommasteder.

2 sekunder etter at piltasten slippes eller ved a trykke pa en av piltastene til aksen som ikke er valgt nivelleres
rotorhodet inn pa innstilt prosentverdi. Et kort signal bekrefter at prosentinnstillingsmodus forlates.

Et kort trykk pd manuelltasten under fallinnstilling endrer fortegnet til prosentinnstillingen til Y(2)-
eller X(4)-aksen.

Hurtigvalgmodus

Samtidig trykk pa piltastene ,Opp/Ned” eller ,Hayre/Venstre” setter prosentverdien til aksen pa null.
1. Forst settes prosentverdien til utvalgt akse pa 0,000 %.
2. Samtidig trykk og hold pa piltasten ,Opp/Ned"” eller ,Hoyre/Venste*, helt til ensket prosentverdi vises.

Henvisning: Prosentene til de to aksene stiger i 1.00 % trinn til den storste verdien for en av de
to aksene er oppnadd, deretter skifter den til minste verdi til aksen, dvs. begge aksene skifter fra
15,00 % til =10,00 %.

2 sekunder etter at piltasten slippes eller ved & trykke pa en av piltastene til aksen som ikke er valgt nivelleres
rotorhodet inn pa innstilt prosentverdi. Et kort signal bekrefter at prosentinnstillingsmodus forlates.

Henvisning: Under laserens selvnivelleringen til innstilte prosentverdier blinker angivelsen i laseren
og fiernkontrollen.
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Bruk av den automatiske Grade Match funksjonen

Med grade match funksjonen, kan laseren
brukes til & male eksisterende fall (ca 80 m)
mellom to malepunkter i +Y-aksen(2)

1. Sett opp laseren over referanspunktet med
lasertastaturet mot deg.

2. Bruk sikteskarene pa laserhodet for a
rette inn laseren mot gnsket retningsstikk.
Drei laseren pa stativet til +Y-aksen(2) er
rettet inn ngyaktig. (Ta hensyn til PL/IGM —
retningspilen pa laserhodet).

3. Trykk og slipp manuell knappen to ganger
pa bryterpanelet eller med fiernkontrollen.

Merk: Led for manuell (red) og nivellering(grenn) vil blinke samtidig.
Symbolet "G” vil vises nederst i hgyre hjgrne pa displayet.
Etter 3 sekunder vil begge fallverdiene vise 0%.

Maling av fallet manuelt GL522 Maling av fallet manuelt GL512

4. Fest en mottaker pa nivellerstangen. Sett nivellerstangen pa retningsstikket for & kontrollere hgyden til

laseren.
5. Trykk pa laseren eller fiernkontrollen samtidig inn piltastene Venstre og Ned.

Maling av fallet automatisk GL522 Maling av fallet automatisk GL512
laseren display

Henvisning: Y-fallet settes automatisk til 0% og displayet viser en “A” sa lenge
laseren sgker mottakeren.
Salenge HL750 lasermottakeren kommuniserer med GL5X2, viser fiernkontrolldisplayet
standardvisningen. (kun visning av programvareversjonen).
Mens laseren sgker mottakeren og retter inn laserstralen pa “Pa hayde”-posisjonen,
blinker i HL750-displayet -GM—.

6. Etter avsluttet maling av fallet folger HL750 lasermottakeren igjen standard hgydevisningen.

Det malte fallet vises i displayet pa laseren og fiernkontrollen.

Henvisning: Hvis funksjonen Maling av fallet ikke avsluttes innen 1 minutt, kobler
laseren tilbake til Maling av fallet manuelt. HL750 mottakeren kobler tilbake til
standard hgydevisning.

-
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Bruk av den automatiske PlaneLok-modusen

| den horisontale PlaneLok modusen fikseres
laserplanet til en gitt posisjon (ca 80 m) i
retning mot +Y (£)— aksen (overfor tastaturet).
For sikring av vertikale innrettinger pa gitte
aksepunkter kan PlaneLok benyttes i begge
retninger til X-aksen.

1. Sett opp laseren over referansepunktet med
lasertastaturet mot deg.

2. Fest HL750 mottakeren pa en nivellerstang.
Mal hgyden til laserstralen i naerheten av
laseren og sett deretter mottakeren pa det
andre hgydepunktet. Mottakeren ma vaere
posisjonert stabilt pa det andre punktet.

3. Benytt sikteskarene pa laserhodet for a rette
inn laseren i +Y aksen mot mottakeren. (Ta
hensyn til PL/GM — retningspilen pa laserhodet).

4. Trykk pa laseren eller fiernkontrollen samtidig inn piltastene Venstre og Ned.

Henvisning: Laseren starter sskemodusen for mottakeren. Sa lenge HL750 kommuniserer med
GL5X2 viser fiernkontrolldisplayet standardvisningen. (bare visning av programvareversjonen).

| horisontal drift viser displayet

PlaneLok GL522 PlaneLok GL512

| vertikal drift kan PlaneLok brukes i automatisk og i manuell modus.

PlaneLok vertikal automatisk PlaneLok vertikal manuell
Henvisning: | vertikal drift m& mottakeren posisjoneres slik at fotocellen befinner =
seg pa den nedre kanten. P I |
Mens laseren sgker mottakeren, og laseren er rettet inn pa “Pa hgyde”-posisjonen, L.
blinker HL750-displayet —PL—.
Nar PlaneLok-innrettingen er ferdig, viser HL750 displayet —PL— kontinuerlig. v
Henvisning: | PlaneLok-aksen fglger laseren kontinuerlig mottakersignalene. %

5. Funksjonen PlaneLok kan avsluttes med enhver gnsket tast pa laseren eller pa HL750.

Henvisning: Tap av lasersignalet over en bestemt tid (1 minutt) ferer til utkobling L:j
av rotasjonen og laserstralen (HI-hgydealarm). Etter sletting av HI-hgydealarmen («p)
kan PlaneLok-modusen deretter startes pa nytt.

120



ARBEIDSEKSEMPLER

Bestemmelse av instrumenthgyden (HI)

Instrumenthgyden (HI) er hgyden til laserstralen. Den  Apparatheyden (HI)
formidles ved addisjon av nivellerstangavlesningen til

en hgydemarkering eller en kjent hgyde. Y
Oppbygging av laseren og posisjonering av
nivellerstangen med mottakeren pa en kjent hgyde-
eller referansepinne (NN).

Stangavlesning

Sentrer mottakeren pa posisjonen “Pa hgyde” til HI 1.82m
laserstralen.

Adder nivellerstangavlesningen med kjent NN-hgyde, NN-hoyde
for & finne ut laserhayden. — 30,55 m
Eksempel: /

NN-hgyde =30,55m |

Stangavlesning =+1,32m HI = Stangavlesning + NN-hayde

Laserhgyde =31,87m HI=1,32m+30,55m=31,87m

Bruk laserhgyden som referanse for alle andre hgydemalinger.

Bruk i falldrift

1. Sett opp laseren over referansepunktet (A).

2. Bruk sikteskarene pa laserhode, for a rette inn laseren mot gnsket
retningsstikk. Drei laseren pa stativet til denne er rettet ut riktig.

3. Fest en mottaker pa nivellerstangen. Still 0 % inn i begge aksene. Sett
nivellerstangen pa retningsstikket, for & kontrollere hgyden til laseren
(B).

Henvisning: Bruk denne instrumenthgyden som referanse
ved kontroll av laserutrettingen etter innstillingen av hellingen
i den andre aksen.

4. Stillinn et falli tverraksen (£ ) ved a trykke pa piltastene hgyre/venstre
pa laser eller fiernkontroll.

5. Kontroller hgyden til laseren pa nytti den 0%- aksen pa punkt (B) under
bruk av apparathgydene i trinn 3.

Henvisning: Hvis apparathgyden har endret seg dreier du laseren pa stativet, helt til den igjen er pa
“opp hoyde” til laserstralen. Pass pa at hgyden til mottakeren IKKE endres pa nivellerstangen.

6. Inntasting av ngdvendige prosentverdier i den ene eller begge aksene.

Henvisning: Ved akseutretninger over korte distanser med hjelp av sikteskarene pa laserhodet
kan trinnene 3 til 5 hoppes over.

Henvisning: Etter avslutning av arbeidet pa en side kan du snu fortegnet til tverrakseinnstillingen
med hjelp av fiernkontrollen.

Fortegnvendingen til prosentverdien til Y (£ )- eller X (.d)- aksen i fallinnstillingsmodus kan utferes ved a trykke
kort pa manuelltasten.

Vertikalutsetting

1. Sett opp laseren i vertikalposisjon over forste referansepunkt.

2. Montering av mottakeren pa andre referansepunkt.

3. For utretting av laserlysnivaet pa malpunktet ma en trykke pa piltastene opp/ned pa laseren eller
fiernkontrollen.

Henvisning: For utsetting av det vertikale lasernivaet avvikende fra loddrett posisjon trykkes det
kort pa manuelltasten og sa stilles gnsket vertikalfall inn med piltastene hayre/venstre pa laseren
eller fiernkontrollen.
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NIVELLERINGSN@YAKTIGHET

Ngyaktighetskontroll (Y-/ X-aksen)

1. Still laseren opp 30 m borte fra en vegg, og la denne nivellere seg
horisontalt.

2. Still begge akser pa 0 %.

3. Beveg mottakeren opp/ned til den er pa +Y aksens “opp heyde” pa
laserstralen. Bruk sikteskarene som referanse, og marker hgyden
pa veggen.

Henvisning: For en mer presis ngyaktighet bruker du
fininnstillingen (1,5 mm) pa mottakeren.

4. Dreilaseren 180° (-Y aksen ma peke mot veggen) og la den nivellere
seg inn pa nytt.

5. Beveg mottakeren opp/ned til den er pa +Y aksens “opp heyde” pa
laserstralen. Bruk sikteskarene som referanse, og marker hgyden
pa veggen.

6. Mal differansen mellom de to markeringene. Laseren ma kalibreres
hvis differansen pa 30 m er starre enn 3 mm.

7. Drei laseren 90° etter innstilling av Y aksen. Gjenta trinn 2-5,
begynn med + X aksen som peker mot veggen.

l<—30m (200 fty —>

Nagyaktighetskontroll (Z-aksen)

For kontroll av den vertikale kalibreringen behgver du et senkelodd med en minst 10 m lang snor.

1. Slipp senkeloddet ned etter en husvegg, f.eks. fra en vindusramme i minst 10 m hgyde.

2. Still laseren opp vertikalt, slik at laserstralen treffer den gverste enden til snoren og er rettet ut pa ,Opp
hgyde" posisjonen til mottakeren.

3. Pass pa avvik til stralen i forlgpet fra gvre til nedre ende til loddesnoren ved bruk av mottakeren. Hvis
avviket er pd mer enn 1 mm ma den vertikale aksen kalibreres.

Henvisning: Hvis det er nedvendig med en korrektur av kalibreringen felger du kalibreringsanvisningene
pa var Trimble hjemmeside: www.trimble.com/support.shtml

APPARATVERN

Utsett ikke apparatet ut for ekstreme temperaturer og temperatursvingninger (la det ikke ligge i bilen).
Apparatet er meget robust. Alikevel skal man behandle maleapparatene forsiktig. Etter sterkere ytre pavirkninger
skal man alltid, fer arbeidene starter, kontrollere ngyaktigheten til nivelleringen.

Apparatet kan bli brukt bade inne og ute.

RENGJYRING OG PLEIE

Smuss og urenheter pa glassflatene har innflytelse pa stralekvaliteten og er avgjerende for rekkevidden.
Fjern eventuelt disse med en fuktig myk fille. Bruk ikke noen aggressive rengjerings- og lgsemidler. La fuktig
apparat terke i luften.
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MILIDVERN

Apparatet, tilbehgret og innpakningen skal bli tilfgrt en miljgvennlig resirkulering.
Denne bruksveiledningen er trykt pa klorfritt recycling-papir. Alle deler av kunststoff er kjennetegnet for
sorteringsren recycling.

A Brukte batterier kastes ikke i sgppel, pa balet eller i vannet, men resirkuleres miljgvennlig.

Kunngjgring til vare europeiske kunder
For instruksjoner om resirkulering og mer informasjon, ga til:
www.trimble.com/environment/summary.html

Resirkulering i Europa
For a resirkulere Trimble WEEE,

ring: +31 497 53 2430,
o9

spor etter “WEEE associate,” eller

send spgrsmal om instruksjoner vedrgrende resirkulering til:

Trimble Europe BV

c/o Menlo Worldwide Logistics

Meerheide 45
5521 DZ Eersel, NL

GARANTI

Apparatet har i overensstemmelse med de lovlige bestemmelser 24 maneders garanti pa material og

produksjonsfeil.

For skader som oppstar ved bruk av et dejustert apparat, blir det ikke overtatt noe ansvar.
For arbeidet starter, gjennomfer alltid en ngyaktighetskontroll i overensstemmelse med avsnittet med

samme overskrift.

Garantien faller bort, nar man apner apparatet eller fierner typeskiltene.

TEKNISKE DATA

Malengyaktighet'*:
Fallngyaktighet'*:

Rotasjon:
Rekkevidde GL522"2:
Rekkevidde GL512"2:
Lasertype:

Laserytelse GL522 /GL512:

Selvnivelleringsomrade:
Fallomrade GL522:
Fallomrade GL512:
Nivelleringstid:
Nivelleringsdisplay:
Radio rekkevidde HL750:
Stremforsyning:
Bruksvarighet':
Driftstemperatur:
Lagertemperatur:
Stativtilkopling:

Stev- og vannbeskyttet:
Vekt:
Lavspenningsdisplay:
Lavspenningsavkopling:

1) ved 21° Celsius

2) ved optimale atmosfeeriske betingelser

3) langs aksene

+ 0,5 mm/10m; 10 arc sek

+ 1.0 mm/10 m, 20 arc sek fra -2,5% til +2,5 %,

+ 3.0 mm/10m, 60 arc sek over +/- 2,5 %.

600 (300) min' (GL512/GL522), 0 min"' (GL522)
ca. 400 m radius mot lasermottaker

ca. 300 m radius mot lasermottaker

red diodelaser 650 nm — GL522; 650 nm — GL512
<5 mW, laserklasse 3R / <3.4mW; t <0,25 sec, Laserklasse 2
ca.+5°

-10 % til +15 % begge akser (ikke samtidig)

-10 % til +15 % Y(£)-akse

type 30 sec.

LED blinker

ca80m

4 x 1,5V rundceller type D (LR 20)

NiMH: 55 h; alkalisk: 90 h

-20°C ... +50°C

-20°C ... +70°C

5/8" horisontal og vertikal
P66

3,1 kg

Batteridisplayet blinker/lyser
Apparatet blir slatt helt av
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Radiofjernkontroll

Rekkevidde ca 100 m

Stremforsyning: 2 x 1.5V alkalibatterien type AA
Bruksvarighet': 130 h

Stev- og vannbeskyttet: IP54

Vekt: 0,18 kg

KONFORMITETSERKLARING

Vi

Trimble Kaiserslautern GmbH

erkleerer med aleneansvar at produktene

GL522/GL512 og RC402

som denne erklaeringen refererer til, stemmer overens med fglgende normer

EN300 440-2 V1.1.1:2004, EN301 489-03 V1.4.1:2002, EN301 489-01 V1.4.1:2002, EN50371:2002,
EN60825:1994 + A1:2002 + A2:2001

iht. bestemmelsene til retningslinje R&TTE 1999/5/EC.

Forretningsleder

124



SISALTO (@)

TURVALLISUUS 125
LAITE 126
KAYTTOONOTTO 126
VIRRAN SYOTTO 126
Laserin asetukset 126
Laserin On/Off-kytkenta 127
Radiokauko-ohjaimen k&ynnistadminen ja sulkeminen 127
Radiokaukosaéatimen ja vastaanottimen yhdistaminen laserlahettimeen 128
Valmiustilatoiminto 129
Manuaalikaytto 129
Suojaustoiminto 130
Kaltevuustoiminto (Y(£)- tai X(d)-akseli) 130
Prosenttiarvojen syottd 130
”Grade Match” Automaattisen kaltevuuden mittaustoiminnon kaytto 131
”PlaneLock” Automaattisen tasolukituksen kayttd 132
KAYTTOESIMERKIT 133
Talonrakennus 133
Kojekorkeuden maaraaminen (HI) 133
Kaltevuustoiminnon kayttéénotto 133
Vertikaalikohdistus 133
TARKKUUS 134
Kalibroinnin tarkistus (Y- ja X-akseli) 134
Kalibroinnin tarkistus (Z-akseli) 134
YLLAPITO JA HUOLTO 134
PUHDISTUS JA HOITO 134
YMPARISTONSUOJELU 135
TAKUU 135
TEKNISET TIEDOT 135
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Kiitos, kun valitsit Spectra Precision Laserin, joka on yksi Trimble-tuoteperheen tarkoista tasolasereista.
Tasolaser on helppokayttinen laite, joka laskee vastaanottimen avulla tarkat horisontaali-, vertikaali- ja
kaltevuuslukemat 400 m maksimisateella.

TURVALLISUUS

A Laitteen turvallisen kdytén takaamiseksi on tutustuttava kaikkiin ohjeisiin.

VAARA - LASERSATEILYA
ALA TUIJOTA SATEESEEN
LUOKAN 3R LASERLAITE

+ Lasersateen vaarallisen sateilyn valttamiseksi tulisi laitteen kayttajan olla tehtdvaéansa koulutettu.
+ Al3 poista laitteen varoituskilpia!

» GL522 kuuluu luokkaan 3R (<5 mW, 600..680 nm); GL512 kuuluu luokkaan 2 (<3,4 mW)
(DIN EN 60825-1:2001-11)

+ Al koskaan katso suoraan lasersiteeseen tai osoita silld muiden henkildiden silmiin vaikka laite olisi
etdanpanakin!

+ Aseta laite aina siten, etteivat henkilot silmankorkeudella joudu sateilyn kohteeksi (varo heijastuksia).
+ Jos suojakotelo on poistettava huoltotdiden takia, on taman tekijéiden oltava tehtédvaan koulutettuja.

Séteilyvaara: Muiden kuin tdssa mainittujen kaytto- tai sdatovalineiden seka muiden kasittelytapojen
A kayttaminen voi johtaa vaaralliseen sateilylle altistumiseen.

Huomio: Jos laitetta ei kaytetd valmistajan kayttdohjeiden mukaisesti, voi suunniteltu suoja
heikentya.
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LAITE

Virtakytkin

Pariston varaus
Manuaalipainike/Valmiustila
Tasauksen merkki
Manuaali-/Kallistuman varoitusmerkki
Nuolindppéaimia (Ylos/Alas)
Nuolindppéaimia (Oikea/Vasen)
LCD-naytto

Roottori

10 Roottorin suoja

11 Linjausurat

12 Akselinkohdistussymboli
13 Akun latauspistoke

14 Kantokahva

15 Akkukotelon kansi

16 5/8“-11 kierre

17 Kumitassut

©O~NOUDN~WNPRE

KAYTTOONOTTO

VIRRAN SYOTTO
AKUT

Varoitus

NiMH-akut voivat sisaltéda pienia maaria haitallisia aineita.

Varmista, ettd akut on ladattu ennen ensimmaista kayttéa ja pitempiaikaisen kayttétauon jalkeen.
Lataa akut vain valmistajan suosittelemilla latauslaitteilla.

Akkuja ei saa aukaista, havittda polttamalla eika kytkea oikosulkuun. Téma voi aiheuttaa tulipalon,
rajahdyksen, vuodon tai kuumenemisen ja voi siten aiheuttaa vaaratilanteita.

Huomioi voimassa olevat jatehuoltomaaraykset.

Akut on pidettava lasten ulottumattomissa. Nielaistua akkua ei tule poistaa oksentamalla, vaan ota
heti yhteys lagkariin.

Akkujen asennus

Irrota lokeron kansi kdantamalla lukkoasalpaa 90° vastapaivaan. Laita akut lokeroon siten, ettd miinusnapa
on vasten kierukkajousia. Laita kansi kiinni ja kdanna lukkoasalpaa 90° myotapaivaan.

Alkaaliparistoja kaytettdessa lataus estyy mekaanisella varokkeella. Vain alkuperaisakkupaketti sallii latauksen
laitteessa. Muut akut on ladattava ulkopuolelta.

Akkujen lataus

Laser toimitetaan NiMH-akuilla.

Akun varausnaytto (2) ilmaisee hitaalla vilkkumisella ensiksi sen (3,8 — 4,0 V), etta akut tulisi ladata tai paristot
vaihtaa. LED palaa jatkuvasti (<3,8 V), kun virta on loppumaisillaan, ennen kuin laite kytkeytyy kokonaan
pois paalta.

Akkujen lataus tyhjasta tayteen vie n. 14 tuntia. Kytke latauslaitepistoke laitteeseen ja laturin johto verkkovirtaan.
Uudet tai pitkdan aikaan kayttamatta olleet akut toimivat tehokkaasti vasta n. viiden lataus- ja purkujakson
jalkeen.

Akut tulisi ladata vain, jos laitteen lampétila on valilla 10°C ja 40°C. Lataus korkeammissa

A lampétiloissa voi vaurioittaa akkuja. Lataus alemmissa lampétiloissa pidentaa latausaikaa
ja pienentéa kapasiteettia, mika johtaa vahentyneeseen tehoon ja akkujen pienempaan
kayttokestavyyteen.

Laserin asetukset

Aseta laite vaaka- tai pystysuoraan vakaalle alustalle kolmijalalle tai seinatelineelle haluamallesi korkeudelle.
Laite havaitsee itsenaisesti vaaka- tai pystysuorakayttétavan aina laitteen asennosta riippuen, kun se kytketaan
paalle.
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Laserin On/Off-kytkenta

Kun painat On/Off-nappainté (1), laite on paalla ja kaikki LED-nayt6t (2, 4, 5) valaistuvat 2 sekunnin ajaksi
LCD-naytossa nakyvat viimeksi kdytetyt prosenttiarvot, suojaustoiminto- seka antennisymboli.

GL522 — LCD-néaytto GL512 — LCD-néaytto

Tasaus alkaa heti kierrosluvulla 600 U/min ja viimeksi kaytetyilla prosenttiarvoilla.

Laitteen kytkemiseksi pois paalta, paina nappaintd uudelleen. Tasausprosessin aikana roottori ei pyori,
vaaitusnaytto (4) vilkkuu (1x sekuntia kohden) kuin my&s prosenttilukema laserissa seka kauko-ohjaimessa.
Laite on tasannut itsensa, kun lasersade syttyy eikd vaaitusnayttd (4) enda vilku. Vaaitusnayttodn tulee
jatkuva valo 5 minuutiksi, sen jalkeen se osoittaa vilkkumalla uudelleen (1x joka 4 sek.), ettad laser toimii
automaattikaytolla.

Laserin paalle kytkemisen ja automaattisen vaaituksen jalkeen kaynnistyy laser viimeksi kaytetyilla
prosenttiarvoilla ja kierrosluvulla 600 rpm. Y16s- ja oikealle nuolikytkinten samanaikainen painaminen asettaa
sateen pyorintanopeudeksi 300 tai 600 rpm. GL522 mallissa vaihtoehtona on liséksi putkilasertoiminto (0 rpm),
jolloin sade pyséahtyy osoittamaan nappaimiston vastakkaiseen suuntaan. Vasemmalle/ oikealle nuolikytkimet
liikuttavat sadetta sivuttaissuunnassa. Yl6s- ja alas nuolikytkimet saatavat pysaytetyn pisteen kaltevuutta.
Kierrosluku on muutettavissa vain, kun laser ei ole prosenttiarvojen sy6ttd -toiminnossa.

Huomio: Aina kun laser kaynnistetédan ja aina kun laserin [dmpétila muuttuu yli 5°C, kaynnistyy
laserin automaattinen toiminto = kaltevuusnaytté vilkkuu, lasersade ja rotaatio kytkeytyvat pois
paalta. Jos toiminto johtuu yli 5°C:een lampdtilanvaihdoksesta, ei kaltevuutta voida muuttaa sen
aikana. Halutessasi voit tarkistaa 1ampdtilan kompensoinnin painamalla samanaikaisesti nuolia
oikealle ja vasemmalle joko laserista, tai kauko-ohjaimesta.

Huomio: Jos laser on saadetty vertikaalitoimintoon, vaaittuu se vertikaalisesti ja taysin automaattisesti
sekd@ suuntaa samanaikaisesti roottorin paan akselisuunnan keskelle. Naytélle kuvastuu, etta
nuolinappaimilla (£ ) ylos/alas voidaan muuttaa akselisuuntaa.

Jos laite on enemman kuin 9 % vinossa (itsevaaitusalue), laser ja vaaitusnayt6t vilkkuvat sekunttitahdissa.
Laite on sitten karkeasti tasattava uudelleen.

Jos laser on yli 10 minuutin ajan automaattisen automaattitasausalueen ulkopuolella, laite katkaisee pois
paalta automaattisesti.

Korkeushalytys: Jos laser on yli 5 minuutin ajaksi vaakasuora-tilassa ja kierrosluku on saadetty 600 min-1,
(HI)-halytys kojekorkeuden valvomiseksi aktivoituu. Kun laseriin vaikuttavat hairiét (esim. kolmijalka liikkuu)
ja lasersateen korkeus muuttuu yli 3 mm uudelleenvaaituksessa, korkeushalytys katkaisee laserin ja roottorin
pois paalta, ja punainen manuaali-/HI-varoitusmerkki (5) vilkkuu 2 kertaa sekunnissa (manuaalikayton
kaksinkertainen nopeus). Lisaksi kuuluu danisignaali ja LCD-naytdlle kuvastuu vaakasuoria viivoja seka merkki:
"HI“. Paina laserin On/Off-nappainta korkeushalytykseen poistamiseksi. Varmista alkuperadinen kojekorkeus
laserin uudelleen tasauksen jalkeen

Huomio: Korkeusvaroituksen voi kytked pois myds kauko-ohjaimella ensin aktivoimalla ja sitten
deaktivoimalla Standby-Modus-toiminnon.

Kauko-ohjauksen (RKO) kaynnistaminen ja sulkeminen

Voit valita herkkyydet

Huom! Laserissa on mahdollisuus monitoroida ja poistaa tuulen tai muun ulkoisen olosuhteen
aiheuttamaa huojuntaa tai tarinda. Siten mittaustyon suoritus on hyvé huonoissakin olosuhteissa.
Herkk& moodi voi olla valittuna myds tarkimmilla mittausasetuksilla.
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Aseta herkka moodi paalle seuraavasti.

1. Kytke virta paalle
2. Paina nopeasti ja samanaikaisesti laserin nuolia ylds ja vasemmalle pohjaan, jolloin herkkd moodi
aktivoituu.
Huom ! Kuulet pitkan piippauksen, ja “S” kirjain syttyy ndytdn oikeaan alakulmaan merkkina
herkasta moodista.

3. Jos haluat kytkea laserin tasauksen normaaliin asetukseen, paina nopeasti nuolia ylés ja vasemmalle
samanaikaisesti. Kuulet lyhyen piippauksen ja merkki "S” katoaa naytolta.
Huom! Laser kaynnistyy aina viimeiseksi valituilla asetuksilla.

Radiokauko-ohjaus (RKO) valittdd komennot laserlaitteelle.

RKO kaynnistetaan On/Off-nappaimella.

Antennisymboli ylimmaisella LCD-rivilla merkitsee aktiivista yhteytta. Vilkkuva antennisymboli merkitsee
yhteyden katkeamista (kantomatkan ylitys). Ylimaarainen palkki antennisymbolin yldpuolella on merkki
aktiivisesta yhteydesta laserin ja kauko-ohjaimen valilla.

Huomio: Kaynnistettdessd nakyy ensin 3 sekunnin ajan standardi-ilmoitus (sarjanumero ja
ohjelmistoversio) ja tdman jalkeen nakyvat akselisymbolit seka viimeksi annetut prosenttiarvot. Jos
yhteys on poikki yli 3 sekunnin ajan, kuvastuu naytélle standardi-ilmoitus.

Kaynnistettdessa seka nappainta painettaessa syttyy nayttdon valo. Jos 8 sekunnin aikana ei paineta yhtakaan
nappainta, valo sammuu.

LED (2) ilmoittaa akun tilan. (sama toiminto on laserin LED-akkunayttssa)

Lyhyt On/Off-nappaimen painallus sammuttaa laitteen.

RKO sammuu automaattisesti, jos yhtdkaan nappainta ei paineta 20 minuuttiin.

Radiokaukosaatimen ja vastaanottimen yhdistaminen laserlahettimeen

Yhteyden mahdollistamiseksi kaukosaatimen, HL750 vastaanottimen ja laserin vélille nama laitteet taytyy
parittaa keskendan. Huom: Jos otetaan kayttddn uusi HL750 vastaanotin tai kaukosaadin, tdama uusi laite
taytyy parittaa vanhojen kanssa ennen kayttédnottoa.

Kaukoséaatimen ja laserlahettimen paritus

Laserlahetin ja kaukosaadin on aluksi sammutettava. Paina laserlahettimen oikea nuolikytkin pohjaan,
paina virtakytkintd ja vapauta tdman jalkeen molemmat kytkimet. Suorita seuraavaksi sama toimenpide
kaukosaatimella. Naet talléin molempien laitteiden naytdssa ilmoituksen:

Vahvistukseksi laitteiden onnistuneesta parituksesta molempien laitteiden naytélla nakyy yhden sekunnin ajan
viimeksi kaytetty prosenttiarvo sekad sateen nakymissuunnan ja antennin symbolit

Vastaanottimen ja laserlahettimen paritus

Laserlahetin ja vastaanotin on aluksi sammutettava. Paina laserlahettimen keltainen tasauskytkin pohjaan, paina
virtakytkinta ja vapauta molemmat kytkimet. (voit myds painaa tasauskytkimen sijasta oikeaa nuolikytkinta)
Naet talloin laserlahettimen naytdssa ilmoituksen:
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Kaynnista seuraavaksi vastaanotin. Paina samanaikaisesti pohjaan tarkkuuskytkin
(A) ja danikytkin (B). Nayttoon iimestyy ensin kahden sekunnin kuluttua teksti MENU
ja tdman jalkeen RDIO. A}

Paina hetkeksi pohjaan mittayksikkokytkin (C) ja naet talldin asetuksen tilan. Paina

mittausyksikkokytkinta siirtyaksesi seuraavaan valikkoon. Selaa valikkoa yl6s/ alas

painamalla danikytkinta tai tarkkuuskytkintd kunnes ruudussa lukee "GL”. Vahvista © (B}
valinta painamalla mittausyksikkokytkinta.

Paina hetkeksi pohjaan aanikytkin jotta nayttdon tulee teksti “PAIR”.

Paina jalleen mittausyksikkokytkinta ja paritus kaynnistyy. Parituksen ollessa kdynnissa naytélla lukee “PAIR”
tdman vieressa pyoriva palkki Parituksen valmistuttua nayttéon tulee ilmoitus "OK”.

T M MM T | |

RI1O MO D PRIR PHHR ]
L | 1 /

i ] . UK @
Poistuaksesi valikosta, paina vastaanottimen virtakytkinta lyhyesti kaksi kertaa ja vastaanotin palaa perustilaan.
Laserlahettimen symboli naytélla vahvistaa, etta vastaanotin on paritettu laserlahettimen kanssa.

Valmiustilatoiminto

Valmiustilatoiminto on energiasaastotoiminto, joka pidentaa akkujen kayttéaikaa.
Paina ja pida laserin tai kauko-ohjaimen manuaalindppainta 3 sekunnin ajan valmiustilatoiminnon
aktivoimiseksi.

Huomio: Kun valmiustilatoiminto on aktivoitu, lasersade, roottori, automaattitasaus-jarjestelma ja
LED-naytét on katkaistu pois paalta, korkeushalytys pysyy kuitenkin aktivoituna.

Akun LED-naytto vilkkuu kerran neljassa sekunnissa osoittaen, etta laser on valmiustilassa eika virtaa ole
katkaistu. Liséksi LCD-naytt66n kuvastuu kaksi rivia vaakasuoria viivoja.. Paina ja pida kauko-ohjaimen
manuaalinappainta 3 sekunnin ajan valmiustilatoiminnon perumiseksi. Laserséde ja kaikki muut toiminnot
ovat paalla.

Manuaalikaytto

Manuaalikaytto Manuaalikaytto
Horisontaali toimintoon Vertikaali toimintoon

Laserin ,M‘ tai kauko-ohjaimen manuaalindppaintéd (3) kerran lyhyesti painamalla laite voidaan kytkea
automaattitasaukselta manuaalikaytolle, mika nakyy siten, ettd punainen LED (5) vilkkuu kerran sekunnissa
ja LCD-naytt6on kuvastuu liikkuvia vaakasuoria viivoja.

Talla kayttotavalla Y(£ )-akseli voidaan kaltevoida painamalla nuolindppaimia , Ylos/Alas” laitteessa tai kauko-
ohjauksessa ja lisaksi laserin X(.d)-akseli painamalla nuolindppaimia ,Oikea/Vasen®.

Pystysuorakaytélla nuolindppaimet Ylos/Alas kohdistuvat lasersateen akselivaaituksen vasemmalle/oikealle.
Nuolindppaimet Vasen/Oikea muuttavat lasersateen kaltevuuden.

Paina manuaalinappaintad uudelleen palauttaksesi laite automaattiseen tasauskayttoon.
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Suojaustoiminto

Suojaustoiminto mahdollistaa lasersateen katkaisun laserlahettimestéa kolmeen suuntaan. Jos rakennustyémaalla
on kaytdssa useampi kuin yksi laserlaite, voidaan talla toiminnolla estaa laitteita aiheuttamasta toisilleen hairioita.
Suojaustoiminto voidaan aktivoida riippumatta horisontaalisesta tai vertikaalisesta kaytdsta painamalla yhta
nuolindppainta seka valittdmasti taman jalkeen manuaalindppainta. Kun laserlaitteesta tai kauko-ohjaimesta on
painettu nuolindppainta siihen suuntaan, johon katkaisua toivotaan, on seuraavan sekunnin aikana painettava
manuaalinappainta suojaustoiminnon aktivoimiseksi.

Nuolindppain "ylos” katkaisee lasersateen +Y-suuntaan. Nuolindppain “oikealle” katkaisee +X-suunnan,
nuolindppain "alas” katkaisee —Y-suunnan ja nuolindppain "vasemmalle” katkaisee —X-suunnan.
Merkiksi siitd, mihin suuntaan lasersade on katkaistu, kuvastuu kyseessa olevan suunnan kohdalle
suojaustoimintosymboli.

Huomio: Kaynnistyksen jalkeen laserin suojaustoiminto ei ole aktiivinen (tehdasasetus).

Kaltevuustoiminto Y(2)- ja X(4)-akseli
Prosenttiarvojen sy6tto

Huomio: +/-9%:iin asti laser vaaittuu automaattisesti. Korkeampien prosenttiarvojen ollessa kyseessa
taytyy laseria kallistaa manuaalisesti niin, ettd automaattinen vaaitus mahdollistuu.

Molempien akseleiden prosenttiarvojen syéttamiseen on kaksi mahdollisuutta — Standarditoiminto ja
Pikavalintatoiminto.

Standarditoiminto on prosenttiarvojen pienia muutoksia varten. Pikavalintatoiminnolla palautetaan prosenttiarvo
0.000%:ksi ja tehd&an suuria prosenttiarvojen muutoksia.

Kaltevuustoiminnon aktivoimiseksi on painettava yhta nuolindppaimista niin pitkaan, etta kuuluu lyhyt danimerkki.
GL512:n nuolinappaimilla ylds/alas voidaan muuttaa vain Y(£ )-akselin prosenttiarvoja.

Standarditoiminto

Nuolindppéaimia ylds/alas painetaan niin kauan, etta Y(£)-akselin prosenttiarvo on oikea; nuolindppaimia
oikealle/vasemmalle painetaan niin kauan, ettd X(.d)-akselin prosenttiarvo on oikea.
Mité pidempaan nuolindppainta painetaan, sitd nopeammin prosenttiarvo muuttuu.

Huomio: Prosenttiarvosta 0.000 prosenttiarvoon 9.999 naytt66n kuvastuu 3 desimaalia; yli 10,00%
arvot kuvastuvat 2 desimaalin tarkkuudella.

Manuaalindppaimen lyhyt painaminen kaltevuusasetusten aikana muuttaa Y(£)- tai X(d)-akselin
prosenttiarvon etumerkkia.

Pikavalintatoiminto

Nuolindppaimien ylds/alas tai oikealle/vasemmalle yhtaaikainen painaminen nollaa akselin prosenttiarvon.

1. Aluksi valitun akselin prosenttiarvo nollautuu (0,000%).

2. Painetaan yhtaaikaisesti ja pidetdan painettuna nuolindppaimia yl6s/alas tai oikealle/vasemmalle kunnes
oikea prosenttiarvo kuvastuu naytolla.

Huomio: Molempien akseleiden prosenttiarvot kasvavat 1.00%:n harppauksin kunnes
jommankumman akselin suurin prosenttiarvo on saavutettu. Taman jélkeen kyseessa olevan akselin
prosenttiarvo muuttuu pienimmaksi mahdolliseksi. Molempien akseleiden kohdalla tdma tarkoittaa
muutosta 15.00%:sta -10.00%:iin.

2 sekunttia sen jalkeen, kun nuolindppainten painaminen on lopetettu, vaaittuu roottorin paa asetetun
prosenttiarvon mukaisesti. Tama tapahtuu my®ds ei-aktiivisen akselin nuolindppainté painamalla. Prosenttiarvojen
asetustoiminnon lopettaminen vahvistetaan lyhyella danimerkilla.

Huomio: Kun laser vaaittuu asetetuille prosenttiarvoille, laserin ja kauko-ohjaimen naytot vilkkuvat.
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”Grade Match” Automaattisen kaltevuuden mittaustoiminnon kayttd

Kaltevuuden mittaustoiminnolla voidaan
mitata tuntemattomia kaltevuuksia +Y- akselin
suuntaisesti jopa 80 metrin etaisyydelta.

1. Aseta laserlahetin tydmaalle samalle linjalle
mitattavan kaltevuuden kanssa PM/GL merkki
kohti mitattavaa tuntematonta kaltevuutta.

2. Kaanna laserlahetinta niin etté laserlahettimen
ylaosan linjaussihti osoittaa tarkalleen
mitattavan kaltevuuden suuntaan, eli kohti
vastaanottimen punaista mittauskennoa.

3. Paina KAKSI KERTAA laserlahettimen tai
kaukosaatimen keltaista tasainkytkinta
kaynnistadksesi mittaustoiminnon.

Huom: Toiminnon kaynnistyttya laserlahettimen vihrea ja punainen LED valo vilkkuvat samanaikaisesti,
seka "G”- kirjain ilmestyy digitaalindyttoon. 3 sekunnin kuluttua molempien akseleiden kaltevuus
muuttuu lukemaksi 0%.

Manuaalinen mittaus GL522 Manuaalinen mittaus GL512

4. Kiinnitd HL750 vastaanotin mittalattaan ja mittaa kojekorko laserlahettimen vieresta. Siirrd tdman jalkeen
mittalatta kohtaan josta haluat mitata kaltevuuden. Muuttamatta vastaanottimen paikkaa mittalatassa!

5. Muuttaaksesi kaltevuutta manuaalisesti paina pohjaan yl6s tai alas nuolikytkin ja kaltevuus muuttuu sateen
pyo6rinnan pysahtymatta. Kaynnistdaksesi automaattisen kaltevuuden mittauksen paina samanaikaisesti
laserlahettimen tai kaukosaatimen vasemmalle ja alas nuolikytkimia. Tall6in laserlahettimen séade kaantyy
automaattisesti kohti vastaanottimen keskikohtaa ja mittaa automaattisesti kaltevuuden laserlahettimelta
vastaanottimelle puolestasi!

Automaattinen mittaus GL522 Automaattinen mittaus GL512
laserin LCD-naytto

Huom: Automaattisen mittauksen kaynnistyttyé Y-akselin tasaa sateen ensin
vaakatasoon, eli lukemaan 0.00%. I
Huom: Yhteyden luomisen ajan kaukosaatimen naytdlla nakyy pelkastaan (]
ohjelmistoversion numero. Tdma on normaali toiminto! Kun laserlahetin etsii
vastaanottimen nollakohtaa muuttamalla kaltevuutta, vilkkuu HL750- vastaanottimen
naytossa "-GM-".
Huom: Naytollda nakyy "A” kirjain niin kauan kuin laserlahetin etsii vastaanotinta.
Ellei automaattista kaltevuuden mittausta voida viimeistelld 1 minuutin kuluessa
laserlahetin kytkeytyy takaisin manuaaliseen kaltevuuden mittaukseen ja HL750 I'_Ej
vastaanotin palaa perustilaan.

@
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6. Kaltevuuden mittauksen valmistuttua HL750 vastaanotin palaa normaaliin tilaan. Mitattu
kaltevuus nakyy laserin ja kaukosaatimen naytolla.
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”PlaneLock” Automaattisen tasolukituksen kaytto

Tasainen tai kallistettu lasertaso voidaan lukita
pysyvasti vastaanottimen kiintedan sijaintiin +Y
akselin suuntaisesti jopa 80 metrin etaisyydelta..
Pystyasennossa kaytettyna, eli linjaustoiminnolla
suuntaus voidaan lukita X- akselin molempiin
suuntiin jopa 80m etaisyydelta.

1. Aseta laserlahetin tydmaalle turvalliseen
paikkaan ja suuntaa PM/GL merkki
karkeasti kohti oletettua vastaanottimen
sijoituspaikkaa.
2. Mittaa kojekorko laserlahettimen vieresta.
Siirra taman jalkeen vastaanotin lopulliseen
sijoitupaikkaansa ja asenna se kiintedsti
samaan korkoon.
3. Kaanna laserlahetinta niin ettad laserlahettimen yldosan linjaussihti osoittaa tarkalleen vastaanottimen
suuntaan, eli kohti vastaanottimen punaista mittauskennoa.
4. Paina samanaikaisesti laserlahettimen vasemmalle ja alas nuolikytkimia ja "Plane lock” lukitustoiminto
kaynnistyy.

Huom: Yhteyden luomisen ajan kaukosaatimen naytélla nakyy pelkastaan ohjelmistoversion numero.
Tamé on normaali toiminto!

Vaakatasoon asennetun laserin Planelock ilmoitukset: (taso- ja kaltevuustila)

GL522 vaakatasossa GL512 vaakatasossa

Pystytasoon asennetun laserin Planelock ilmoitukset: (linjaustila)

GL5X2 pystyssa GL5X2 pystyssa
automaattitasauksella manuaalitasauksella

Huom: Linjauskaytéssa vastaanottimen tulee olla kdannettyna vaaka- asentoon
samansuuntaisesti laserlahettimen kanssa. . FlL
Kun laserlahetin luo yhteytta ja etsii vastaanottimen keskikohtaa vilkkuu HL750- =
vastaanottimen naytéssa "—PL-". Kun vastaanotin on I8ytynyt ja linjauslukitus on
valmis "-PL-" lakkaa vilkkumasta.

Huom: Linjauslukitustoiminnolla laserlahetin seuraa jatkuvasti
vastaanotinsignaaleja.

> |l <

5. Linjauslukitustoiminto voidaan lopettaa painamalla mitd tahansa laserlahettimen,
kaukosaatimen tai vastaanottimen kytkinta.

Huom: Lasersignaalin katoaminen yli yhden minuutin ajaksi kdynnistaa («]’)))
automaattisesti HI- korkeushalytyksen, jolloin sateen pyorinta pysahtyy ja laserlahetin
antaa tasaista aanimerkkidanta. HI- korkeushalytyksen kuittauksen jalkeen toiminto
voidaan kaynnistaa uudelleen.
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KAYTTOESIMERKIT

Talonrakennus

Kojekorkeuden maaraaminen (HI) Laitekorkeudella (HI)
Kojekorkeudella (HI) tarkoitetaan lasersateen

korkeutta. Se saadaan selville lisdamalla

korkeuspisteen lukema latasta saatuu lukemaan.

Laser pystytetdan ja latta seka vastaanotin

asetetaan tunnetulle korkeuspisteelle (NN).
Vastaanotinta liikuttamalla latalla hae lasersade HI
Jasolla“ —merkille. Lue latan lukema.

Lisaa latan lukema tiedossa olevaan NN-korkeuteen
lasersateen korkeuden selville saamiseksi.

Mittauslautalukema
1,32m

NN-korkeus
— 30,55 m

Esimerkki:
NN-korkeus =30,55m I
Latan lukema =+1,32m HI = Mittauslautalukema + NN-korkeus

Kojekorkeus =31,87m HI'=1,32m + 30,55 m = 31,87 m

Lasersateen korkeutta tulee kayttaa vertailukorkona kaikissa korkeusmittauksissa.

Kaytto kaltevuustoiminnon aikana

1. Pystyta laser vertailupisteen ylapuolelle (A).

2. Kayta linjaussmerkkeja laserin yldosassa ja suuntaa laser haluamaasi
suuntamerkkiin akselilla. Kaanna laseria kolmijallalla, kunnes laser on
kohdistettu oikein.

3. Kiinnita vastaanotin mittauslatalle. Aseta molempien akseleiden
lukemaksi 0%.. Aseta mittauslatta akselin suuntamerkille ja tarkista
laserin korkeus (B).

Huomio: Kayta laitteen korkeutta vertailuarvona lasersuunnan
maaraamiseksi toisen akselin kaltevuuden maaraamisessa.

4. Aseta poikittaisakselin (£ )kaltevuus painamalla laserin tai kauko-
ohjaimen nuolindppaimia oikealle/vasemmalle.

5. Tarkista laserin korkes 0%-akselilla pisteen (B) kohdassa 3 mainittua
kojekorkeutta kayttaen. Huomio: Jos kojekorkeus on muuttunut, kdanna laseria kolmijalalla niin kauan,
kunnes se on taas lasersateen ,korkeudella“. Varmista, etta vastaanottimen korkeutta mittauslatalla El tule
muuttua.

6. Aseta yhden akselin tai molempien akseleiden prosenttiarvot.

Huomio: Jos akseleita suunnataan lyhyita etaisyyksia varten laserin akselinsuuntausosien avulla,
voidaan kohdat 3 ja 5 ohittaa.

Huomio: Kun yksi suunta on mitattu, voidaan kauko-ohjaimen avulla muuttaa poikittaisakseliasetusten
etumerkkia.

Y (£)-tai X ()-akselin prosenttiarvon etumerkkia voi muuttaa kaltevuuden asetus -toiminnon aikana painamalla
lyhyesti manuaalindppainta.

Vertikaalisuuntaus

1. Asetetaan laser vertikaalipositiion ensimmaisen referenssipisteen kohdalla.

2. Asetetaan vastaanotin toiselle referenssipisteelle.

3. Laservalon kohdistamiseksi kohdepisteeseen painetaan laserin tai kauko-ohjaimen nuolinappéaimia ylos/
alas.

Huomio: Vertikaalin lasertason suuntaamiseksi muuhun kuin kohtisuoraan asentoon painetaan
lyhyesti manuaalindppainta ja taman jalkeen asetetaan toivottu vertikaalikaltevuus laserin tai kauko-
ohjaimen nuolindppaimilla oikealle/vasemmalle.
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TARKKUUS

Kalibroinnin tarkistus (Y- ja X-akseli)

1. Aseta laser 30 m seinasté ja kytke automaattitasaus paalle.

Nollaa (0%) molemmat akselit.

. Liikuta vastaanotin ylos/alas, kunnes se on +y-akselilla lasersateen
,korkeudella“. Merkitse korkeus seinalle.

w N

Huomio: Kayta hienosaatoa paastéakseen parempaan
tarkkuuteen (1,5 mm) vastaanottimella.

4. Kaanna laser 180° (-Y-akselin tulee osoittaa seindan) ja anna laserin
tasata uudelleen.

5. Liikuta vastaanotin ylds/alas, kunnes se on —Y-akselin lasersateen
“korkeudella”. Merkitse korkeus seinaan.

6. Mitta molempien merkintjen vali. Laseria tulee kalibroida, jos erotus
30 m:n etaisyydelld on yli 3 mm.

7. Kédanna laser y-akselin kohdistamisen jalkeen 90°. Toista
toimenpiteet 2-5 ja aloita seindan osoittavalta + X-akselilta.

l<—30m (200 fty —>

Kalibroinnin tarkistus (Z-akseli)

Linjauskalibroinnin tarkistukseen tarvitset mittaluotia, joka on vahintadan 10 m pitka naru.

1. Kiinnita mittaluoti seindan (esim. ikkunankarmiin) vahintdan 10 metrin korkeudelle.

2. Aseta laser pystysuoraan, jotta lasersade osuu narun yldosaan ja on kohdistettu vastaanottimen
“korkeudelle*.

3. Huomioi sateen poikeamat sen kulussa ylérajasta alarajaan vastaanottimen avulla. Jos poikeama on yli
1 mm, pystyakselia tulee kalibroida.

Huomio: Jos kalibroinnin korjaus on tarpeellinen, noudata kalibrointiohjeita Trimblen nettisivullamme:
www.trimble.com/support.shtml

LAITESUOJA

Al aseta laitetta darilampétilojen ja lampétilan vaihtelujen vaikutuksen alaiseksi (313 jata keséakuumalla autoon).
Laite on hyvin kestava. Siitd huolimatta mittauslaitteita on kasiteltdva huolellisesti. Ulkoisten kolhujen jalkeen
laserin kalibrointi on aina tarkistettava. Muutenkin sdannéllinen kalibroinnin tarkistus on suotavaa. Laitetta
soveltuu sisa- ja ulkokayttoon.

PUHDISTUS JA HOITO

Lika lasipinnoilla vaikuttaa sateen laatuun ja toimintaalueeseen. Pyyhi lika kostealla, pehmealla pyyhkeella.
Ala kayta sydvyttavia puhdistus- tai liuotusaineita. Anna kojeen kuivua avonaisessa laukussa. Ala koskaan
laita méarkaa kojetta suljettuun laukkuun!
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YMPARISTONSUOJA

Laite, lisdvarusteet ja pakkaus tulisi vieda ymparistdystavalliseen jatekierratykseen.

Ala heita kaytettyjéa pattereita/akkuja kotitalousjatteisiin, &la polta tai heita niita vesistoon,
havité ne ymparistdystavallisesti.

Tietoa tuotteiden kierrattdmisesta ja muita tietoja osoitteesta:
www.trimble.com/environment/summary.html
tai ota yhteytta laitten maahantuojaan Geotrim Oy:hyn

Kierratys Euroopassa

Trimblen sahkdlaitteiden kierrattamiseksi
soittakaa numeroon: +31 497 53 2430 ja
kysykaa vastaavaa “WEEE"-kumppania

tai

pyytakaa kierratysohjeita osoitteesta:
Trimble Europe BV
c/o Menlo Worldwide Logistics

Meerheide 45
NL - 5521 DZ Eersel

TAKUU

Laitteessa on lainmukainen 24 kuukauden takuu materiaali- ja valmistusvirheille.
Vahingoista, jotka syntyvat vaarinsaadetyn laitteen kaytdsta, ei valmistaja, maahantuoja tai myyja vastaa.

Tarkista laite aina ennen kayttéonottoa.

Takuu lakkaa olemasta voimassa, jos laite avataan tai tyyppikilvet poistetaan siita.

TEKNISET TIEDOT

Mittatarkkuus'=:
Kaltevuustarkkuus'3:

Sateen pyoritysnopeus:
Toiminta-alue GL522"2:
Toiminta-alue GL512"2:
Lasertyyppi:

Laserteho GL522/GL512:
Itsetasausalue:
Kaltevuusalue GL522:
Kaltevuusalue GL512:
Tasausaika:
Tasausnaytto:

Radio Toiminta-alue HL750:
Virta:

Toiminta-aika™:
Kayttélampdatila:
Varastointilampétila:
Kierre:

Poly- ja vesisuojattu
Paino:

Alhainen jannite:

Virran loppuminen:

1) 21° Celsius

2) ihanteellisissa ilmapiiriolosuhteissa

3) akseleita pitkin

+0,5mm/ 10 m; 10 arc sec

+ 1.0 mm/10 m, 20 arc sec valilla -2.5 — +2.5%,

+ 3.0 mm/10m, 60 arc sec kun enemman kuin +/- 2.5%.
600 (300) rpm (GL512/GL522), 0 rpm (GL522)

noin 400 m sateen vastaanottimella

noin 300 m sateen vastaanottimella

punainen diodilaser 650 nm — GL522; 650 nm — GL512
<5 mW, laserluokka 3R / <3.4mW; t <0.25 sec, laserluokka 2
n. +5°

-10% — +15% molemmat akselit (ei samanaikaisesti)
-10% — +15% Y(£)-akseli

tyyp. 30 sek.

LED vilkkuu

noin 80 m

4 x 1,5V kennot tyyppi D (LR 20)

NiMH: 55 h; alkaali 90 h

-20°C ... + 50°C
-20°C ... +70°C
5/8" vaaka- ja linjaus
P66

3,1kg

Patterinayttd vilkkuu/valaistuu
Laite sammuu
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Radiokauko-ohjaus

Toiminta-alue: noin 100 m

Virta: 2 x 1.5V tyyppi AA alkali
Toiminta-aika': 130 h

Poly- ja vesisuojattu: IP54

Paino: 0,18 kg

VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Trimble Kaiserslautern GmbH

vakuuttaa omalla vastuullaan, etta tuotteet
GL512/522 ja RC402

joita tdma vakuutus koskee, vastaavat standardeja

EN300 440-2 V1.1.1:2004, EN301 489-03 V1.4.1:2002, EN301 489-01 V1.4.1:2002, EN50371:2002,
EN60825:1994 + A1:2002 + A2:2001

direktiivin R&TTE 1999/5/EC mukaisesti.

Toimitusjohtaja

136



PYKOBOZCTBO IMOJIb3OBATEIA

NPABWIIA BE3OMNACHOCTH

KOMMOHEHTbI

KAK MCNOJb30BATb JIASEPHOE YCTPOWCTBO
BATAPEU
YCTAHOBKA BATAPEN
3APSAOKA NMEPE3APS)KAEMbIX BATAPEWN
YCTAHOBKA NA3EPA
BKITIOYEHUE U BbIKNIOYEHUE NNA3EPA
NPEOYNPEXOEHUE HI (BbICOTA NMPUBOPA):

BKITIOYEHUE/BbIKITIOYEHUE NYINbTA AUCTAHUMOHHOIO YNPABJIEHUA

COEQVHEHME NAY C MPUEMHUKOM HL750 U NASEPOM
BKIMIOYEHWE/BLIKMIOYEHVE PEXXUMA OXWOAHUS
MCIOMNb30BAHVE PYYHOIO PEXUMA
PEXUM MACKMU
MCIOMNb30BAHVE 3HAYEHMS YKITOHA MO OCSIM Y (£) U X(4)
CTAHOAPTHbIN METO,

BbICTPLI METOf,

MCMOSIb30BAHUE PEXXUMA ABTOMATUYECKOIO

3AJAHMS YKITOHA GRADE MATCH

MCMOMNb30BAHUE PEXUMA ABTOMATUYECKOWM

®UKCALIMW NITIOCKOCTU PLANELOK

3KCINYATALMSA

BbIMOMHEHVUE CTPOUTENBHbLIX PABOT OBLLIEFO XAPAKTEPA
OMPEENEHMWE BbICOTbI MPUBOPA (BIM)

MCIOMNb30BAHVE PEXUMA HAKIOHA

YCTAHOBKA BEPTUKANBHOIO BbIPABHUBAHUS

KANUBPOBKA
NMPOBEPKA KATIMEPOBKM MO OCAM Y U X
NPOBEPKA KANWBPOBKW MO OCU Z (BEPTUKANBHON)

3ALLUMTA MPMBOPA

yXO[ U TEXHUYECKOE OBCNY>XUBAHUE

3ALLMTA OKPY>KAIOLLEN CPEABI

FAPAHTUSA

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

3ASIBNEHWE O COOTBETCTBUU

NMPABWUJIA BE3OIMNACHOCTH

INasepHoe usnyuyeHve
WU3beraiTe npsAmMoro nonapaHus
B rnasa JlasepHblil HUBeNup
coorBeTcTBYeT Knaccy 3A/3R

* He oTpbliBaiiTe npenynpeauTenbHble 3TUKETKM C Npubopa.

* NazepHbit HMBenup GL512 cooTBeTcTBYeET Knaccy 2 (<3,4 mBT,600...680 HM).
* NasepHbit HMBenup GL522 cooTeetcTByeT knaccy 3A/3R, (<5mMBT ,600...680 HM).
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* Hukorpa He CMOTPUTE Ha UCTOYHUK NasepHOro nany4yeHusa n He HaﬂpaBﬂﬂﬁTe €ro B rmnasa apyrux nogen.

* [pu pabote ¢ HMBenupom, nsberante nonagaHns NasepHOro 3NyYyeHus B rmasa aApyrux nogen.
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KOMMOHEHTbI

KHonka MutaHusa

CBeToanoAHbIM MHANKaTOP YPOBHSA 3apsfaa 6aTtapeun
KHonka nepekntoyeHus pexuma PyuyHon/Oxunaanme
CBeToanoaHbIM MHAnKaTop HuBennposaHue
CBeTtoanoaHbIn nHankatop PyuHon pexum/Tipeaynpexaerune B
KHonku Ctpenka BBepx u CTpenka BHU3

KHonku Ctpenka Bneso u Ctpenka BnpaBo
Oucnnen

Potop

10 CgeTo3awuTHas 6neHaa

11 Puckun HaBegeHus

12 MeTkun HanpaBneHusa ocen

13 PasbeM noaknoyYeHUs 3apsifHoOro ycTponcrea

14 PykosTka

15 Kpblwka 6aTapeiHoro orceka

16 Kpennenwue k wratusy (5/8 x11)

17 Pe3uHoBas onopa

KAK UCMNONb30BATb JIASEPHOE YCTPOUCTBO

©COONOOADRWN=

Batapeu
NPEAYNPEXOEHUE

Ni-MH 6aTtapeun moryT conepxaTtb HeGOnbLLOE KONMYECTBO BPEAHbIX BELLECTB.

Y6eputecb, 4To 3apsgunu 6atapeun nepen Ux nepBbiM WCMNONb3OBAHWEM UMW MOCHe UX
NPOAOIMKUTENBHOTO NPOCTOS.

MpousBoauTe 3apsiaKy TONbKO NpeAHasHa4YeHHbIMY s 3TOro 3apsifiHbIMM YCTPOWCTBAMM, COTMacHo
MHCTPYKLUMUSIM NPOU3BOAUTENS.

He pas6upaiite 6atapeun, He NMPOV3BOAWTE UX HArpeB UMK 3aKkopayuBaHWe, YTO MOXET Bbl3BaTb
noxxap, B3pbIB, NPOTEYKY UIMN USMULLHUIA HarpeB, KOTOPbI MOXET BbI3BaTb Balle paHeHue.
YTunusumpyiite 6atapemn Tonbko B COOTBETCTBUM C AEWCTBYIOLLMM 3aKOHOAATENbCTBOM.

XpaHute 6aTapeu Bpanu ot aeten. Ecnu 6atapes npornoyeHa pebeHkom, He MbiTanTechb
CaMOCTOSATENbHO U3BMEYb €€, 8 HeMeASIeHHO 06paTUTECh 33 MEAVLIMHCKON NMOMOLLbIO.

YctaHoBka 6aTapen

CHVMUTe KpbILLKY OTceka 6aTtapel, NoBepHYB LieHTpanbHbI 60NT NpoTvB YacoBon cTpenku Ha 90°.
BcraBbTe batapew (nv nepesapshkaeMblii koMInekT 6atapeit), 4Tobbl OTpULATENbLHbIN MOMNOC pacrnonarancs
Ha cnupanbHbIX NPYXuUHax bonbluern YacTtn 6atapeu.

YcTaHoBUTE KPbILLKY OTCEKa 1 3aKpyTuTe e€, NOBEpPHYB LieHTpanbHble 6onTel Ha 90° No YacoBoOW CTperkKe.

MexaHu4eckuii NnepeknioyaTens NpeaoTBpaLlaeT 3apsAaKy Leno4vHbix 6atapeek. B npubope
MOXeT ObITb 3apsXeH TONbLKO OpPUrMHanNbHbLIA Nepe3apsikaeMblil 6nok 6atapei. Jobble
Apyrve 6atapey Heo6xoaMMoO 3apsikaTb BHe NpuGopa.

3apsgka nepesapsixxaembix 6aTtapen

Mpnbop nocraensetcs ¢ nepesapsxkaemeimm Ni-MH akkymynsTopamu.

MpumeyaHne: CBeToanoaHbIN MHANKaTOp YpoBHSA 3apsina 6atapeu nokasbiBaeT 3apsg GaTtapeu
npnobnuanTenbHo.

CBeToaMoaHbIN MHAMKaTop OyAeT MuraTb, ecnu HanpsixeHve 6atapeu ot 3,8 oo 4 B.

CseToanoaHbIN HANKaTOp ByaeT ropeTb HeMpepbIBHO, ecrnv HanpshxeHe 6atapen meHee 3,8 B.

[InsA BbINONHEHWS NOMHOW 3apsaku nepesapsbkaeMbix baTtapeek HeobxoaMmo okomno 14 yacos.

[ns atoro, HEO6X0AMMO BCTaBUTL BUIIKY 3apsiAHOrO yCTPOMCTBA B COOTBETCTBYHOLLEE rHe3a0 Ha npubope.
HoBas unu gonro He ncnonb3yemas 6atapes HabmpaeT NOMHy eMKOCTb He paHee YeM Nocrne NATU LWKNoB
3apsiaa-paspsaa.

3apsp 6arapeit He06X0AMMO BbINOJHATL TONbLKO NPU TemnepaTtypHoM pexume ot 10° no
40° C (ot 50° po 104° F). BbinonHeHue 3apsina npu 6onee BbICOKUX TeMnepaTypax MOXeT
npuBeCTU K NnoBpexaeHuto 6atapeek. BoinonHeHue 3apsina npu 6onee HU3KUX TemnepaTypax
MOXeT YBeNnM4YUTb BpeMsi, Heo6xoaMmoe AnA 3apsAa M YMeHbLUIUTb eMKOCTb 6aTapeit, 4To
NPUBEAET K YMEHbLUEHUI0 UX CPOoKa CrnyX0Obl.

138



YCTAHOBKA JTA3EPA

YcTtaHoBUTE Na3ep ropu3oHTanbHO WMN BEPTMKAmNbHO (Ha LUTaTMB UMW PE3NHOBYKO OMOPY) Ha YCTOMYMBYHO
MOBEPXHOCTb, HACTEHHOE KPENnneHne Unn LWTaTuB Ha 3afaHHol BbicoTe. Jlasep aBToMaTUYeckn onpenenmt
OpUEHTaLWIO (FOPU3OHTANbHYIO UM BEPTUKAmNbHYI0) MPU BKIOYEHUN.

BkrniroueHue u BbIKIIOYEHUe nasepa
Haxmute KHOMKY NMUTaHuAa ON4 BKIIOYEeHUA nasepa.

GL522 - Display GL512 - Display

CBeToanoaHble uHaukatopbl (2, 4 1 5) BkntovaloTest Ha 2 cekyHabl. Ha gucnnee BbicBeYMBaETCs 3HaYeHUe
nocnefHnxX 3afaHHblX paHee YKIIOHOB, CUMBOI pPeXyrMa Macku 1 CUMBOI aHTEHHbI.

MpumeyaHue: nasep Bcerga 3anyckaercsi B peMme aBTOMaTUYecKoro CaMOHUBENMPOBaHUS CO
CKOpOCTbHO BpalleHus 600 06/MyH 1 nocnegHUMK paHee 3agaHHbIMU YKITOHaMW.

TNasep oTHMBENMpPOBaH Koraa nHankaTop HueennposaHue 4 nepectaet MopraTh (0AuH pa3 B cekyHay). MNepsble
NATb MUHYT NOCHE BbINONHEHWS1 CAMOHWBENVPOBAHWS CBETOAMOAHbIV MHAUKATOP 4 ByAET ropeTb HenpepbIBHO,
3aTeM CTaHeT MopraTb Kax/ible YeTbIpe CeKyHAbl, MOKa3blBasi, YTO HUBENUPOBAHNE COXPaHSIETCS.

Ecnu He Gbin akTUBM3MPOBAH PEXUM BBOAA YKMOHA, HaXumasi U OTnyckasi KHOMKW BBEPX U BMpaBo
OHOBPEMEHHO, NepeKIoYaeTcs CKOpocTb BpaLleHust mexay 300 n 600 o6opoTtamu B MUHYTY (GL512/GL522)
n 0, 300 n 600 o6opoTamm B MuHyTy (GL522). Mpu BbIGOpPE CckOpoCTM BpalleHns 0 06OpOTOB B MUHYTY,
nasepHbilii Nyy 6yaeT HanpasneH B CTOPOHY, MPOTUBOMONOXKHYIO KnaBuaType. Haxvumasi KHOMKv BNeBo 1 Npaso,
HanpaeneHne NasepHoro fy4a MOXeT ObiTb CKOPPEKTUPOBAHO, U Na3ep MOXHO UCMONb30BaTb B Ka4ecTse
OpVEeHTUPA ANS TaKuX NPUNOXEHUN, Kak Hanpumep, yknagka TpyGonposoga.

MpumeyaHue: ecnv nNocre BKMIOYEHUS Nasepa Temneparypa uameHunack Gonee yem Ha 5° C, nasep
BbIMOMHSET NpoLeflypy TeMnepaTypHol KoMneHcauuy. B 310 Bpems MopraeT 3HaueHUs ykroHa Ha
auvcnnee, BpalleHne OCTaHOBMEHO U NasepHblii Nyy BbikMtoYeH. MNocne BbiNonHeHus npoueaypbl
TeMnepaTypHOI KOMNEeHcaLumn crieflyeT BHOBb 3aAaTb HEOGXOAMMOE 3HaYeHME YKIoHa.

I'Ipumeqarwle: Koraa nasep yCtaHOBINEH BEPTUKANIbHO U BKIMKOYEH, POTOP LEHTPUpPYeTCca Ha aTomn
JIMHUN aBTOMaTUYECKN. ﬂI/ICI'Il'IeVI nokasblBaeT, YTO NIMHUA MOXET ObiTb BbIpOBHEHA C NOMOLLbHO
KHOMOK BBer/BHI/IB.

Ecnu nonoxeHuns nasepa BbIXOAWT 3a npeAenbl gonycka B AvanasoHe 9%, HaynHaeT 3By4aTb
npeaynpexaaroLLmin curHarn, a uHamkatopbl PyyHoi pexxum n HueenupoBaHue HaqHyT MopraTb OQHOBPEMEHHO.
BbikniounTe nasep, nepeycrtaHoOBUTE €ro B MOMOXEHWEe paHee BbINOMHEHHOTO CAMOHUBENUPOBAHUS U CHOBA
BKMIOUNTE.

MpumeuaHue: ecnu HakNoH nasepa Bbllen 3a Npeaenbl Aonycka U 0CTaeTCs B TaKOM NONOXEHUN
6onee 10 MWHYT, OH aBTOMatn4eCK1 BbIKIN4YNTCA.

Mpeaynpexpenune HI
(BbIicOTa Npubopa):

Mocne Toro kak nasep paGoTaeT B ropu3oHTanbHOM pexuMe Gonee 5 MUHYT W ronoBka BpaljaeTcsi co
ckopocTbto 600 06/MuH, akTBMpYeTCcs NpepynpexaeHve HI (Height of Instrument - Beicota npu6opa). Ecnu
nasep cmectuncsa (Hanpvumep, ecnu 3afdeT WTaTuB) TakuM o6pa3oM, YTO Mocrie MOBTOPHON HUBENMPOBKW
BbICOTa J1a3epHOro flyya naMeHunach 6onbLue Yem Ha 3 MM, yHKUMSA npeaynpexaeHus Hl BbikniounT nasep
1 POTOP, @ KpacHbIi CBETOAMOAHbIA UHAMKATOP HAa4YHET MopraTb [ABa pa3a B CEKyHAY (C ABOWHOW 4acToToi
MHAMKaLMK Py4YHOTO pexuma). YToBbl BOCCTaHOBUTL YPOBEHb, BbIKIHOUMTE U BKItoUUTE nasep. Mocne NoBTopHO
HVUBENUPOBKN NPOBEpLTE YPOBEHb HaYarbHOM OTMETKU.

YT06bI BLIKINIOYUTD nasep HaXXMUTe KHOMKY nNMTaHua CHoBa.
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BbIGOp pPeXxXnmoB 4yBCTBUTENTbHOCTU

MpumeyaHue: nNpu HecTabunbHOM ycTaHOBKE B YCMOBUAX CUMbHOrO BETpa unu Bubpauuu,
nasepHblii Npubop aBToMaTUYecku BblGUpaeT HeobXoAMMbIN ypOBEHb YYBCTBUTENbHOCTU AN
onTUManbHoI paboTbl B AaHHbIX YCroBusaX. Take “YyBCTBUTENbHbIA pexuM” MOXKET BbiTb BbiGpaH
NPV BbICOKOTOYHbIX paboTax.

[ins ycraHoBku Nasepa B “YyBCTBUTENbHbIA PeXUM”:

1. BknounTe nasep
2. [Insi akTMBaLumM pexumMa 4yBCTBUTENBHOCTM BbICTPO 1 OAHOBPEMEHHO HAXKMUTE W AEPXKUTE KHOMKN «BBEPX»
1 «BMEBO» Ha nasepe.

MpumeyaHue: B kayecTBe NpeagynpexaeHnst, YTo nasep HaxoamTcs B “HyBCTBUTENBHOM pexume”,
NPO3BYYNT AJIMHHDBIA 3BYKOBOW CUrHamM U B MPaBOM HWXKHEM YITly 9KpaHa nasepa rnosiBUTCSl CUMBON
«

S.

3. [Ins Bo3BpalleHus nasepa B HOPMasibHbI PEXUM HyBCTBUTENBHOCTU ellie pa3 BbICTPO U 0HOBPEMEHHO
HaXXMUTE U [epXUTe KHOMKN «BBEPX» U «BMeBO» Ha nasepe. [Mpo3By4YUT KOPOTKUI 3BYKOBOW curHanm v
cuMBON “S” CYE3HET C 3KkpaHa nasepa.

NMpumeuaHue: Jlazep Bcerga BkJlOYaeTCcss C NocnegHUM BbiGpaHHbIM PeXUMOM
YYBCTBUTENbHOCTU.

BKNIOYEHUE/BbIKINIOYEHUE NYJIbTA AUCTAHLUMOHHOIO YMNPABIIEHUA

MynbT anctaHumoHHoro ynpasnexus (MAY) - nepeHocHoe yCTPOMCTBO, KOTOPOE MO3BONSIET BaM NOCbINaTh
KOMaHzbl ynpaeneHus nasepy co ctopoHsl. MY RC402 ocywecTBnsieT CBA3b C Na3epoM Ha pacCTosHUM A0
100m B paamMo4acToTHOM AnanasoHe.

3Ha4ok aHTeHHbI (,T“) NosiBNsSieTCA B NpaBoOM BEpXHEM Yrny AuChnesn nasepa, ykasblBas, YTo CBS3b Mexay
na3epoM 1 AMCTaHUMOHHBIM ynpaBneHnem 6bina ycraHoeneHa. Muranue , T ykasblBaeT, YTo CBA3b NpepBaHa,
Hanpvmep, 6bin NpeBbilleH Anana3oH AanbHocTu. Korga yctaHoBneHa cBsidb Mexxay nasepom v MNAY, Hap
3HakoMm , T* cBepxy NosBNsSeTCs elle ofHa YyepTa.

HaxxmuTe kHonky nuTtanua MNOY ana ero BKYeHNUs.

Mpumeuanwme: Mpu BkntodeHun MAOY Ha akpaH aucnnes B TedeHne3 cekyHA BbIBOAMTCA MOAENb
MAY 1 Bepcusi BHYTPEHHEro MUKponporpamMmmMHoro obecnederust. MNpu npepbiBaHUK CBA3N MexXay
nasepom u MAOY 6onee 4yem Ha 3 CeKyHAbl Takke BbICBEYMBAETCS dTa MHOPMaLUS A0 Tex nop,
noka cBs3b He ByaeT BOCCTaHOBIEHa.

Mocne BkntodeHus MNOY v nocne HaxaTtus NGO KHOMKW BKOYaeTcs nogcseTka gucnnes. MNMoaceeTka
BbIKMIOYAETCS aBTOMATUYECKM, €CIIN HUKaKasi KHomka He Bbina Haxara B TeyeHve 8 cekyHA.

CeeToanoaHblii MHAMKaTOp (2) nokasbiBaeT coctosiHue Gatapew MAY aHanorMyHo uHavkatopy Gatapeun
nasepa.

[ns BoikntoveHns MAOY HaxmMUTe N yaepxxmBanTe KHOMKY NUTaHWS.

Mpumeuanue: Yepes 20 muHyT 6e3nencTBusA (ecnmn He BbINO HaxaTo HWU odHOM kHomku) MOY
BbIKIIOUMTCSt aBTOMATUYECKU.

Coeaunenue MNAY ¢ npuemHukom HL750 n nasepom

Ons Toro 4to6bl MOY 1 NasepHbIi NPUEMHUK CMOFNM CBSI3aTbCs C NMasepHbIM HUBEMUPOM, Ha 3aBofe yxe
yCTaHOBreHa CBsi3b MeX/y 3TVMMW KOMMOHEHTamm cucTeMbl. ECriv ¢ nasepHbIM HUBenpom 6yaeT ncnonb30BaTbes
apyrov MNOY unu nasepHblit NPUEMHMK, HEOBXOAMMO YCTaHOBUTL CBSI3b MEXAY KOMMNOHEHTaMW.

YcraHoBka cBsizu mexay MAY n nasepom

[ina coepuHenuns MAY c nasepom ybeamtech, 4To 0b6a yCTpOMCTBA BKIOYEHbI. HaxaB v yaepxuBasi KHOMKY
«BMpaBO», BKMOYMTE Nnasep. 3aTeM Takxe, HaXaB ¥ yaepXKuBas KHOMKy «Bnpasoy, Bkntounte MOY. Ha o6omx
avcnnesx AokHa NosBUTLCA MHAOPMaLWS O COeAMHEHUN:
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Mocne 3aepPXK1 B 1 CEeKyHAYy Ha Jucnneax noaBuUTCA 3Ha4yeHne nocnegHnx saagaHHbIX paHee YKIOoHOB, CUMBOI
pexumMma Macknm 1 CUMBOJT @aHTEHHbI. Tenepb MOXXHO ynpasnaATb na3epoM C NOMOLLbIO I'I,Ely

YcTaHOBKa CBSi3U MeXAy NMPUEMHUKOM U1 fasepom

[lns coeavHeHnst npremMHuka ¢ nasepom ybeautech, 4to oba ycTponcTBa BKMtoYeHbl. Haxas 1 yaepxusas
KHOMKY «Py4HON pexum», BKounTe nasep. Ha gucnnee gomkHa nossntbCA MHOPMaLUS O COEAUHEHNN:

[lanee BKOUMTE NPUEMHUK, HXKMUTE U YAEPXUBaTE 2 CeKyHLbl KHOMKM TOYHOCTb
(Deadband) n Ayauno (Audio). Mo ncteveHuto AByx cekyHA Ha agucnnee otobpasutcs
cHavyana MEHIO (MENU) a 3atem RDIO. o

HaxmuTe n otnyctute kHonky Eaunmubl (Units) — Ha ancnnee otobpasnTes TekyLwmia

pexum paguo. Ecnun Tekywmin pexum He GL, HaxmuTe kHonky EanHuubl (Units),

a 3atem kHonky TovHocTb (Deadband) unm Ayamo (Audio) noka Ha gucnnee He ® (B)
nossutca Hagnucek GL. Ewe pa3 Haxmute kHonky Eamnuupl (Units) ans Bxopa B

MEHI0.

Haxmute n onyctuTe kHonky Ayamo (Audio) — Ha gucnnee nosiButcst Hagnucb PAIR.

Ewwe pa3 HaxmuTe kHonky EanHmubl (Units) — Ha avcnnee nosisutcs Hagnvce PAIR v cumBon BpaLiatoLerocs
neduca. Mocne 3aBeplieHns onepauun PAIR, Ha ancnnee otobpasutcsa coobuieHne OK.

RIID] MOBE| [PRIR|[ |PRIR| |
; GL ¢ K] @

[Baxabl HaxXMuUTe KHorky MuTaHus Ans Bbixoda 13 MeHto. CMBON nasepa nosiBUTCS Ha AUcnee, NoATBepXaas,
YTO NpuUemHuK paboTaeT B pexumve GL.

BknioyeHune/BbiknoueHne pexmma oxunagaHus

PexvmM oxunpganms — yHKUMSI, NO3BONAOLLAA COXpaHUTb 3apsf batapei nuTaHusa. Haxvute v yaoepxusanTe
KHOMKY PY4HOro pexuma Ha nasepe Unu nynsTe AUCTaHLMOHHOTO YrNpaBrieHnst B TeHeHne 3 cekyH, YTobbl
BKIMIOUNTb PEXMM OXUAAHUS.

MpyMeyaHme: Koraa BKIOUEH PEXM OXKUAAHMS, Ta3epHbIN NyY, POTOP, CUCTEMa CaMOHUBENPOBAHNS
1 CBETOAMOAHbIE MHAMKATOPbI BbIKMOYEHbI, 0OQHAKO cucTema npeaynpexaeHus Hl pabortaert.
B pexvime oxuaaHus CBETOAMOOHbIN MHAMKATOp 3apsiaa 6atapen mopraet kaxapble 4 CekyHAbl.

[INsA BbIKNIOYEHNS pexMMa OXUAAHMSA 1 nepexoaa K HopMarbHon paboTe nasepa, HaXMUTE U yaepxuBante
KHOMKY Py4YHOrO pexumMa Ha nasepe unm nynsTe AMCTaHLMOHHOTIO yrpaBreHus B TedeHne 3-x cekyHa. Mocne
3TOro nasep u Bce ero yHKUMu ByayT BKIOYEHbI.

Wcnonb3oBaHue pyyHOro pexvma

Fopu3oHTanbHaa yctaHOBKa BepTtukanbHas yctaHoBKa

HaxmuTe kHonky «Py4Hon pexum» Ha nasepe vnu MNOY Ana nepekntoveHns u3 pexvMa aBToMaTnyeckoro
CaMOHMBENMPOBAHUS B PYYHON pexuM. B pydyHOM pexume nHavkatop 5 MopraeT oavH pas B cekyHay.
Mpy ropn3oHTanbHOWM ycTaHOBKE B PyYHOM pexumMe ocb Y(Z)MOXKET ObiTb HakNOHEHa HaxaTuem KHOMOK
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«CTpernka BBEpX» Unu «cTpernka BHU3». Kpome Toro ocb X(.M)MOXKET ObiTb HAKMOHEHa HaxXaTuem KHOMOK
CTpernka BreBO» UNu «CTpernka BnpaBo» Ha nasepe unu MNay.

Mpu BepTUKanbHON yCTaHOBKE KHOMKW «CTperika BBEPX» UMW «CTperka BHU3» CMeLLatoT fyy BNeBo/Brnpaso, a
KHOMKK CTPenka BieBO» NN «CTPerika BpaBo» N3MEHSIIOT HaKIOH NasepHoro nyva.

[ns Bo3BpaTa B PEXNM aBTOMAaTUYECKOrO HUBEMUPOBAHUS, HAXXMUTE KHOMKY Py4Hon pexum ewwé pas.

Pexxum macku

Pexum Mackv no3sonsieT nonyyaTb nasepHbI Ny4 He MO BCEWN OKPYXXHOCTU, @ B OTAENbHbIX cekTopax. OToT
PexXuM 1Cronb3yeTcs, Hanpumep, Koraa nobnu3ocTy Apyr oT Apyra paboTaroT Heckonbko nasepos. B pexume
Macku ycTaHaBnmBaeTcsi 0 3 CEeKTOPOB.

Kak npv ropusoHTanbHoOw, Tak 1 Npy BepTHKanbHOM YCTaHOBKE nasepa peXxum Macku BblIGUpaeTcs HaxaTmem
KHOMKW nepekntoveHns pexuma PyyHon/OxunaaHune (3) ogHOBPEMEHHO C OOHOWM M3 KHOMOK BneBo/Bnpaso/
BBEpX/BHM3. HaxaTve BBEPX/BHWN3 OQHOBPEMEHHO C «Py4YHOIN pexnm»(3) BKMOYaeT UMn BbIKMIOYaET pexnm
Macku B HanpaeneHuu + unu - no ocm Y.

[ina akTMBauUMK pexxvma Mackv B HanpaeneHun + no ocu Y HaxMuUTe KHOMKY «BBepx» Ha nasepe wunu MAY,
3aTem 6bICTPO (< 1 CeKyHAbl) HaXMWUTE 1 OTNYCTUTE KHOMKY «PyyHon pexum»(3). [na aktveaummn pexuma
Macku B HanpaeneHuy — no ocy Y npogenanTe TO Xe camoe, HO HauuHas C KHOMKW «BHU3». AHANormyHo
BKIMIOYAETCS PEXMM Macky Mo ocu X: HauMHas ¢ KHOMKW «BMpaBo» ANS HanpaBneHus + 1 ¢ KHOMKW «BIeBO»
ANsa HanpasneHus — ocn X.

CuMBON pexXvMma Macku Ha Aucniee nokasbiBaeT, B KaKylo CTOPOHY BbIKITOYEH Nasep: BbIKIOYEHHAs NMHUS
COOTBETCTBYET BbIKITIOYEHHOMY Nnasepy.

Mpumeuanue: Mpy BKIKOYEHUN Na3epa PEXUM MaCKU BCEraa BbIKMOYEH, nasep paboTaeT no Bcen
OKPY>KHOCTU.

Ucnonb3oBaHue 3Ha4yeHUs ykrnoHa no ocam Y (£) n X(.d)
I'IpumeanMe: J'Iasep ABTOMaTU4YeCKN KOMMEHCUPYET HaKITOH +9% npn yCTaHOBKE Ha LITaTuB.

Y6epuTech, YTO Nasep yCTaHOBMEH C HAKIIOHOM He Gonee Anana3oHa komneHcaumn +9%: crnerka HaknoHuTe
ero — ny4 nasepa [OIKEH 0CTaBaTbCA HEMOABUXKEH.

3HaveHnsa yKNoHoB Mo 06enmM ocsM MOryT OblTb M3MEHEHbI ABYMS METOAAMU: CTaHAAPTHLIM U BbICTPbIM.
CTaHAapTHbI METOA UCMOMNb3YeTCH A1 TOYHOrO BBOAA YKMOHA. BbICTpbI MeToa Mcnonb3ayeTcs Ans YCTaHOBKN
YKIIOHa B HyneBOe 3Ha4eHne 1 NpubnmanTenbHOW yCTaHOBKM.

[INa aKTMBaLMK YCTAHOBKM YKIMOHA HAXXMUTE U yAep>XMBaNTe OAHY U3 KHOMOK HanpaBrieHUst; Nocne OAMHOYHOrO
3BYKOBOrO CUrHana 3HayeHue ykrnoHa nameHsiotcs. B nazepe GL512 MoxeT M3MeHSATbCSA TOMBbKO YKIMOH Mo Ocn
Y(4£) npy NOMOLLM KMaBULL «BBEPX»/«BHU3Y.

CTaHpapTHbIA MeTopA,

Haxmute 1 yaepxusanTe KHOMKY «BBEPX» WU «BHWU3» AN ocu Y (Z) v «BNEBO» UNu «BNpaso» Ans ocu
X () Do Tex nop, noka HeOBXOANMOE 3HaYeHMe YKIoHa He ByaeT nokasaHo Ha gucnnee nasepa wunv MAY.

I'IpumeanMe: CKOpOCTb U3MEeHeHUa 3Ha4yeHua Bo3pacTtaeT Npu ANUTENbHOM yaep>XXaHUU KHOMKA.

Mpumeyanue: 3HayveHns ot 0 go £9.999% nokasbiBaKOTCA C TOYHOCTBIO [0 TPEX 3HAKOB rocne
3ansATou, 3Ha4yeHus ot 10% - 4o ABYX 3HAKOB Mocne 3ansTow.

HaxmuTe 1 oTnycTuTe KHOMKY «PyyHOl pexunM»(3) Ans naMeHeHust 3Haka ykrnoHa (+/-).
TNasep BblpaBHWBAETCS MO 3a4aHHOMY YKIMOHY CMyCTs 2 CeKyHAbI NOCIE OTNYCKaHWs KHOMKW MW MOCIe HaxaTus
KHOMKM Apyroin ocu. OANHOYHBIN 3BYKOBOW CUrHamM NOATBEPXKAAET, YTO 3a[aHHbIi YKIOH YCTaHOBIIEH.

MpumeyaHune: 3HaveHve yknoHa Ha Aucnnee nasepa wnu MOY 6yaer murate B npouecce
caMOBbIpaBHMBaHWS nasepa Ha 3afaHHbIi YKIOH.
BbICTpbIN MeToA

MpumeyaHune: 3HayeHne ykroHa MoxeT GblTb GbICTPO ycTaHoBNeHO B 3HavyeHune 0.000%
OAHOBPEMEHHbIM HaXaTeM ABYX KHOMOK «BBEPX» U «BHWU3» Ansi ocu Y (£ ) Unu «BNEBO» U «BMPABO»
ansiocu X (4)

1.00HOBPEMEHHO HaXMUTE U AEPXKUTE KHOMKM «BBEPX» W «BHU3» ANS OCK Y (L) WU «BNEBO» W «BMPaBO»
ans ocn X (), 4To6bl ycTaHOBUTbL 3HaveHue ykrnoHa B 0.000%.
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2.MpopomkaiiTe yaoepxuBaTh KHOMKW «BBEPX» UMW «BHU3» Ans ocu Y (L), «BNEBO» UMW «BMPaBO» Ans Ocu
X (4) Anst 3MeHeHVst ykrnoHa ¢ npupatleHmem B 1%.

MpumeyaHue: 3HaueHVst YKINOHOB N3MEHAOTCA C NpupatleHnem B 1%. Korga sHaueHve gocturaet
MaKCKMasbHOro 3HaYeHusl AN OCU, CIeAyoLWMIA LUar NepekntoyYaeT Ha MuHUMansHoe: nocne +15%
cnepyet -10%.

J'Iaaep BblpaBHUBAETCA NO 3a4aHHOMY YKIOHY CnyCTA 2 CeKyHAbl Nocne oTnyckaHusa KHOMKU UI nocne Haxatna
KHOMKN ,qpyr0|7| ocu. O,ELI/IHOLIHI:IIZ 3ByKOBOI7I curHan noareepXxpaeT, YTo 3a,D,aHHbIIZ YKITOH YCTaHOBIEH.

MpumeyaHue: 3HayeHne yknoHa Ha gucnnee nasepa unu MNAY G6ynet muratb B npouecce
CaMOBbIPaBHMBaHWs nasepa Ha 3afaHHbIi YKIOH.

Ucnonb3oBaHue pexuma aBToMmaTuyeckoro 3agaHus yknoHa Grade Match

B pexume Grade Match nasep moxer
6blTb MCNONb30BAH ANS BblYUCMEHUS
CYLLECTBYIOLLEro 3HAYeHNs YKIoHa mexay
[BYMS TOYKaMu C U3BECTHbIMW OTMETKamMu
(penepsbl), pacnonoxeHHbIM1 BNepean nasepa
noocn Y (£).

1. YcraHoBWTe nasep Hag penepom fmLom
Knaemarype.
2. Ncnonb3ysi MeTkN HaBedeHus1 (BU3Npbl) Ha
cBeTOo3alNTHON BnieHpe Ans HaBeaeHus
nasepa Ha BTopoii penep. [oBopayuBaiite
nasep Ha WTaTMBe A0 Tex nop, noka oH
He GyaeT MOMHOCTbIO HABEAEH Ha BTOPOW
penep, Tak 4To6bl OCb +Y npoxoauna Yepes NpUEMHUK, YCTAHOBMEHHbI Ha penepe (pyKOBOACTBYSICh
MeTkamu HaBegeHusmn PL/GM Ha cBeTo3awmTHoOM 6nexHpae).
3. [Baxabl HAaXMUTE KHOMKY «Py4HOl pexum» Ha nasepe unu MAQY.

Mpumeyanue: NHgukatopbl PyyHon pexum n HueenuposaHue HauyHyT moprate OQHOBPEMEHHO.
Ha gucnnee B npaBoM HWXHeM yriy oTobpasutesi cumson “G” 1 Yepes 3 ceKyHAbl 3Ha4YEHVS YKIMOHOB
no AByM ocsM ByayT yctaHoBneHbl Ha 0%.

pyuHon pexum Grade Match GL522 pyy4Hon pexum Grade Match GL512

4. TMpucoeguuute npuemHuk HL750 Ha peiky. OnpegenvTe BbICOTY nasepa psaoM C NMepBoW TOYKON 1
nepemecTuTe NpUeMHVK Ha BTopoi penep, BE3 nameHeHns noamumy npuemMHuka Ha pevike.
5. OOHOBpPEMEHHO HaXXMUTe KHOMKM «CTperika BHU3» U «CTperika BneBo » Ha nasepe unu MAY.

aBTOMaTu4yeckuin pexxum Grade Match GL522 aBTOMaTu4yeckuin pexxum Grade Match GL512
nasep display

Mpumeyanue: Bo Bpems noucka nasepom npuemHuka sHadeHune yknonanoocn Y | -
aBToMaTuyecku copocutcst Ha 0% 1 Ha aucnnee nosiBUTCS cumeon “A”. (]
Korga npuemnuk HL750 nogkntoyeH k nasepy GL5X2 B pexuvme nowvicka, aucnnen
MAY nepexoauT B pexum BknioyeHus MuTtaHus (oTobpaxkaeTcsi TONbKO Bepcust
nporpamMmmMmHoro obecneyeHus). ATo cTaHAapTHasi onepaums.
Bo Bpemsi noncka v HacTpomnku nasepa k nonoxexunto Ha ypoeHe, npuemumk HL750
oTo6pasuT muratoLLyto Haanice —GM-.

—
'
|

> il <

6. lMocne 3aBepLUeHNst aBTOMaTUYeckoro 3agaHus yknorna Grade Match, aucnnen npuemnuka
HL750 BepHetcst k cTaHgapTHOMY pexumy. Aucnnew MNOY n nasepa bygyT otobpaxaTb )
OKOHYaTerlbHoe 3HaYeHNe N3MEePEHHOrO YKMOoHa. 1

Mpumeuanue: Ecnn onepaumsa aBToMaTnyeckoro 3agaHus ykrnoda Grade Match He
6bina 3aBepLUeHa B TeYeHUU 1 MUHYTbI, Na3ep nepexoauT B py4Hou pexum Grade
Match, a aucnnei npuemHuka HL750 BepHeTCA k cTaHAapTHOMY pexuMy (onepaums
Grade Match He yaanach).
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Ucnonb3oBaHue pexnmMa aBToMmatuyeckon dukcaumm nnockoctu PlaneLok

B ropraoHTansHoM pexume cukcaLmm niockocTm
PlanelLok nasepHsbii nyy 6yaert 3admkcnposaH
Ha TouKe, HaxodsLlencs Bnepean nasepa Ha
ocn Y (£). Ans dukcmpoBaHus BepTUKaNbHOM
opuveHTauun Ha 3aJaHHON TOYKe, Pexum
PlanelLok moxeT 6bITb MCMONb30BaH Mo obenm
cTopoHam ocu X.

1. YcTaHOBUTe nasep Haj penepom nuLom
KnaBuarype.

2. MpucoeguHute npuemHuk HL750 Ha periky.

OnpenenuTe BbICOTY nasepa psgoM C
NepBO TOYKON U YCTAHOBUTE MPUEMHMK Ha
BTOPY!IO TOYKY. [TPMEMHUK MOCTOSIHHO [AOMKEH
HaxXoOUTbCS Ha JAHHOW TOYKE, Ha OZIHOW U TOW
e OTMETKe.

3. Vicnonb3ys MeTkv HaBeaeHWs (BU3MPLI) Ha CBETO3aLLUTHON GrieHae ANa HaBeaeH s nasepa Ha NPUEeMHNK.
MoBopauvBaiTe nasep Ha wWTaTMBE A0 TEX MOp, NoKa OH He OyAeT MOMHOCTbI0 HAaBEAEH HAa MPUEMHMK,
Tak 4Tobbl OCb +Y Mpoxoawna 4yepes NpUMeMHUK (PyKOBOACTBYSICb MeTkaMu HaBegeHusimu PL/GM Ha
cBeTo3alLMTHOM BrieHae).

4. OpHOBPEMEHHO HaXXMUTE KHOMKN «CTPenka BHU3» U «CTPerka BNeBo » Ha nasepe unu MNAy.

MpumeyaHue: nasep HayHeT nouck npuemHuka. Korga npuemnnk HL750 nogkntoyeH k nasepy GL5X2
B pexwume noucka, aucnneii MAY nepexoaut B pexum BknioveHus MutaHus (oToGpaxkaeTcs Tonbko
Bepcus nporpamMmmMmHoro obecneyeHnus).

B FOPM3OHTaNbLHOM pexvme, aucnnei otobpaxaeT

PlaneLok GL522 PlaneLok GL512

npv BepTukanbHOW ycTaHoBke, dyHkums PlaneLok moxeT 6bITb
MCMonb3oBaHa B aBTOMaTUYECKOM UM PYHYHOM peXUME.

aBTOMaTUYECKUIA PEXMUM PYYHON pexum
PlaneLok PlaneLok
npv BepTUKaribHOI ycTaHoBKe npw BepTUKasrbHOI yCTaHOBKe
Mpumeuanue: MNpu pabote B BEPTUKANbLHOM peXuUMe, NMPUEMHUK OOSKeH ObiTb mm

pacrnonoxeH Tak, 4Tobbl POTOINEMEHTbI HaXOAWUMNNCh BHU3Y.

Bo Bpemsi noncka v HacTponku nasepa k nonoxexunto Ha ypoeHe, npuemuuk HL750
oTobpasuT muratoLyto Hagnuce —PL—.

Mocne 3aBepLueHusi noucka PlaneLok Hagnuck —PL— npekpatut muratb Ha gucnnee
npuemHuka HL750.

o=
L

>l =

MpuMeyvaHue: nasep NPOAOIHKUT NOABOANTL MOTOPaMU NA3ePHbIV JTyY K MOMOXEHNIO
Ha ypoBHe.

5. Bbixoa 13 pexuma PlaneLok MoxeT 6bITb OCYyLLECTBREH HaxaTveM No6OoI KHOMKW Ha nasepe
unu npuemHuke HL750.

(G

MpumeyaHue: MoTeps curHana Ha NpoformkMTenbsbHoe BpeMsi (1 MUHyTa) NpuBeaeT K
nosiBneHuto npeaynpexaexus Hl (BbikntoyeHne nasepa u potopa). Pexum PlaneLok
MOXeT ObITb BO30OHOBMNEH NOCIIe BOCCTAHOBMNEHNS YPOBHS.
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SQKCIMNYATALUA

BbinonHeHue cTpouTenbHbIX pa6oT o6Lero xapakrepa

Onpepenexue BbicoTbl Npubopa (BIM) BbICOTHI NpUBopa (BIM)

Bbicota npubopa — BO3BbILLEHWE, HA KOTOPOM l.—E
NPONCXOAMNT NasepHoe U3nyveHue.

Bl onpeaensetcs kak cymma 3HaYeHUi nokasaHui
HUBENUPHOW perKkn 1 BbICOTbI penepa unu
N3BECTHOrO BO3BbILLEHNS.

1.YcTaHoBuTE NpMBOP M PacrnonoxuTe penky Ha  Hi
penepe Ui N3BeCTHOM BO3BbILLEHWM.
2.MNepemellante NPUEMHUK BBEPX W BHU3 BOOMb
pevikn o TeX Nop, Noka OH He OKaXXETCs Ha YPOBHE
nyya.

3.CnoxuTe BeNMYMHY OTCHETA MO PeVike M OTMETKU
penepa ans onpegeneHus BbiCOTbl Npubopa.

i

OTcyeT no peitke
1,32 m (4.34 cbyTa)

BosBbiLLeHue pernepa
~_ 30,55 m (100.32 dhyTa)

BIM = Otcyer o peiike + Bo3sblleHne penepa
BM =1,32 m (4.34 cbyta) + 30,55 m (100.32 cpyta) = 31.87 m (104.57 chyTa)
Mpumep:
BosBbiweHne penepa = 30.55 m (100.32 cyTa)
OTcyeT no pevike +1.32 m (4.34 pyTa)
Beicota npubopa =31.87 m (104.57 cbyTa)
Vcnonb3yiiTe faHHOe 3HaYeHWe Kak onopHoe ANs pacyéra BCex ApYrnx BO3BbILLEHNN.

Ucnonb3oBaHune peXxunma HaknoHa

1. YcTtaHoBWTe nasepHbI NpUGOpP Haa ONopHOM ToUKoM (A).

2. Wcnonb3ynte Hanpasnswouwme npeaBapuTenbHON HaBOAKM,
pacnonoxeHHble B BEpPXHeW YacTu na3epHOro HuWeenupa Ans
BblpaBHUBaHUA Na3epHOro fyya Ha HeobXOAUMBIV HanpaBnsOLLMA
y3en Ha ocu, koTopas, kak MpearnonaraeTcs, UCMonb3yeTcsi B pexume
aBTOMaTM4eCKOro caMoHuBenupoBaHus. [oBopaunBaiTe nasepHsblii
npvbop Ha WwTaTyBe A0 Tex nop, noka oH He ByaeT BbIPOBHEH.

3. TMpuvkpenuTe NPUEMHNK K HUBENUPHOW pelike. YCTaHOBUTE HUBENWPHYHO
peiky Ha HanpaBnsloLWeM y3ne CamOHWBENUPYIOLLeHca ocu Ans
npoBepkn BO3BbILEHNA nasepHoro npubopa (B) n yctaHoBuTe
3HayeHue ykrnoHa 0% no o6enm ocam.

Mpumeyanue: Vicnone3yiite Beicoty Mpubopa (BIM) kak onopHyto ANs NpoOBEPKM BbipaBHUBAHKSA
NasepHOro flyyva rnocre yCTaHOBKY HaKMoHa ApYro ocu.

4. HabepuTte 3Ha4yeHMe ykIoHa UCronb3ys CTpernku Bneso/Bnpaso (7) nasepa wnm MNay.
5. TMoBTOpHO NpoBepbTE BO3BbILLEHME Na3depa, ucnonbays Bl B ware 3 Ha ocu Ha 0 % B nyHkTe (B).

Mpumeuanue: Ecnv BN n3aveHunacb, noBopayvBaiTe nasepHsolii npubop 4o Tex nop, noka cHosa
He nosiBATCA 3HayeHus ypoBHs. YbeamTech, yto Bbl HE UBMEHWIN BbiCOTHI NpMéMHMKa Ha
HVBENUPHOW penke.

6. BegwuTe okoH4aTenbHOE 3HAa4YeHVe YKNoHa No OA4HON Unn obenm ocsim.

YcraHoBka BEPTUKaNbHOro BbipaBHMBaHUA

1. YcTaHoBWTe nasepHbIn NpuGop BGIM3M NEPBO ONOPHOMN TOUKM.
2. PacnonoxuTe npuemMHuK Ha BTOPOI OMOPHOW TOYKE.
3. [nsa BblpaBHMBAHWUS Nyya UCMONb3YNTE KHOMKW BBEPX/BHU3 nasepa wunu MAQY.

MNpumeyaHue: [ins BbipaBHNBaHUS NA3EPHOTO fy4a He MO OTBECHOMN MUHUN KHOMKOW NEPEKMIOYEHNS]
pexuma (3) ycTaHOBWUTE Py4HOW PEXUM HUBENMPOBAHWS, 3aTEM UCMOSb3YiTe KHOMKM BIeBO/BNPaBo
Ha nasepe wnu MNQy.
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KAJIIMBPOBKA

MpoBepka kanubpoBku no ocsam Y u X

1. YctaHoBWTe nasepHsblii npubop Ha paccTosiHn 30 m (100 cyToB)
OT CTEHbl 1 OCTaBbTe €ro Ans HUBENMPOBAHWS.

2. YcraHoBuTe yknoH 0.000% no o6eum ocsam.

3. MopgHumawTe/OnyckaTe NPUEMHMK A0 TeX MOP, NOKa Bbl He
nony4mTe OTCHET YPOBHS AN ock +Y. Mcnonb3ys MapKUpOBOYHbIE
BbIEMKW YPOBHS KaK OMopHble, CAenanTe o0TMETKY Ha CTeHe.

Mpumeyanue: [ins 6onee TOYHOro KOHTPONS, UCNONb3YHTE
YCTaHOBKY BbICOKOW YyBCTBMTENbHOCTM (1.5 mm 1/16
[OI0MMOB) Ha NPUEMHUKE.

4. MNoBepHuTe nasepHbin npubop Ha 180° (-Y ocb HampaeneHa Ha
CTEHy) 1 OCTaBbTE ero AN BbINMOMHEHNS HUBENMPOBAHWS.

5. MopgHumaiiTe/OnyckanTe NPUEMHUK A0 TeX NOp, Noka Bbl He
nony4nTe oTcyeT YpPoBHS Ans ocu -Y. Mcrnonb3ys MapkupoBOYHbIe
BbIEMKW YPOBHS Kak OMOpHbIe, caenaiTe 0TMETKY Ha CTEHe.

6. N3amepbTe pasHuUuy 3HadYeHUn mexay ABymMs oTMeTkamu. Ecnun
pasHuua npesbiwaet 3 MM npu pacctosHun 30 M (1/8 prorima
npu 100 cyTax), HeobxoanMO NPOBECTU KanUGPOBKY nasepHoro
npubopa.

7. TMocne npoBepku no ocsim Y passepHuTe nasep Ha 90°. MosTopute
yKasaHHble Bbllle AeNCTBMA ANA OCKM +X, HanpaBneHHOM K
CTeHe.

l<—30m (200 fty —>

MNMpoBepka kanM6poBku No ocu Z (BepTUKanbHOM)

[Ins npoBefeHWst 1 KOHTPOMs BEPTWUKanbHON kannbpoBku, BaM HEOBXOAVM OTBEC CO LUHYPOM ANMHONR He

meHee 10m (30 cyToB).

1. MNopBeckTe OTBEC K NOTOMNKY B KOMHATE, BbICOTa KOTOPOro coctaBnsieT He MeHee 10 M (30 cyToB).

2. YcTaHoBWTe nasepHblii Npubop B BepTUKarbHOE NonoXeHne, 4Tobbl fyy 6bii HanpaBneH B BEPXHIOD YacTb
LHypa.

4. OTmeTbTe NtoGble OTKNOHEHUS NyYa BAOSb BCEro LWHypa. Ecnu oTknoHeHne cocTtasnset 6onee 1 mm (1/16
AtoriMa), Heo6XxoAMMO NPOBECTM KannBPOBKY BEPTUKANBHOW OCU.

MpumeyvaHune: ecnu Heobxoanuma kanubpoBka, UCMONb3YNTE MHCTPYKLUMM NO NPOBEAEHUI0
KanubpoBku Ha caiiTe koMmnaHum Trimble no agpecy: www.Trimble.com/support.shtml

3ALLUTA NPUBOPA

He ucnonbayinte npubop npu aKCTpeManbHbIX TEMMEPATYPHbIX YCMOBUSX UMM Bonblunx nepenagax
Temnepatypbl (He ocTaBnsnTe NpUGoOpP B MaLLUHE).

[aHHblii npuGop oveHb HapéxeH N obnagaeT NPOTUBOYAAPHBIMU CBOMCTBAMU (Aaxe B Criydae nageHus ¢
BbICOTbI WTaTUBa). OfHaKo, Npexae YeM NPoAoIKUTL paboTy, BCeraa NpoBepATE TOYHOCTb HUBENMPOBAaHUS.
(CmotpuTe pasgen Kannbposka)

JlazepHblii HUBENUP BOAOHENPOHMLIAEM, YTO AOMYCKAET ero UCMoNb30BaHUe Kak BHYTPU MOMELLeHUs, Tak 1
Ha ynuue.
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yXo4 U TEXHUWYECKOE OBCITYXXUBAHUE

MpoBOAMTE OUMCTKY CTEKIMSIHHBIX YACTelN NasepHOro CTOYHMKA UMW MPU3MbI C MOMOLLbHO BATHbIX anmnivKaTopos,
Tak Kak Mblflb ¥ BOAA OKa3blBalOT 3HAYUTENLHOE BMWSIHUE HA MOLLHOCTb M3MyYeHWsl nasepa U AnanasoH
paboyen 30HbI.

[ina yaanexus nbiny peKoMeHAyeTcs UCronb3oBaTh 6E3BOPCOBYHO, TEMIYIO, BIAXHYIO U CyXyH TPSMKY.

He ncnonb3ayiite akTMBHbIE MOKOLLME CPEACTBA UM PACTBOPUTENN.

BbicyLumte npubop nocne YnMcTku.

3ALLUTA OKPYXXAIOLLEW CPEABI

MpuGop, akceccyapbl 1 ynakoBka MoryT 6biTe nepepaboTtaHbl.
[laHHOEe pyKOBOACTBO M3AaHO Ha He XNOopUpOBaHHoOW nepepabaTbiBaeMon Gymare.
Bce nnactukoBble YacTu 0603Ha4eHbl Ans nepepaboTku B COOTBETCTBUM C TUMOM Matepuana.

He BbIGpacbiBaiTe Ucnonb3oBaHHbIe GaTapeiiku B Mycop C NULLEBLIMU OTX0A4aMU, B BOAY
MAU OFOHb. YTUNU3NPYITE NX B COOTBETCTBUM C TPeGOBaHMSIMU, NPeabABSEMbIMUA K OXpaHe
OKpyXXatoLLen cpeabl.

MpumeyaHue Ansa nonb3oBaTtenei B EBponerickom colose

[lononHuTenbHyto UHopmaLmio o nepepaboTke Bbl MOXETE HANTU B ceTW VIHTepHET no agpecy:
http://www.trimble.com/environment/summary.html

MepepaboTka B EBpone

UT06bI NpounssecTy nepepaboTky ycTponcts Trimble WEEE B EBpone, no3soHuTte no tenedoHy
+31 497 53 2430 v nonpocute coeamHnTb ¢ “WEEE associate”

UMW HanpaBbTE NUCbMEHHbIN 3anpoc Mo afgpecy:

Trimble Europe BV,

c/o Menlo Worldwide Logistics,
Meerheide 45,

5521 DZ Eersel, NL

FAPAHTUA

B COOTBETCTBUM C MPaBOBLIMY HOPMaMU, rapaHTUsi PacnpoCcTpaHseTcs Ha npubop, AedekTsl MaTepuana u
nedekTbl NpU NPOV3BOACTBE B TeveHWe 24 MecsiLa CO AHsI MOKYMKK.
Mbl He HECEM OTBETCTBEHHOCTL 3a NOBPEXAEHMS, MPUYMHEHHbIE HENCTIPABHbLIM NPUGOPOM.

I'Ipe)lq:le 4YyeM NpPUCTYNUTb K pa601'e, Bceraa BbINONMHAUTE NpoBepKy KaﬂMspOBKM B COOTBETCTBUU C
WHCTPYKUUAMU, AAHHbIMU B COOTBeTCTByiOI.I.l,eﬁ rnaee.

[laHHasi rapaHTWsi He pacnpocTpaHsieTcs B criyyae pasbopa npubopa UM OTCYTCTBUSI MApKUPOBOYHbIX
3HaKOB.
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TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

TOYHOCTb HMBENMPOBaHUS'®
TOYHOCTb B peXunMe HakroHa'?

BpalueHune
Pab6oyas nnowaab GL522'2
Pa6oyas nnowaab GL512'2
Tun nasepa

Knacc nasepa

[lnana3oH caMoHMBENUpoBaHus
[wnanasoH yknoHa GL522

[wnanasoH yknoHa GL512

Bpewms, Heobxoaumoe Anst HUBENUPOBaHNS
VHavkaums ypoBHS

paavo ganbHocTb Aevicteust HL750:
LanbHocTtb aercteua MNAOY
MuTaHve

Bpewms pabotbl oT 6aTtapen’
[nana3oH paboyeii TemnepaTypbl
[nana3oH TemnepaTypbl XpaHeH!st
KpenneHwve wratusa

Bec

Knacc nbinesnarosalumieHHoCTH
VIHAMKaLMS HU3KOrO YPOBHSI HanpsiKeHUs
OTcoeanHeHNe UCTOYHUKA NUTaHNA

nay

[anbHoCTb AencTens

MuTaHve

Bpewms pabotbl oT 6aTtapen 1

Knacc nbinesnarosalymieHHoCTH

Bec

1) npu 21° C
2) npu onmumarnbHbIX amMOCGepHbIX yCrIo8UsIX
3) edonb ocu

nay

[anbHOCTb AencTBusA

MuTaHve

Bpemsi paboTbl oT 6atapeii 1
Knacc nbinesnarosalymileHHoCTn
Bec

3AABJIEHME O COOTBETCTBUM

Mbl,
Trimble Kaiserslautern GmbH,

0,5 mm/10m, 1/16“

1,0 mm/10Mm, 1/8% (yknoH o 2,5%)

<+ 3,0 mm/10m, 3/8“ (ykrnoH Gonee 2,5%)

600 (300) 06/MuH (GL512/522); 0 06/MuH (GL522)
okono 400 m B paaunyce ¢ 4EeTEKTOPOM

okono 300 M B paaunyce ¢ 4EeTEKTOPOM

KpacHbIN AVOAHBIN nasep

anvHa BornHbl GL522 650 Hm

anvHa BornHbl GL512 650 Hm

Knacc 3A/3R, <6MBT (GL522)

Knacc 2, <3.4MmBrT; t <0.25 cek (GL512)

okono. + 5°

-10% ... +15% no o6enm ocsm (He OfHOBPEMEHHO)
-10% ... +15% noocn Y (£)

okono 30 cek

Mwvranve nHgmkaTopa

no80m

0o 100 m

4 x 1.5 B CtaHgapTHble 6aTtapeun Trna D (LR20)
NiMH - 55 yacos, weno4yHble - 90 yacos

-20°C ... 50°C

-20°C ... 70°C

5/8 x 11 B ropusoHTanbHOM 1 BepTUKArNbHOM
MONOXeHUN

3.1«kr

1P66

MWraHue/cBeYeHe CBETOAMOAHOIO UHAMKaTOpa
npuGop BbIKMOYaeTCA

<t
<t

0o 100 m

2 x 1.5 B wenoyHble 6atapen AA
130 yacos

IP54

0.18 kr

0o 100 m

2 x 1.5 B weno4yHble 6atapen AA
130 yacos

IP54

0.18 kr

3asBMseM C UCKIMYUTENBHON OTBETCTBEHHOCTLIO, YTO NPOAYKTbI

GL512/522 n RC402,

K KOTOPbIM OTHOCUTCS A@HHOE 3asBMeHne O COOTBETCTBMM, COOTBETCTBYIOT CMEAyOLIMM CTaHaapTam:
EN300 440-2 V1.1.1:2004, EN301 489-03 V1.4.1:2002, EN301 489-01 V1.4.1:2002, EN50371:2002,

EN60825:1994 + A1:2002 + A2:2001

OCHOBaHHbIX Ha nonoxeHusix avpektvebl R&TTE 1999/5/EC.

[eHepanbHbIN AUpeKTop
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HERBERT KREITEL

Feinmechanische Werkstatten
Vertrieb und fachmannische Reparatur
von Vermessungsinstrumenten
Fabrikation von Sonderzubehér
Taunusstrale 30
53119 Bonn
Germany
Tel. +49 (0) 2 28 65 47 60
Fax +49 (0) 2 28 69 74 93
www.kreitel-vermessungsgeraete.de
info@kreitel-vermessungsgeraete.de

& Trimble.

A/

Trimble Construction Division
5475 Kellenburger Road
Dayton, Ohio 45424

USA

+1-937-245-5600 Phone
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