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Laserometer-Modus — Genauigkeit wéahlen

| Zum Andern der aktuellen Einstellungen einmal
driicken (die gewihlte Genauigkeit wird mit einem
Piepton bestitigt)

Der Genauigkeitswert wird in der gewihlten Mafeinheit angezeigt. Die zuletzt
gewihlte Genauigkeit bleibt nach dem Aus- und Wiedereinschalten sowie
nach dem Batterieaustausch erhalten.

|0.5mm| 1 mm | 2 mm | 5 mm | 10mm|

Tonsignal-Lautstarke einstellen

Zum Andern der aktuellen Einstellungen einmal driicken.

Aus - Leise - Mittel - Laut

Die aktuelle Tonsignal-Lautstirke wird gespeichert und beibehalten, wenn das
Gerit ausgeschaltet wird oder die Batterien ausgetauscht werden.

MaBeinheiten wahlen

Zum Andern der aktuellen Einstellungen einmal driicken.

in | frac | fe |

Die zuletzt gewihlte Lautstirke bleibt nach dem Aus- und Wiedereinschalten
sowie nach dem Batterieaustausch erhalten.

| mm | cm |
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Wichtige Punkte bei DigiRod-Messungen

1. Fiir sehr genaue Bezugshohen- oder Punktmessungen kann die
Genauigkeit auf 3 mm eingestellt werden. Dadurch wird der Benutzer
»gezwungen, das Gerit relativ lotrecht und ruhig zu halten. Sobald eine
hochgenaue Messung (z. B. fiir eine Bezugshéhe) erfolgt ist, kann das
Gerit fiir die weiteren Messwerte auf AUTO eingestellt werden.

2. Je lotrechter die DigiRod gehalten wird, desto genauer sind die Messwerte.

3. Je kiirzer der ich.I.-Wert fiir einen bestimmten Genauigkeitsbereich ist,
desto genauer sind die Messwerte.

4. Je ruhiger die DigiRod gehalten wird, desto genauer sind die Messwerte.

5. Ziele mit geringem Reflexionsgrad (schwarze oder dunkle Flichen wie
neue Asphaltdecken) und helles Sonnenlicht verlingern die Zeit fiir
LDM-Messungen oder machen diese unméglich (siehe Fehlercodetabelle).

6. Verwenden Sie die DigiRod nicht auf den Kopf gestellt. Dies fiihrt zu

ungenauen Ergebnissen.

Einfithrung
Wir danken Thnen fiir den Erwerb des Spectra Precision” DR400 DigiRod™

aus dem Trimble®-Angebot von Prizisionsprodukten. Lesen Sie diese
Bedienungsanleitung sorgféltig durch, bevor Sie das Gerit in Betrieb nehmen.
Wir freuen uns iiber Feedback und Vorschlige. Sie erreichen uns iiber die am
Ende dieser Bedienungsanleitung aufgefithrten Adressen.

Geriatemerkmale

Tastenfeld mit den Tasten fiir Ein/
Aus, Genauigkeit, Einheiten,
Lautstirke, Bezugshohe und Punke
LED-Display — Griin: Sollhéhe, Rot:
iiber Sollhéhe, Blau: unter Sollhshe
Tonsignal: Schnelles, permanentes
und langsames Tonsignal und
schnelles und langsames Chirp-
Signal (mit ansteigender Frequenz)
Laserstrahlaustritt

Stroboskopsensor: Minimert
fehlerhafte Messungen durch
Warnleuchten

Laser-Empfangsfeld: 127,0 mm hoch
Graphisches Display: Anzeige von
Héhe, Bezugshohe, Distanz,
Einstellungen und Status
Sollniveau-Mittenmarkierung;: auf
einer Hohe mit dem Sollhohenwert
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LED-Helligkeit wahlen/LCD-Hinterleuchtung ein

Driicken Sie die Tasten fiir Einheiten und Lautstirke gleichzeitig, um die
Hinterleuchtung fiir 30 Sekunden einzuschalten und die LEDs mit ihrer aktuellen
.E Einstellung anzuzeigen. Durch erneutes Driicken

wird nacheinander durch die Einstellungen der

LED-Helligkeit (hell, dunkel und AUS) geschaltet.
Die zuletzt gewahlte LED Helligkeit bleibt nach
+
Messfunktion

dem Aus- und Wiedereinschalten sowie nach dem
Batterieaustausch erhalten.
A) DR400 befindet sich im Laserstrahl und Gerit st eingeschaltet:
Driicken Sie einmal die Ein/Aus-Taste (Messtaste). Der akruelle Hohenwert wird
gehalten. Mit einer blinkenden Anzeige wird bestitigt, dass der Wert gemessen
wurde.

Driicken Sie die Ein/Aus-Taste, um wieder zum Normalbetrieb zu wechseln
A) DR400 befindet sich nicht im Laserstrahl und Geri ist eingeschaltet:

Driicken Sie einmal die Ein/Aus-Taste (Messtaste). Es ertont ein kurzer periodischer Piepton
(das Tonsignal ertont in der Einstellung Leise, wenn er ausgeschaltet wird)

Platzieren Sie den DR400 in den Laserstrahl. Sie haben jetzt 5 Sekunden Zeit, um den Wert

ZUu messen.
,m s 48,0

Das Chirp-Tonsignal ertnt nach ca.

5 Sekunden, um die Laserstrahlerfassung zu bestitigen. Mit
einer blinkenden Anzeige wird zusitzlich angezeigt, dass der

Wert gemessen wurde. ‘

Diriicken Sie die Ein/Aus-Taste, um wieder zum

Normalbetrieb zu wechseln. 6

Richten Sie den Laserstrahl auf das Ziel am Boden und den

Empfinger in die Rotationslaserebene, und halten Sie das Gerit

ruhig, damit die DigiRod messen kann (2 bis 3 Sekunden). Es
ertont ein Tonsignal, der Laserstrahl wird aktiviert, und fir den Wert der
Bezugshéhe blinkt die Anzeige ,-----.

6 Bezugshéhe messen: Driicken Sie kurz die Bezugshohentaste.

Die DigiRod erzeugt Tonsignale, mit denen die ordnungsgemifie Platzierung
im Laserstrahl und die Geriteneigung angegeben wird:

DigiRod-Tonsignale Zustand

Langsamer, periodischer Piepton Im Messmodus, aber kein Laserempfang

Langsamer Piepton Laserstrahl zu tief

Schneller Piepton Laserstrahl zu hoch

Langsames Chirp-Signal Laserstrahl im zulissigen Bereich, aber
das Geriit ist zu stark geneigt oder zu

unruhig

Schnelles Chirp-Signal Laserstrahl und Neigung im zulissigen

Bereich,Messung liuft

Dauerton Messung abgeschlossen

* % =
$ =

6 r; 108 1m
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Geriatemerkmale

9. Batteriefach mit Verschluss (fiir 4
AA-Batterien)

10. Markierungskerben (80,0 mm
unter der Oberkante)

11. Gewinde fiir Adapter fiir die
Mittenposition

12. Gewinde fiir Adapter fiir die
versetzte Position

13. Kegelformige Adapterfiihrungen

14. Seriennummernaufkleber

15. Aufkleber fiir Lasersicherheit und
Laserstrahlaustritt

16. Gummiummantelung: zur
erhohten Sturzfestigkeit

Einsetzen der Batterien

1. Driicken Sie den Verschluss mit dem Daumen
nach innen, und 6ffnen Sie den
Batteriefachdeckel.

2. Setzen Sie die 4 AA-Batterien unter Beachtung der
Plus- und Minussymbole im Batteriefach ein.

3. SchliefSen Sie den Batteriefachdeckel. Driicken Sie
auf den Verschluss, bis er in der geschlossenen
Position einrastet.
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Laser-Distanzmessermodus

Halten Sie Ein/Aus-Taste und die Einheitentaste 1
Sekunde gedriickt, um den Laser-Distanzmessermodus zu

.B wihlen.
+ g Der Bildschirm schaltet um zur Laser-
) : .
. ' Distanzmesseransicht.
@Q Die Mafleinheiten MUSSEN im DigiRod-Modus ein-
¥ gestellt werden, bevor in den Laser-Distanzmessermodus

gewechselt wird. Die Einheitentaste wird im Laser-
Distanzmessermodus zur Messtaste.

ﬁ Einzelmessungen: Driicken Sie kurz die Messtaste
(Einheitentaste). Das Laserstrahlsymbol blinkt und der
Laserstrahl wird aktiviert. Richten Sie den Laserstrahl auf
5“39“" das Ziel, und driicken Sie kurz erneut die Messtaste, um
- den Wert zu messen. Die Messungen beziehen sich stets
auf die Riickseite (Oberseite) des Gerits. Die vorigen 2
Messungen werden unten im Display in kleinerer Schrift
angezeigt.

.J.J_

0000w

Kontinuierliche Messungen: Driicken Sie kurz die Messtaste

(Einheitentaste). Das Laserstrahlsymbol blinkt und der

' 0384n  Erkennungsstrahl wird aktiviert. Halten Sie die Messtaste fiir kontinui-

erliche Messungen 2 Sekunden gedriicke. Die kiirzeste Messung

I (,Min®) und die lingste Messung (,Max"“) werden unten im Display
055+ angezeigt. Driicken Sie die Messtaste erneut, um die kontinuietlichen

Messungen zu stoppen.

Laser-Distanzmessermodus beenden: Betitigen Sie die Ein/Aus-Taste, um den Laser-
Distanzmessermodus zu verlassen, oder driicken Sie die Bezugshéhen- oder die
Punkttaste, um den Laser-Distanzmessermodus zu verlassen und direkt zum
DigiRod-Modus zu wechseln.
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Bezugshéhe messen:

Nach der Messung driicken Sie zum Bestitigen die Eingabetaste ()
B oder die Aufwirts- bzw- Abwirts-Taste (A'Y), um den Wert der

! Bezugshohe im Display zu dndern (siche den nichsten Abschnitt mit
Hinweisen zum Andern/Annehmen von Hohenwerten).

Nach dem Bestitigen der Bezugshéhe (BM ELV) wird diese
gespeichert.

ie Punkt messen: Der Punke ist die Messung in Bezug zur zuvor

gemessenen Bezugshohe.

Driicken Sie kurz die Punkttaste. Richten Sie den Laserstrahl auf das Ziel am
Boden und den Empfinger in die Rotationslaserebene, und halten Sie das

Gerit ruhig, damit die DigiRod messen kann (2 bis 3 Sekunden).

Es ertont ein Tonsignal, der Laserstrahl wird aktiviert, und fiir den Wert der

Punkthghe blinkt die Anzeige ,-----*.
Fm rm‘ 1
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Geratemerkmale
Ein/Aus
Empfingermodus Messwert Toleranzeinstellungen
halten DigiRod-Modus, Aufwirts rollen
Zuriick, Léschen
Auswahl des Distan- — N Meniiauswahl
Tastenkombination
zmessermodus
Tastenkombination /mm\ronsign al-Lautstirke
MaReinheiten Abwirts rollen
Distanzmessermodus, LEDs ein/aus/
Einzelmessung/kontinui- Helligkeit
erliche Messung, Enter g LCD-Hinterleuchtung ein
Tastenkombination
Bezugshéhe (BM) Punktmessung
Messen
Offset
Tastenkombination

Ein- und ausschalten

Halten Sie zum Einschalten die Ein/Aus-

Taste 2 Sekunden gedriickt. Das

Ausschalten erfolgt auf dieselbe Weise.
Nach dem Funktionstest und der Kalibrierung ist
das Gerit betriebsbereit. 4
(Schalten Sie das Gerit nicht im Laserstrahl oder = N
einer Rundumleuchte ein. Wenn dieses Licht erkannt wird, wird beim Gerit
»E200“ angezeigt und die vorige Kalibrierung wiederhergestellt.)

calbrating

—4-

DigiRod-Modus
| Driicken Sie kurz die Bezugshéhen- oder die Punkttaste.
Der Bildschirm wechselt zur DigiRod-Ansicht.

Genauigkeit wihlen: AUTO, 3 mm oder 10 mm. Zum Andern der aktuellen
Einstellung einmal driicken. Die empfohlene Einstellung ist AUTO. Diese
bietet den weitesten Neigungswinkel (30 Grad) fiir Messungen und die
schnellste Messzeit. Die Genauigkeit einer bestimmten Messung wird als fein
(3 mm), mittel (10 mm) oder grob (>10 mm) nach jeder Messung mit einem
blinkendes Symbol bestitigt.

Yy ¥ v

A A A

Fein - Mittel - Grob

Die aktuelle Genauigkeit wird gespeichert
ﬁmm und beibehalten, wenn das Gerit
| | ausgeschaltet wird oder die Batterien
ausgetauscht werden.

HINWEIS: Die oben angegebenen
o E o o ,} Genauigkeiten sind typische Werte bei
\ ot Verwendung einer Instrumentenhdhe

(IH) von 1,5 m (5 ft).

Mafleinheiten wihlen: Zum Anzeigen der aktuellen Einstellung einmal
driicken. Durch erneutes Driicken wird durch die Einstellungen geschaltet:

meters dec_feet fract.1/16 fract.1/8
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Héhenwerte indern und bestitigen:

Der Wert fiir die Bezugshohe blinkt als Aufforderung, den Hohenwert zu
bestitigen oder zu indern. Zum Andern des Hohenwertes erhhen oder
@ verringern Sie den Wert, indem Sie die Aufwirts- bzw. Abwirts-Taste

B (Genauigkeit und Lautstirke) driicken. Driicken Sie die Entertaste (< ),

um den angezeigten Hohenwert zu bestitigen.

Um den Hohenwert auf Null zu stellen, driicken Sie die Aufwirts- und
Abwirts-Taste (A'V) 1 Sekunde gleichzeitig. Um den Hohenwert in
‘}) Ganzzahlschritten zu dndern, halten Sie die Aufwirts- und Abwirts-Taste
glelchzeltlg langer als 2 Sekunden gedriickt. Um den Héhenwert
in grofien Schritten zu erhdhen, halten Sie die Aufwirts-Taste
gedriickt, warten cinige Sekunden und halten dann gleichzeitig die

T* Abwirts-Taste gedriickt. Um den Hohenwert in grofien Schritten
ot zu verringern, halten Sie die Abwirts-Taste gedriickt, warten einige
Sekunden und halten dann gleichzeitig die Aufwirts-Taste
gedriicke.
&% 0.000m - Der Wert fiir die Bezugshéhe (BM ELV) blinkt.

Verschiedene Messlattentypen auswéahlen

1. Zum Auswihlen einer Differenzmesslatte (fiir Abtrag/Auftrag) stellen Sie die
Bezugshohe (BM ELV) auf Null. Anschliefende Punktmessungen werden
relativ zur Bezugshohe angezeigt.

2. Zum Auswihlen einer direkr ablesbaren Messlatte stellen Sie die Bezugshohe
auf die gewiinschte Hohe ein (ungleich Null). AnschlieRende Punktmessungen
werden als Hohenwerte relativ zur Bezugshéhe angezeigt.

3. Zum Auswihlen einer indirekt ablesbaren Messlatte wird keine Bezugshshe

bestimmt bzw. die vorhandene Bezugshohe geléscht. Anschlieffende
Punktmessungen werden als ich.1.-Werte relativ zur Laserebene angezeigt.
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Zurick, Loschen:

N

Mit dem ersten Tastendruck konnen Bezugshohen- oder Offsethdhen geindert

Driicken Sie kurz die Ein/Aus-Taste, um das Anzeigen, Andern
oder Loschen Bezugshohe sowie das Andern (sofern zulissig)

oder Loschen der Bezugshohe des Instruments (BMHI) und von

Offsetwerten zu ermdglichen.

bzw. geléscht werden.

Mit dem zweiten Tastendruck kann die Bezugshéhe des Instruments (BMHI)
gedndert werden (wenn dies zulissig ist).

1. Vor dem Léschen der Bezugshohe

2. Erster Tastendruck: Eingabeaufforderung zum Korrigieren der Bezugshshe
Zweiter Tastendruck: Loschen der Bezugshdhe und Eingabeaufforderung zum
Korrigieren der Bezugshshe

4. Dritter Tastendruck: Loschen der Bezugshohe
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BM ELV Adjust - Anpassen der Bezugshéhe EIN*- AUS

Tilt Comp. - Neigungskompensation EIN*-AUS

BM HI Adjust - BAnpassen der Bezugshéhe des Instruments EIN-AUS*

Wird im DigiRod-Menii nur angezeigt, wenn die Funktion BM ELV Adjust
aktiviert ist.

BM ELV Adjust: Im aktivierten Zustand kann die Bezugshéhe vom Benutzer
angepasst werden, sodass Funktionen mit direkter Messlattenablesung von
Héhenwerten und das Eingeben von Aushubtiefen méglich sind.

EIN*: Fragt nach einer Bezugshohenmessung nach einer Bezugshohe.

AUS: Keine Eingabeméglichkeit fiir den Benutzer; DigiRod-Funktionen sind
auf Abtrag/Auftrag-Werte und indirekt abgelesene Werte (IH) beschrinkt.

Neigungskompensation: Im aktiven Zustand (empfohlen) kann die DigiRod

eine Neigung zur erhdhten Genauigkeit ausgleichen. Im deaktivierten Zustand

kénnen die DigiRod-Funktionen in Anwendungen mit umgekehrter oder
seitlich Befestigung verwendet werden (jedoch OHNE Kompensation).
EIN*: Neigungskompensation aktiv

AUS: Neigungskompensation aus

BM HI Adjust: Im aktivierten Zustand kann die Bezugshohe (Vertikaldistanz
zwischen Laserebene und Bezugshshe) vom Benutzer angepasst werden.

EIN: Fragt nach einer Bezugshdhenmessung nach der Bezugshéhenmessung.
AUS*: Keine Eingabemdglichkeit fiir den Benutzer; es wird stets die vom
internen Laser-Distanzmesser bestimmte Bezugshéhe verwendet.

HEAl

Batteriestatus:  Volle Batterien — OK

Halbvoll - erste Warnung
1/4 - noch ca. 30 Minuten

Leer — Batterien wechseln.
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Fehlercodes
Code | Ursache Abhilfe
402 | Zeitiiberschreitung des Laser- Zielfliche zu dunkel oder auerhalb der Reichweite; hellere
Distanzmessers im DigiRod-Modus | Zielfliche innerhalb der Reichweite messen
oder im kontinuierlichen Messmodus
des Laser-Distanzmessers
404 Zeitiiberschreitung des Laser- Zielfliche zu dunkel oder auferhalb der Reichweite; hellere
Distanzmessers im Laser- Zielfliche innerhalb der Reichweite messen
Distanzmessermodus
600 | Zeititberschreitung wegen fehlendem | Kein Laserstrahl gefunden; sicherstellen, dass der Rotationslaser
Laserstrahl im DigiRod-Modus ordnungsgemif funktioniert und sich die DR400 Fotozelle in
der Laserebene befindet
-601 Fehler des Laser-Distanzmessers im Zielfliche des Laser-Distanzmessers zu dunkel, auferhalb der
DigiRod-Modus Reichweite oder Temp bereich des Laser-Di
iiberschritten. Hellere Zielfliche innerhalb der Reichweite und
innerhalb des Temperaturbereichs messen.
-603 | Laser-Distanzmesser gibt im Zielfliiche zu weit weg; Zielfliche innerhalb der Reichweite
DigiRod-Modus cine Distanz > messen
6 m aus
604 | Minustemperaturbereich im DigiRod- | In einem Arbeitsbereich innerhalb des Temperaturbercichs messen.
Modus unterschritten
<252 | Maximaltemperaturbereich im Laser- | In cinem Arbeitsbereich innerhalb des Temperaturbereichs
Distanzmessermodus iiberschritten messen.
-253 | Niedrigtemperaturbereich im Laser- | In cinem Arbeitsbereich innerhalb des Temperaturbereichs
DiS[aanESSQTmOdUS L\ﬂ[erschd[(fﬂ messen.
-255 | Kein Riickgabesignal im Laser- Zielfliche zu dunkel oder auerhalb der Reichweite; hellere
Distanzmessermodus Zielfliche innerhalb der Reichweite messen
<256 | Umgebungslicht zu stark oder Darauf achten, dass kein grelles Licht direke in die Laser-
Distanz zum Ziel zu kurz im Laser- | Austrittsoffnung schient, die Zielfliiche nicht zu nah ist; cin
Distanzmessermodus weiter entferntes Ziel messen
-257 Riickgabesignal im Laser- Zielfliiche zu stark reflektierend (z. B. Spiegel); weniger
i ermodus zu stark flektierendes Ziel messen
-258 Schwaches Reflexionssignal im Laser- | Zielfliche zu dunkel oder auflerhalb der Reichweite; hellere
Distanzmessermodus Zielfliche innerhalb der Reichweite messen

21—

Offset (zusétzlich gespeicherte Bezugshohe):

Damit ein Offset verwendet werden kann, muss eine Bezugshéhe erfasst und
ihr Wert auf Null eingestellt werden. Der Offsetwert wird gespeichert und
bleibt auch nach dem Ausschalten des Gerits erhalten. Die vorige Bezugshohe
kann durch Léschen des Offsetwerts wiederhergestellt werden.

g o
QG und die Punkttaste, um einen Offset von einer
J W vorhandenen Bezugshdhe zu erstellen. Mit den
+ Aufwirts-/Abwirts-/Eingabetastem kénnen Sie
den Offsetwert wie gewiinscht dndern bzw.
bestitigen.

Nach dem Bestitigen des Offsetwerts wird der Offset-HI-Wert (Distanz
zwischen Laserebene und Offset) angezeigt (die vorige Bezugshéhe wird nicht
angezeigt).

Driicken Sie gleichzeitig kurz die Bezugshohen-

DigiRod-Modus beenden:

Betitigen Sie die Ein/Aus-Taste, um den DigiRod-
Modus zu verlassen und zum Laserometer-Modus zu
wechseln, oder driicken Sie die Ein/Aus-Taste und die
Einheitentaste, um den DigiRod-Modus zu verlassen
und direkt zum Laser-Distanzmessermodus zu
wechseln.

., 88
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Positionen mit Halterung verschieben:

Versetzte Sollhdhenposition des Adapters: Die Position des Adapterswird
automatisch erkannt und angezeigt. Die versetzte Position des Adapters
verschiebt die Sollhdhenposition, um iiber dieser einen groferen
Messbereich bereitzustellen. Dies ist hilfreich bei Anwendungen, bei denen
unter der Sollhéhenmarke keine Werte benétigt werden (z. B. beim
Einschlagen von Pflscken bis zur Sollhdhe).

Messlattenhalterung

1. Schraube — zum Befestigen des Empfingers
2. Ausrichtkegel - unterstiitzen das Ausrichten
des Empfingeradapters.

3. Libelle — von unten und oben sichtbar, um
die vertikale Ausrichtung der Messlatte zu
kontrollieren

4. Messlatten-Klemmschraube — zum
Befestigen an Messlatten durch Verstellen der
beweglichen Klemmbacke (Festziehen im
Uhrzeigersinn/Lésen gegen den Uhrzeigersinn)
5. Ablesekante — Oberseite der Kante auf einer Hohe mit der Sollhshe
6. Bewegliche Klemmbacke — verstellbar zum sicheren Befestigen

an Messlatten

7. Beidseitig verwendbare Klemmfliche — abgeschrigte Seite fiir

runde und ovale Messlatten, flache Seite fiir eckige Messlatten

Griff %
1. Befestigungspunkte — Sockel der DR400 in den 1

Aussparungen einsetzen
2. Schraube an der Messlattenhalterung: wird an der Riickseite
des DR400 befestigt.
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Gewidhrleistung

Trimble garantiert; dass die DR400 fiir einen Zeitraum von 5 Jahren frei von Material- und
Fertigungsfehlern ist. In den ersten 3 Jahren repariert oder ersetzt Trimble, ein autorisierter
Hindler oder das zustindige Service-Center nach eigenem Ermessen alle defekten Bauteile
oder Komponenten oder das komplette Produke, wenn die Schiden innerhalb des
Gewihtleistungszeitraums geltend gemacht werden. Innerhalb des 4. und 5. Jahres kann
cine Austauschgebiihr erhoben werden. Der Giiltigkeitszeitraum der Gewihrleistung
beginnt am Tag der Lieferung des Geriits durch Trimble oder dessen Vertragshindler an den
Kunden oder wenn das System von einem Hindler als Vorfiihr- oder Leihgerit in Betrieb
genommen wird.

Bei Anzeichen von fahrlissiger oder unsachgemifler Nutzung oder Reparaturen, die nicht
vom herausgeschoben Personal mit von Trimble zugelassenen oder empfohlenen
Ersatzteilen durchgefiihrt wurden, wird die Garantie automatisch ungiiltig.

Es wurden besondere Vorkehrungen getroffen, die Kalibrierung des Winkelsensors und des
Lasers im DR400 sicherzustellen. Die Kalibrierung ist jedoch nicht durch diese
Gewihtleistung abgedeckt. Fiir die Kontrolle der Kalibrierung ist der Benutzer
verantwortlich (siche Abschnitt ,Kalibrierung” in dieser Anleitung).

Die vorstehend beschriebene Haftung von Trimble beziiglich des Erwerbs und der
Verwendung der Ausriistung ist ausschliefilich. Trimble tibernimmt keine Haftung fiir
Folgeverluste oder Folgeschiden jeglicher Art.

Diese Garantie gilt ausschlieflich fiir die vorstehend beschriebenen Gewihrleistungsfille,
cinschlieflich impliziter Garantien. Es werden keine Garantien fiir die Marktgingigkeit
oder Eignung fiir einen bestimmten Zweck iibernommen.

Kunden sollten Produkte im Gewihrleistungsfall frachtfrei an den néichsten autorisierten
Werkskundendienst, Hindler oder das zustindige Service-Center senden. In Lindern mit
Trimble Service-Centern werden die reparierten Produkte frachtfrei an den Kunden
zuriickgeschicke.

Kalibrierung

Achten Sie darauf, die DR400 vor jeder Verwendung auf mogliche Schiden zu iiberpriifen.

Wenn die DR400 fallen gelassen wurde oder anderweitig unsanft behandelt wurde, muss

seine Genauigkeit iiberpriift werden. Hinweise zum Uberpriifen der Kalibrierung finden

Sie in der Supportliste auf unserer Website unter www.trimble.com/support.shtml.
_0o_

Besondere Meniifunktionen:
Laserometer—Meniimodus:

Driicken Sie sofort nach dem Einschalten der DR400
gleichzeitig 2 Sekunden lang die Genauigkeits- und
<) die Lautstirketaste.

Andern von Meniifunktionen:

-‘% | 1. Aufwirts oder abwirts AW ﬂ 2. Moduswechsel eingeben «!

—s 3. Gewihlte Elemente indern
t

. 5. Zum Beenden Ein/Aus-Taste

driicken

4. Anderung bestitigen «!

oder zur Sofortbeendigung
die Einheitentaste driicken

Laserometer-Hauptmenii

Sensitivity - Empfindlichkeit Mittel*-Hoch-Niedrig
DRO Averaging - Mittelungsalgorithmus Mittel*-Hoch-Niedrig
Arrow Mode - Pfeilanzeige Toleranz*-Proportional
Out-of-Beam Indication - Laserverlustveranzeige EIN-AUS*
Grade Alert Alarm fiir Sollhshenabweichung EIN-AUS*
Automatic Shut Off - Automatikabschaltung 0,5 Std.*-24 Std.-AUS
Info - Informationen zur DR400
Exit
*Standardeinstellung
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Allgemeine technische Angaben

Empfangsempfindlichkeit:
Mittel*: fiir die meisten Anwendungen
Hoch: Bei schwachem Laserstrahl oder bei groien Distanzen
Niedrig: Wenn Héhenwerte durch dufere Faktoren gestort werden

Laserverlustveranzeige: Sequenz zum Anzeigen der Richtung, um wieder zum
Laserstrahl zu finden (25 Sekunden lang)

EIN: Laserverlustveranzeige aktiv

AUS*: Laserverlustveranzeige deaktiviert

Alarm fiir Sollhéhenabweichung: Wenn der Alarm aktiviert ist, wird das
Tonsignal beim Erreichen der Sollhhe deaktiviert. Beim Verlassen des
Sollhéhentoleranzbereichs wird das Tonsignal normal akeiviert:

AUS*: Alarm aus (Dauerton EIN)

EIN: Alarm ein (Dauerton AUS)

Automatische Abschaltung
0,5 Std.*: Abschaltung nach 30 Minuten
AUS: Gerit stindig eingeschaltet
24 Std.: Abschaltung nach 24 Stunden

DigiRod-Meniimodus:

Tasten im DigiRod-Modus 2 Sekunden gleichzeitig driicken (nach dem
Driicken der Bezugshdhen- oder Punkttaste)

e oder i@ und dann i .B +
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Im DigiRod-Modus

Hinterlleuchtung Ja, 30 Sek. aktiv nach Tastendruck/Messung

Messlatteneinheiten Meter, Dezimalfuf, FuB-Zoll (1/8 oder 1/16)

Hohen-LEDs Zu hoch: Rot, Sollhshe: Griin, zu tief: Blau

Batteriebetriebsdauer (4x AA) | 1500 Messungen (normal)

Stroboskopsensor Ja

Im Laser-Distanzmessermodus

Tonsignalautstirke Laut = 105 dBA / Mittel = 95 dBALeise = 75 dBA und Messbereich 0,3 bis 50 m
AUS Messgenauigkeit +/-2,0 mm
Empfangshohe 12,7 mm Messreferenz Hintere (obere) Geriteseite
Empfangswinkel 90 Grad Einheiten Meter, Dezimalfuf}, FuR-Zoll (1/8oder 1/16)
Automatische Abschaltung 30 Minuten, 24 Std., AUS Kontinuierlicher/Min.-Max. | Ja
Staub- und wasserdicht Ja Modus
Laserstrahl 639 nm Laserklasse 3R Display-Speicher 2 vorige Messungen konstant angezeigt

Gewicht (ohne Griff/Halterung) | 540 ¢

Batteriebetriebsdauer (4x AA) | 1500 Messungen (normal)

Gewihrleistung 5 Jahre (3 Jahre uneingeschrinkt,2 Jahre auf
Herstellermingel)
Betriebstemperatur -15 °C bis +50 °C
Lagertemperatur -25 °C bis +70 °C
Im DigiRod-Modus

Drei Genauigkeitseinstellungen(no
rmal bei einer IH von 1,5 m)

AUTO mit Messzuverlissigkeitsmeldung
3 mm fest
10 mm fest

Neigungswinkelkompensation AUTO: 30 Grad Neigung zulissig, Laserstrahl blinkt
und langsames Chirp-Signal bei chrschrci[ung,
Messzuverlssigkeitsmeldung

3 mm: 5 Grad Neigung zuléssig, Laserstrahl blinkt und
langsames Chirp-Signal bei Uberschreitung

10 mm: 10 Grad Neigungzulissig, Laserstrahl blinkt und
langsames Chirp-Signal bei Uberschreitung

Sollhohenbereich desLaserometers | 80 mm

0,3 bis 6 m

Reichweite des Laser-
Distanzmessers

AuswihlbareMesslattentypen Direkt abgelesene Héhe, indirektabgelesene Hohe und

Differenzmesslatte (Abtrag/Auftrag) 6 m lang
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Reparaturservice

Wenden Sie sich an eine unserer nachstehend aufgefiihrten Vertretungen, um
die Adresse Thres értlichen Hindlers oder zustindigen Trimble Service Centers
zu erhalten.

Afrika & Nahost
Trimble Export Middle-East

Nordamerika / Lateinamerika
Trimble / Spectra Precision Division
8261 State Route 235 PO. Box 17760
Dayton, Ohio 45424-6383 Jebel Ali Free Zone, Dubai
U.S.A. V.AE.
(888) 527-3771 Tel.: +971-4-881-3005
(Gebiihrenfrei in den USA) Fax: +971-4-881-3007
Tel.: +1-937-203-4419
Fax: +1-937-482-0030 Asien & Siidpazifik
Trimble Navigation Singapore PTE
Europa Lid.
Trimble Kaiserslautern GmbH 80 Marine Parade Road, #22-06
Am Sportplatz 5 Parkway Parade
67661 Kaiserslautern Singapore, 449269
DEUTSCHLAND +65 6348 2212 Phone
Tel +49-(0)6301-71 14 14 +65 6348 2232 Fax

Fax +49-06301-32213
China

Trimble Beijing
Room 2805-07, Tengda Plaza,
No. 168 Xiwai Street
Haidian District, Beijing
V.R. CHINA 100044
Tel.: +86 10 8857 7575
Fax: +86 10 8857 7161

www.trimble.com.cn
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Im Laserometer-Modus
Arbeitsbereich (Radius)
Erkennbares Spektrum
Sollhshengenauigkeit

1 bis 330 m_(laserabhiingig)
610 bis 780 nm

Ultrafein 0,5 mm

Superfein 1,0 mm

Fein 2,0 mm

Miteel 5,0 mm

Grob 10 mm

Kalibrierung 0,1 mm

Tonsignale Zu hoch: Schnelles Tonsignal, Sollhéhe: kontinuierlicher
Piepton, zu tief: langsamer Piepton

Messmodus Ja

Sonderfunktionen (iiber Empfindlichkeit, Mittelwertbildung, Laserverlust, Pfeilmodi,

MENU) Abweichungsalarm, Info

Batteriebetriebsdauer (4x AA) | >70 Std. (Normalbetrieb)
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Lasersicherheit

Personen, die in der Verwendung dieses Produkes nicht entsprechend geschult sind,
konnen gefihrlichen Laserlichtstrahlen ausgesetzt werden.

* Warnaufkleber diirfen nicht vom Gerit entfernt werden.

* Die DR400 entspricht der Laserklasse 3R (<5mW bei 639 nm).

* Schauen Sie niemals in den Laserstrahl, und richten Sie diesen nicht in die Augen
anderer Personen.

* Verwenden Sie das Gerit stets so, dass sichergestellt ist, dass der Laserstrahl nicht
in die Augen von Personen gerichtet wird.

* HINWEIS: Wenn dieser Laser an 6ffentlichen Orten verwendet wird, muss ein
Lasersicherheitsschild aufgestellt werden. Aulerdem muss ein
Laseranwenderausweis gelesen, unterzeichnet und mitgefithrt werden. Zum
Herunterladen und Ausdrucken der erforderlichen Unterlagen rufen Sie die
Supportliste auf unserer Website unter www.trimble.com/support.shtml auf.

IEC 60825-1: 2007
ma, SmW E24-E8nm

EM VERMEIDEN

Hinweis fiir Kunden in Europa
Hinweise und weitere Informationen zum Produkirecycing
ehalten Sie unter: wiw trimble.com/environment/summary htmi
Recycling in Europa
Fur Informationen zum Recydling von Trimble Elektroaltgeraten rufen
Sie an unter +31 497 53 2430 und fragen Sie nach dem Verantwortichen fur

(WEEE), oder -
fordem Sie Hinweise zum Recycling an bei
Trimble Europe BV |
p.Adr. Menlo Worldwide Logistics
Meerheide 45 i
NL-5521 DZ Eersel
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