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1. Anwendung

Der Yachisextant dient im Zusammenwirken mit anderen nautischen
Gerafen zur astronomischen Ortsbestimmung auf See

Durch Messen des Winkels zwischen dern Horizont (Kimm) und einem Gestirn
bestimmt man die Hohe dieses Objskies.

In Kistennahe kann die Yachtposition auch durch Horizontdlwinkelmessung
zwischen logemdaBig bekannten Festpunkten ermittelt werden,



2. Ausrustung

2.1. Normalausristung

1 Yachtsextant

1 VierkantschlUssel fur Splegel
Justierung

1 Transport- und Schufzkasten
aus Holz

1 Prif-Zertifikat

2.2. Zubehor

(auf gesonderte Bestellung |

ferbar)

1 Elektrische Beleuchiungs-
einnchtung

o




3. Technische Daten

Gradbogen Teilungsradius 142 mm
Tellungsliangs —3° bis +123°
Skalenwert [

Trommel Skalenwert 1"
Schatzung 0.1

Fernrohr Objektiveffnung 25 mm
VergrdBerung 2.4x

Abmessungen (cm)  Yochisextant 24x21x11
Behdlter 26.5x24%15

Masse Yachtsextant 0.860 kg

Yachtsextant mit Behdalter 2,800 kg

Elekirische
Beleuchtungs- Batfterie Mignon R6/1.5V
einrichtung
Linsen-Gluhlampe 1.2V/0,22 A
| Filferglaser fUr direkfe Sicht 8 Segmentkarper
2 obere Justierschraube @ Fernrohr mit Augenschutzmuschel
3 untere Justierschraube 10 FUBchen
4 fester Spiegel 11 Gradbogen
5 Filterglaser fUr indirekte Sicht 12 Handgriff
6 bewsaglicher Spiegel 13 Feineinstellung mit Tromme!

7 Alhidade 14 Ausrasthebel
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4. Beschreibung

Der Yachisextant scll nicht den seif Jahrzehnien im internationalen
Seprauch bewdhrten Trommelsextant ersetzen. Er ist vorwiegend zur
Yerwendung auf Yachfen vorgesehen. Deshalb wurden Masse und Volumen
les Gerates auf ca. die Halffe verkleinert. Trotzdem werden die flr
Hochseeschiffe vorgeschriebenen Prufbedingungen und Gencuigkeits-
nfarderungen voll eingehalten.

Jnter Beachtung formgestalterischer und repraseniafiver Gesichispunkie
~urden Gradbogen und Gradbogenverstrebung so verandert, dal gleich-
‘eifig  ausgezeichnete  Formbestandigkeilt gegenlber  extremen
lemperatureinflissen und mechanischen Beanspruchungen gesichert sind.
Diz Gradbogenteilung zwischen -3° und +123" besifzf einen Skalenwerf von
e

ur die Feinablesung wird das besonders schnelle und einfache Prinzip der
rommelablesung mit einem Skalenwert von 1° und einer Schatzgenauigkeit
s/on 0,17 verwendet. Die Alhidade mit dem beweglichen Spiegel und der
eincblesung ist ausklinkbar, Fester und beweglicher Spiegel besitzen gleiche
-orm und GréBe und sind gegeneinander custauschbar. Flr den
{elligkeitsausgleich beider Bilder - insbesondere bei Sonnenbeobachiungen

sind in die direkte Sicht 2 und in die indirekte Sicht 2 Filterglaser systematisch
ibgestufter Durchlassigkeit einzeln oder in beliebiger Zusammensetzung in
ien Strahlengang einklappbar.

m Hinblick auf die bel Yachten aufiretenden groBeren Schiffsbewsgungen
vird das Auge des Beobachters durch eine vor das Fernrohrokular gesetzte
sugenschutzmuschel aus Welchgummi sowohl gegen harte StéBe als auch
12gen stérendes Nebenlicht, Wind, Regen usw, wirksam geschutzr. Da die
Augenschutzmuschel in angenehmer Weise gegen das Auge cbgestlizi
~erden kann, 1681 sich der Zielvorgang wesentlich erleichtern. Die 2. 4fache
fergréBerung des Fernrehres und dessen groBes Gesichisfeld sing sbenfalls
wf die starkeren Yachtbewegungen abgestimmt,

Jiz Unterseite des Gradbogens enfhalt den Handgriif und drei FUBchen, die
el horizontaler Unteriage als Aufsatzpunkfe fir Messungen nach ferrestni-
.chen Zielen (horizontale Messungen) sowie zur Aufnahme im Kasten dienen.



Die elektrische Beleuchtungseinrichtung wird Uber éine federnde Raste an
der Unterseite des Gehduses der Feineinstellung am Yachtsextant ange-
bracht. Bei Dunkelheit kénnen so durch Krepfdruck die Ablesestellen am
Gradbogen und an der Tromme! ausreichend beleuchitet werden. Die
Beleuchtugseinrichtung ist leicht wieder abnehmbar und kann im Kasten auf-
bewahrt werden. wo auBerdem noch Reservebatterie und Ersatzglihlampe
Aufnahme finden konnen.

5. Handhabung

Der Sextant nutzt das Prinzip einer Doppelbideinstellung. Das eine Bild ent-
steht durch die direlde Sicht. das andere durch zweimale Refiekiion Uber den
beweglichen und den fesfen Spiegel. Dadurch ist auch der freihandige
Gebrauch unabhdnglg von Eigenbewegungen des Beabachiers und den
Schiffsbewegungen maoéglich. Bel der astronomischen Navigation
(Héhenmessung) wird durch Verstellung der Alhidade das Bild der Sonne bis
zur BerOhrung der Horizontlinie bzw. das eines Sternes bis zur Dackung mif die-
ser gebracht, Dabel gelangt cos Bild des Objektes Uber den beweglichen
und den festen Spiegel und das des Horizontes in direkfer Sicht ins Fermrohr

Die grobe Einstellung erfolgt mit ausgerasteter Alhidade, die Feineinstellung
dann im eingerasteten Zusfand durch Drehen der Trommel. Die vollen
Winkelgrade werdsn am Indexsirich auf der Gradteilung, die Winkelminuten
und Zehntelminuten am Indexsirich auf der Trommel abgelesen. Ausreichend
biendfreie und gleichhelle Bilcer emielt man durch Einklappen geeigneter
Fliterglaser In beide Strahlengange.



5. Justierung

5.1. Achtung!

lustierungen sind grundsafzlich nur dann vorzunehmen, wenn deren
lotwendigkeit durch sorgfdltige Messung nachgewiesen ist. Justierarbeiten
ngeubter verschlechtern fast immer den Korrektionszustand des Gerdtes,
el einer Justierung wird mit demn JustierschlUssel die Konterschraube so weit
elést. daB die Vierkantschraube leicht gedreht werden kann. Nach
‘oscrilul der Arbeifen muB die Konterschraube wieder angezogen werden,
vobei zu stark oder zu wenig angezogene Schrauben in keinem Falle eine
sesfandige Justierung ergeben.

3.2. Indexfehler
sraderung: Bei Nullstellung der Alhidade (0° 00,0°) mussen die beiden Spiegel
arallel stehen. Die GréBe des Indexfehlers wird dadurch bestimmt, da man
ne Horizontlinle oder eine sonstige ausreichend weit entfernte und scharf
bgegrenzte Kante mit sich selost zur Deckung bringt. Dabel ist es gleichgdl-
3. ob man eine horizontale Kante mit vertikalem Sextanten oder eine verti-
ale Kanie mit horizontalem Sextanien anzielt. Bel Koinzidenz beider Bilder
*=hen die Splegel parallel. Dle Abweichung der Ablesung von Null ist der
dexfehler, wobei bei Werten unter 0° die Korrektur das Vorzeichen + und bei
varten Uber 07 das Vorzeichen — erhalt.
ur Korrektur der gemessenen Winkel sind diese um die Indexkorrekiur zu
erichtigen. Eine Jusfierung kann gemaB 6.5, erfolgen.

».3. Berichtigung des beweglichen Spiegels

rderung: Der bewegliche Spiegel muB senkrecht auf der Segmentebene
i=hen, Steht er nicht senkrecht. dann werden alle Winkel zu groB abgelesen.
ser Fehler waichst mit der GrdBe des gamessenen Winkels,

er bewegliche Splegel wird mif der auf seiner Rackseite befindlichen
sstierschraube berichtigt. Man stellt die Alhidade ungefahr auf di Mitte des
radbogens und blickt bel mégiichst streifenfreier Reflexion so auf den
olegel, daB man sowohl einen Teil des Gradbogens selbst als cuch sein
wespiegeltes Bild siehi, Liegen der gespiegelte und der direkt gesehene Tell
les Gradbogens in gerader Forfseizung. dann sieht der bewegliche Spiegel
=nkrecht.



Erscheint das gespiegelte Bild héher, dann ist der Spiegel nach vorn, im
umgekehrten Falle nach hinten geneigt. Durch dieses Verfahren 'kann der
Spisgel auf ca. 5 genau eingestelit werden, also mit einer Genauigkeit, die
fr die Praxis vollkommen ausreicht.

6.4. Berichtigung des festen Spiegels

Forderung: Der feste Spiegel muB senkrecht auf der Segmenfebene stehean.
Eine gerings Neigung schadet nicht. Erst bei gréBerer Neigung miBt man alle
Winkel zu kigin. Der Fehler ist bel kieineren Winkeln am grofren.

Steht der bewegliche Spiegel senkrecht. dann kann die Senkrechtstellung
des festen Spiegels berichtigt werden. Man stellf hierzu die Alnidade unge-
fahr auf Null, zielt nach einem Gestirn und rmacht die beiden Bilder gleich
nell.

Geht nun beim Bawegen der Alhidade der gespiegelfe Stern genau durcn
den direki gesehenen hindurch, dann stent der feste Spizgel senkracht,
Andernfalls erfolgt die Berichtigung mit der oberen Justierschraube (2) an
der Fassung des festen Spiegels. Der Vorgang ist zu wiederhalen,

Ebenso kann man eine scharf begrenzte Linie — zum Beistpiel die Kimm - zu
dieser Untersuchung benufzen. Man bringt hierzu bei vertikaler Haltung ces
Sextanten die Kimm mit sich selbst zur Deckung. Dann dreht man das
Instrument um die Fernrohrachse bis efwa in die Horlzontale Lage. Bleibt hier-
bei die Deckung vollkommen, dann steht der feste Spiegel senkrecht.
Erscheint das Spiegelbild Gber der Kimm, dann ist der feste Spiegel dem
beweglichen zugeneigt. Enfsprechendes gilt umgekehrt. Cie Berichtigung
erfolgh wieder mit der oberen Justierschraube (2) an der Fassung des festen
Splegels.

6.5. Berichtigung des Indexfehlers

Nach den Justierungen gemaés 6.3. und 6.4. ergibt sich im allgemeinen, dal
bei der Einstellung der Alhidade auf 0° 000" die beiden Spiegel nicht mehr
parallel stehen, also ein Indexfehler auftriff,

Die Berichtigung erfalgt mit der unteren Justierschroube (3) an der Fassung
des festen Spiegels.



Jan stellt dazu die Alhidade auf exakt 0° ein und visiert die Horizorlinie an,
wrch Drehen an der Justierschraube bringt man beide Teilcilder zur
<ainzidenz. Eventuell ist dieser Vorgang zu wiederholen. Im AnschluB ist die
senkrechistellung des festen Spiegels zur Sicherheit nochmals zu konTrolieren,

6.6. Weitere Justierbedingungen
lnchstehende weitere Justierbecingungen werden vom Herstellerbetrieb
ol der Ferigung eingehalfen. Sie konnen vom Benutzer nicht berichtigt wer-

5.6.1. Parallelitat der Fernrohrachse zur Segmentebene
Jos Fernrohr ist ausreichend stabil mit dem Segmentkdrper verbunaen. Eine
igjustierung kann nur durch gewaltsame Einwirkung zustande kemmen.
siite sie dureh einen Sturz des Insfrumentes oder dergleichen doch einge-
reten sein, dann muB das Gerdt zur Insfandsefzung an den Herstellerbetrieb
ingesandl werden, Den Winkel, den die Fernrohrachse mit der
agrnentebene bildet, bezeichnet man als Deviation. Er sollte stets berichtigt
verdan, ca man sonst alle Winkel zu gro mist.
ier Fehler nimmit mit wachsendem Winkel zu.

5.6.2. Zentrierung der Alhidade, Teilungsfehler des Zahnsegments
e Einhalfung beider Justierbedingungen wird durch die Abnahmstesiung
n Herstellerbetrieb naechgewiesen Das Ergebnis wird durch ein Prui-Zertifikat

einem angegebenen Wert von -36" bei 30° mulssen in diesem
Uinkelbereich 36" vorm MeBwert subtrahiert werden,

5.6.3. Keilfehler der Spiegel
e Qualitdt der optischen Fertigung schlieBt Kellfehler in ausreichendem
JaBe aus



6.6.4. Durchbiegung der Alhidade und des Kreissegments

Sargfdltige Auswahl spannungsfreien Materials, stabile Verrippung und kréafti
ge Ausfuhrung von Segmentkdrper und Alhidade verhindern bleibends
Verformungen und elastische Veranderungen beim Gebrauch,

7. Behandlung

Beim Hercusnehmen aus dem Schutzkasten sind Fernrohr, Alhidade und
Spiegelfassungen nicht zu berdhren. Nach dem Herausnehmen st der
Sextant nur am Handgriff zu halten. Spiegelflachen und Fernrohroptilk sind frei
von Staub, Seewasser, afzenden Stoffen und Fingerabdriicken zu halten. Sie
sind auch wahrend des Gebrauchs nicht zu berUhren,

Ist der Sexrant durch Spritzwasser beim Gebrauch nal geworden, sind alle
Telle unmittelbar nach dem Gebrauch vorsichtig abzutrocknen. Unnétiger
Druck auf Spiegelfassungen. Spiegelfldchen und Justierschrauben ist zu ver-
meiden. Die beweglichen Teile, insbescndere der Alhidadenachse und
Zohnsegment mit Feinstellung sind mit saurefreiem Instrumentendl sorgfaliig
zu @len.

Durch standige Weiterentwickiung unserer Erzeugnisse konnen Abweichungen von
Bildern und Text dieser Druckschrift auftreten,

Die Wiedergabe, auch auszugsweise, st nur mit unserer Genehmigung gestattet. Das
Recht der Ubersetzung behaiten wir uns vor.

FOr Verbffentiichungen stellen wir Reproduktionen der Bilder, sowelt vorhanden, gem
zur MerfOgung
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